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INHALTSVERZEICHNIS   GESAMTLIEFERPROGRAMM  
_____________________________________________________________________________ 

 
1. SCHLEIF- UND LÄPPMITTEL 
 

1.1 Siliziumkarbid       S.    5 
- SIC BW plus (schwarz)     S.    6 
- SIC GW plus (grün)      S.    8 

 

1.2 Aluminiumoxyd      S.  10 
- ABRALOX E Quality     S.  11 
- ABRALOX Optical Grade     S.  12 
- MICROGRIT WCA      S.  14 
- Anwendungsempfehlungen (Microgrit WCA)  S.  17 
- PLAKOR       S.  24 

 

1.3 Granat        S.  26 
- Barton Granat      S.  27 

 
 
 

2. POLIERMITTEL 
 

2.1 Ceriumoxyd       S.  28 
2.1.1 Flachglas 

- CERI 2645       S.  31 
- CERI 2630       S.  32 
- CERI 2640       S.  33 
- CERI 2660       S.  34 
- Auswahldiagramm      S.  35 

 

2.1.2 Optik 
- CERI 400 VO      S.  36 
- CERI 600 VO      S.  37 
- CERI 900 Q       S.  38 
- CERI HPC-55      S.  39 
- CERI HPC-90      S.  40 
- CERI Opaline      S.  42 
- CERI 2650 W / CERI 2663 W    S.  43 
- CERI APC-10      S.  45 
- CERI APC-12      S.  46 
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2.1.2 Optik – Fortsetzung: 
- CERI 3000 G      S.  47 
- CERI 3000       S.  48 
- CERI 3000 F      S.  49 
- CERI 4000 G      S.  50 
- CERI 4000       S.  51 
- CERI 4000 F      S.  52 
- Hastilite       S.  53 
- Nano-Ceri PB      S.  56 
- Nano-AL CDA C-30     S.  58 

 
2.1.3 Kristallbearbeitung 

- CosiSol PB-50      S.  60 
- CosiSol PB-60      S.  61 
- CosiSol PB-75      S.  62 
- SEPP PSA       S.  64 

 
2.2 Aluminiumoxyd       S.  66 
2.2.1   - HPA 2.1       S.  67 
2.2.2  - HPA        S.  68 
2.2.3  - KPM        S.  69 
2.2.4 - SEPP        S.  70 
2.2.5 - SEPP H-12       S.  72 
2.2.6 - SEPP HA-12      S.  73 
2.2.7 - LINDE       S.  74 
2.2.8 - SEPP L-10       S.  76 
 

3. SCHLEIF- UND POLIERMITTELTRÄGER 
 
3.1 Übersicht       S.  78 
3.2 Naturfilze        S.  79 
3.3 Polierfolien 

- Polierbelag, Reihe SF-5     S.  80 
- Polyurethane, Reihe LP     S.  84 
- Polierbelag, Reihe POLYCON    S.  87 
- Chemotextiles, SYNTEX, VELVETEENS  S.  89 

 
 

3.4 Polierpeche       S.  90 
 

3.5 Pads für die Brillenglasfabrikation    Fordern Sie unseren  
separaten Katalog an 
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4. DIAMANTPRODUKTE  
 
4.1 Diamant Mikropulver      S.   91 
4.2 Diamant Suspension      S.   93 
4.3 Diamantpellets       S.   95 

 
 

5. KITTMATERIALIEN  
 
5.1 Tizon Polishing Pad Adhesive    S.    97 

 

5.2 Rohklebkitte       S.    98 
- Kunstharzklebkitt, Typ MKS    S.    99 
- Kunstharzklebkitt, Typ CK    S.  100 
- Wachsrohklebkitte, Typen F-28, HBJ-I, II und III  S.  102 
- Kolophoniumrohklebkitte     S.  103 
- Schellackrohklebkitte     S.  106 
- Kittmaterialien für die Halbleiterindustrie:   S.  107 

- Tanwax       S.  107 
- Kittfolie u. Kittplättchen     S.  108 
- Kittrohstoffe, Kolophonium, Bienenwachs, Schellack S.  109 

 
 
5.3 Feinkitte, optisch transparent, Reihe LENS BOND S.  111 

NOA / TEBOLIT 
5.3.1 Zweikomponentenkitte      S.  118 
5.3.2 Zweikomponentenkitte, UV- aushärtend    S.  124 
5.3.3 UV- aushärtende Feinkitte     S.  127 
5.3.4 Epoxy EK-93       S.  145 
5.3.5 Wiederablösbare Feinkitte     S.  146 
 
 
6. HILFSMITTEL  
 
6.1 Kühlschmierkonzentrat 

- TC-13 RS       S.  167 
 
6.2 Kühlschmierstoffe 

- TC-910       S.  168 
- TC-5679       S.  169 
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6.3 Suspensionsmittel, Entschäumer 

- Everflo       S.  170 
- PB-4        S.  171 

 
6.4 Schutzmittel 

- Optiklack Illmar P4,  farblos, schwarz  S.  173 
- Optiklack 9 spezial SO2,  farblos, schwarz  S.  174 
- Optiklack M-Lack 10,  farblos, schwarz  S.  175 
- Schutzlack PBJ 2002,  farblos, schwarz  S.  176 
- Schutzlack TLS blau / 2002     S.  177 

 
 
7. GERÄTE und ZUBEHÖR 
 
7.1 Geräte  

- UV-Lampen UVL 56, UVL 21    S.  178 
- Härteprüfstift-Set für Linsenbeschichtung   S.  180 

 
7.2 Zubehör 

- Aräometer       S.  182 
- Messzylinder f. Aräometer     S.  182 
- Optikhammer      S.  182 
- Optikrandlack Lisulol     S.  183 
- Optiktücher Typen OCC-150, OCC-55   S.  184 
- Optiktuch Typ OCC-2010     S.  185 
- Reinraumtuch PB-S      S.  186 
- Reinraumtuch PB-M     S.  188 
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ÜBERSICHT      SILIZIUMKARBID   
 
 
Grundsätzliches: 
 
Beim SILIZIUMKARBID  handelt es sich um ein hartes, scharfkantiges Material. 

Es wird aus Sand und Kohle in elektrisch beheizten Öfen bei 2.400°C hergestellt. Die dem 
Material eigene Porosität wird durch die Zugabe von Sägespänen während des Brennprozesses 
erreicht. Nach Abschluss des Brennprozesses wird das Material in großen Brocken den Öfen 
entnommen, zermahlen und klassifiziert. 

Beim Klassifizieren kommen zwei Verfahren zur Anwendung: 

• Klassifikation auf Schüttelsieben  = MAKROKORN 
• Klassifikation durch Sedimentation  = MIKROKORN 

 
Abschließend wird das SILIZIUMKARBID  einer chemischen Behandlung unterworfen, um ein 
Höchstmaß an Reinheit zu erhalten. 

 
 
Qualitäten: 
 
• SILIZIUMKARBID BW plus (schwarz) 
• SILIZIUMKARBID grün 
 
 
Anwendungsbereiche: 
 
• Schleifmittel auf Unterlage (Papier, Leinen und Fiber) 
• Schleifkörner und Schleifscheiben 
• Schleifpasten 
• Schleifmittel (als loses Korn) 
• Feuerfeste Materialien 
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PRODUKTINFORMATION  SILIZIUMKARBID BW plus (schwarz )  
 
 
Produktbeschreibung: 
 
Name   : SILIZIUMKARBID 
Farbe   : schwarz 
Härte   : 2300-3000 (Knoop100) 
Spez. Gewicht  : 3,20 g / ccm 
Kristalline Struktur : αSiC in hexagonalen und rhombohedralen Klassen des  

hexagonalen Systems 
Kornform  : blockig, scharfkantig 
 
 
 
Typische chemische Analyse: 
 
SiC  : 98,60 % 
SiO2 :   0,25 % 
Si   :   0,15 % 
Fe2O3 :   0,05 % 
C :   0,15 % 
 
 
 
Anwendung: 
 
SILIZIUMKARBID BW plus wird schwerpunktmäßig beim Läppen von Keramik, als 
Schleifmittel in der Glasindustrie und Optik sowie der Granitindustrie eingesetzt. 
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Lieferbare Typen und Körnungen: 
 
SILIZIUMKARBID ist lieferbar in 2 verschiedenen Qualitäten: schwarz und grün. Unser 
SILIZIUMKARBID wird nach F.E.P.A. (Fédération Européenne des Fabricants de Produits 
Abrasifs) hergestellt. Strikte Qualitätskontrollen gewährleisten die Einhaltung dieser Norm von 
Produktionslot zu Produktionslot. Die folgenden Körnungen sind erhältlich: 
 
 
Mikrokörnung 

nach 
FEPA 42-2:2006 

50% Wert Toleranz 94 % Wert 3 % Wert 

F 230 53.0 ± 3.0 34.0 82 
F 240 44.5 ± 2.0 28 70 
F 280 36.5 ± 1.5 22 59 
F 320 29.2 ± 1.5 16.5 49 
F 360 22.8 ± 1.5 12 40 
F 400 17.3 ± 1.5 8 32 
F 500 12.8 ± 1.0 5 25 
F 600 9.3 ± 1.0 3 19 
F 800 6.5 ± 1.0 2 14 
F 1000 4.5 ± 0.8 1 10 
F 1200 3.0 ± 0.5 1 7 
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PRODUKTINFORMATION  SILIZIUMKARBID grün  
 
 
Produktbeschreibung: 
 
Name   : SILIZIUMKARBID  
Farbe   : grün 
Härte   : 2.450 (Knoop100) 
Spez. Gewicht  : 3,20 g / ccm 
Kristalline Struktur   : αSiC in hexagonalen und rhombohedralen Klassen des  

hexagonalen Systems 
Form   : bröckelig, mit scharfen Kanten 
 
 
 
Typische chemische Analyse: 
 
SIC      99,00 % 
Si O2         0,34 % 
Freies Si     0,27 % 
Fe          0,05 % 
Al      0,04 % 
C      0,30 % 
 
 
 
Anwendung: 
 
SILIZIUMKARBID grün  wird schwerpunktmäßig beim Läppen von Keramik, als Schleifmittel 
in der Glasindustrie und Optik sowie in der Granitindustrie eingesetzt. 
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Lieferbare Typen und Körnungen: 
 
SILIZIUMKARBID ist lieferbar in 2 verschiedenen Qualitäten: schwarz und grün. Unser 
SILIZIUMKARBID wird nach F.E.P.A. (Fédération Européenne des Fabricants de Produits 
Abrasifs) hergestellt. Strikte Qualitätskontrollen gewährleisten die Einhaltung dieser Norm von 
Produktionslot zu Produktionslot. Die folgenden Körnungen sind erhältlich: 
 
 
Mikrokörnung 

nach 
FEPA 42-2:2006 

50% Wert Toleranz 94 % Wert 3 % Wert 

F 230 53.0 ± 3.0 34.0 82 
F 240 44.5 ± 2.0 28 70 
F 280 36.5 ± 1.5 22 59 
F 320 29.2 ± 1.5 16.5 49 
F 360 22.8 ± 1.5 12 40 
F 400 17.3 ± 1.5 8 32 
F 500 12.8 ± 1.0 5 25 
F 600 9.3 ± 1.0 3 19 
F 800 6.5 ± 1.0 2 14 
F 1000 4.5 ± 0.8 1 10 
F 1200 3.0 ± 0.5 1 7 

 
TYPISCHE KORNVERTEILUNGSKURVE 
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ÜBERSICHT      NORMALKORUND  
 
 
Grundsätzliches: 
 
Wesentlicher Grundstoff beim Normalkorund ist Bauxite. Nach Abschluss des Schmelz-
vorganges wird das Grundmaterial zermahlen und klassifiziert. 

Auch hier kommen zwei verschiedene Verfahren zur Anwendung: 

• Klassifikation auf Schüttelsieben:  = MAKROKORN 
• Klassifikation durch Sedimentation  = MIKROKORN 

 
Verschiedene anschließende Behandlungen, wie Entzug der freien Eisenanteile durch Magnete, 
Kalzinieren, etc. führen zu verschiedenen Qualitäten für die verschiedenen Einsatzbereiche. 

 
 
Qualitäten: 
 
• ABRALOX E  
• ABRALOX Optical Grade 
 
 
Anwendungsbereiche: 
 
• Schleifmittel auf Unterlage (Papier, Leinen und Fiber) 
• Schleifkörper und Schleifscheiben 
• Schleifpasten 
• Schleifmittel (als loses Korn) 
• Feuerfeste Materialien 
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PRODUKTINFORMATION    ABRALOX, QUALITÄT  E  
 
 
Produktbeschreibung: 
 
Name   : Aluminiumoxyd  (Al 2O3) 
Farbe   : braun 
Härte   : 2090 nach Knoop100 
Spez. Gewicht  : 3,92 g / ccm 
Kristalline Struktur : α - Aluminiumoxyd im hexagonalem Kristall-System 
Kornform  : blockig, scharfkantig 
 
 
Typische chemische Analyse: 
 
Al 2O3  :  96,12 % 
TiO2  :    2,70 % 
SiO2  :    0,67 % 
Fe2O3  :    0,11 % 
Andere Oxide :    0,40 % 
 
 
Anwendung: 
 
• Glas 
• Kunstharzgebundene Schleifscheiben 
 
 
Lieferbare Typen und Körnungen: 
 
ABRALOX Qualität E  ist lieferbar nach F.E.P.A. 42 GB 1984 in den folgenden Körnungen: 
 
KORN   SCHÜTTGEWICHT  KORN   SCHÜTTGEWICHT  
  46   1.86 - 1.97   120   1.65 – 1.77 
  60   1.81 – 1.91   180   1.61 – 1.73 
  80   1.77 – 1.87   220   1.60 – 1.72 
100   1.67 – 1.79 
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PRODUKTINFORMATION   ABRALOX OPTICAL GRADE  
 
 
Produktbeschreibung 
 
Name   : Aluminiumoxyd  (Al 2O3) 
Farbe   : braun (Normalkorund) 
Härte   : 2090 nach Knoop100 
Spez. Gewicht  : 3,84 g / ccm 
Kristalline Struktur : α- Aluminiumoxyd  in trigonalen Klassen des hexagonalen Systems. 
Kornform  : Kantig 
 
Typische chemische Analyse 
 
Al 2O3  :  96,00 % 
TiO2  :    3,00 % 
SiO2  :    0,54 % 
Fe2O3  :    0,17 % 
ZrO2  :    0,18 % 
CaO  :    0,11 % 
 
Anwendung 
 
• Präzisionsoptik 
• Brillenglasproduktion 
• Schwingquarze 
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Lieferbare Typen und Körnungen 
 
ABRALOX Optical Grade wird nach F.E.P.A. 42-2:2006 (Fédération Européenne des Fabricants 
de Produits Abrasifs) hergestellt. Strikte Qualitätskontrollen gewährleisten die Einhaltung dieser 
Norm von Produktionslot zu Produktionslot. Die folgenden Körnungen sind erhältlich: 
 
 

Mikrokörnung 50% Wert 3% Wert 94% Wert 
F   230 
F   240 
F   280 
F   320 
F   360 
F   400 
F   500 
F   600 
F   800 
F 1000 
F 1200 

53.0 µ ± 3.0 
44.5 µ ± 2.0 
36.5 µ ± 1.5 
29.8 µ ± 1.5 
22.8 µ ± 1.5 
17.3 µ ± 1.0 
12.8 µ ± 1.0 
  9.3 µ ± 1.0 
  6.5 µ ± 1.0 
  4.5 µ ± 0.8 
  3.0 µ ± 0.5 

82 µ 
70 µ 
59 µ 
49 µ 
40 µ 
32 µ 
25 µ 
19 µ 
14 µ 
10 µ 
  7 µ 

34 µ 
28 µ 
22 µ 

16.5 µ 
12 µ 
  8 µ 
  5 µ 
  3 µ 
  2 µ 
  1 µ 
  1 µ 
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PRODUKTINFORMATION   MICROGRIT  WCA    
(Aluminiumoxyd-Schleifmittel mit speziell  
 flacher Kornform) 

 
 
Grundsätzliches 
 

MICROGRIT WCA ist ein speziell entwickeltes Schleifmittel im Bereich der Mikrokörnungen, 
das auf die Fertigung von hochwertigen Produkten für einen breiten Anwendungsbereich zuge-
schnitten ist. Beispielhaft genannt für Bereiche der Oberflächentechnik, in denen MICROGRIT 
WCA bereits erfolgreich eingesetzt wird, seien: 
 

A) Glasbearbeitung   B) Halbleiterbearbeitung 

• Flachglas • Silizium und Germanium 
• Feinoptik • Schwingquarze 
• Präzisionsoptik • Kristalloptik 
• Mikrooptik    (einschl. der wasserlöslichen) 
• Brillenglas • Laser. 

 
C) Metallbearbeitung  D) Plastikbearbeitung 

• Aluminiumplatten • Acrylglas. 
• Spiegel aus rostfreiem Stahl 

 
Produktbeschreibung 
 

Produkt:   ALUMINIUMOXYD - Pulver (Al2O3)  
Farbe:    weiß (Edelkorund) 
pH:    8,5  (bei neu angesetzter Suspension) 
Härte:    9,0   nach Mohs 
Spez. Gewicht:  3,8 
L.O.I. (Restfeuchte)  < 0,35 
Kristalline Struktur:  hexagonal (plättchenförmige Kornform) 
 
Chemische Analyse 
 

Al 2O3 :     99,60 % 
SiO2  :    0,02 % 
Fe2O3 :      0,03 % 
Na2O :    0,40 % 
CaO:    0,05 % 
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Qualitätskontrolle  
Die Herstellung von MICROGRIT WCA unterliegt strengen Qualitätskontrollen, damit ein 
Schleifmittel produziert wird, das optimalen Ansprüchen genügt. Während des Produktions-
Prozesses und bei der Ausgangskontrolle werden permanent Analysen erstellt, um zu 
gewährleisten, dass die Qualität von MICROGRIT WCA in sehr engen Toleranzen liegt. Beim 
Messen der Kornverteilung werden drei verschiedene Standardmethoden angewandt, und zwar: 
 
• Sedimentation mit US- Sedimentometer 
• Mikroskop-Vergleich für alle Korngrößen 
• Analyse mit dem COULTER-COUNTER 
 
Kornform (plättchenförmig) 
MICROGRIT WCA  ist ein Material mit einer „flachen Kornform”. Das Verhältnis von 
Kornlänge zu Kornhöhe beträgt 5:1. Durch die flache Kornform richtet sich das einzelne Korn 
immer parallel zwischen Werkstück und Werkzeug aus. Dadurch ist eine große Kornoberfläche im 
Einsatz, und es ergibt sich eine große Leistung und ggf. eine schnellere Feinbearbeitung. Darüber 
hinaus sorgt die gleichmäßige Verteilung des Druckes auf eine relativ große Kornoberfläche dafür, 
dass die Standzeit von MICROGRIT WCA - Schleifmitteln wesentlich größer ist als die Standzeit 
herkömmlicher Schleifmittel. 
 
Durch „Schaben” der plättchenförmigen Schleifmittelkörner des MICROGRIT WCA werden 
außerdem die beim Einsatz herkömmlicher Schleifmittel auftretenden „subsurface damages” 
vermieden. Das Ergebnis ist ein stark reduzierter Kratzeranteil sowie eine wesentlich verbesserte 
Oberflächenqualität. 
 

 
 
Ansatz / Konzentration 
MICROGRIT WCA  wird üblicherweise zu einer Wasser- oder Ölsuspension angesetzt. Durch 
die flache Kornform darf MICROGRIT WCA nur mit der halben Konzentration angesetzt und 
gefahren werden, die bei herkömmlichen Schleifmitteln erforderlich ist.  
 
Detaillierte Hinweise bezüglich des Ansatzes von MICROGRIT WCA - Schleifmitteln entnehmen 
Sie bitte unseren „ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN  MICROGRIT WCA”. 



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand: 10/2009 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der gesetzlichen 

Gewährleistungsvorschriften dar. Änderungen vorbehalten.       16 
 

D-24558 Henstedt-Ulzburg     -     Siebenstücken 1     -     Telefon (04193) 88 084 0     -     Fax (04193) 88 084 20 

Lieferbare Typen und Körnungen 
 
Neben der normalen, unbehandelten Ausführung sind MICROGRIT WCA - Schleifmittel auch mit 
einem „Suspension Treatment” versehen, erhältlich. Dieses wurde entwickelt, um ein 
Sedimentieren, das in Wasser- als auch in Ölsuspensionen auftreten kann, zu verhindern. 
 
Die Kennzeichnung von Schleifmitteln, die mit einem „Suspension Treatment” versehen sind, 
erfolgt durch die Buchstaben „T”, bzw. „TO” im Anschluss an die Zahl der Korngröße. 
Empfehlungen über die spezifischen Einsatzgebiete dieser Schleifmittel stellen wir Ihnen auf 
Anfrage gerne zur Verfügung.  
 
„Suspension Treatment” ist mit keinen Mehrkosten verbunden. 
 
MICROGRIT WCA ist lieferbar in den Körnungen: 
 

Folgende Angaben wurden gemessen mit Sympa Tec HELOS/KF 
 

Size 94% MIN 50% 3% MAX 
WCA 1 0,21 1,77-2,25 6,23 

     WCA 3 0.25  2.97-3.85 9.52  
     WCA 5 0.54  3.72-4.74 11.40  
     WCA 9 1.36  5.60-6.75 13.47 
     WCA 12 1.90  7.05-8.50 17.60  
     WCA 15 3.96  9.06-11.13 21.36 
     WCA 20 4.76  12.40-14.66 30.11 
     WCA 25 7.37 16.92-20.60 41.00 
     WCA 30 10.30 23.67-27.45 52.77 
     WCA 40 13.65 31.70-37.60 62.30 
     WCA 50 16.12  42.81-52.50 102.00  

 
Anfragen über die entsprechenden Alternativkörnungen von Microgrit WCA zu den Körnungen 
der derzeit in Ihrem Hause eingesetzten Schleifmittel mit normaler Kornform nehmen wir gern 
entgegen. 
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN  MICROGRIT  WCA  
 
 
Allgemeines 
 
Der Ansatz einer Schleifsuspension, sei es nun für eine neue Läppaufgabe oder beim Einsatz einer 
neuen Läppmaschine, sollte den folgenden Empfehlungen entsprechend vorgenommen werden: 
 
WICHTIG:  Wird von konventionellen Schleifmitteln a uf MICROGRIT WCA  

übergegangen, ist das System zuvor gründlich zu reinigen und durchzuspülen.  
Schon einige wenige schartige Körner konventioneller Schleifmittel würden zu  
ernsthaften Kratzern führen. 

 
Werden WCA - Schleifmittel anstelle irgendwelcher konventionellen Schleifmittel, wie 
Aluminiumoxyd, Siliziumkarbid oder Granat, benutzt, sollte lediglich noch die Hälfte der bisher 
eingesetzten Schleifmittelmenge verwendet werden. Wurde z.B. bisher Aluminiumoxyd 125 in 
einem Verhältnis von 1:2  ( 1 Teil Aluminiumoxyd, 2 Teile Wasser ) benutzt, so wäre 
MICROGRIT WCA 12 T im Verhältnis 1:4 (1 Teil MICROGRIT WCA 12 T, 4 Teile Wasser) 
anzusetzen. Häufig führt sogar eine noch stärkere Verdünnung zu einer Verbesserung der Leistung 
und der Oberflächenqualität. 
 
Der nach wie vor entscheidende Vorteil von MICROGRIT WCA gegenüber Wettbewerbsproduk-
ten, auch solchen, die ebenfalls ein Flachkorn darstellen, ist nach wie vor die Tatsache, dass 
MICROGRIT WCA mit einem optimal auf das Produkt abgestimmten Suspensionshilfsmittel 
lieferbar ist. Dieses Material ist werkseitig in genau auf das Produkt abgestimmter Konzentration 
optimal eingemischt. Die Kennzeichnung der Produkte, die mit einem Suspensionshilfsmittel 
versehen sind, erfolgt durch den Buchstaben „T” (für Wassersuspension) bzw. „TO” (für Öl-
suspension) im Anschluss an die Korngröße. Beide Suspensionszusätze können zu einer 
Reduzierung des Abtrages führen, unter gleichzeitiger Erhöhung der Schmierfähigkeit des Slurries. 
Auf der anderen Seite erhält man tendenziell eine feinere Oberfläche als sie mit der gleichen 
Körnung MICROGRIT WCA ohne Suspensionszusatz erzielt werden würde. 
 
Ist es notwendig, die Wassersuspension mit einer rosthemmenden Eigenschaft zu versehen, sollte 
pro Gallone Wasser ca. ½ Oz. Natriumnitrit zugeführt werden. 
 
Ein ca. 10 % Zusatz von Glycerin zum Wasser ist sinnvoll, wenn die Suspension zu schnell auf 
dem Läppwerkzeug austrocknen sollte oder aber, wenn eine zusätzliche Schmierfähigkeit gefordert 
wird. 
 
Sollte, aufgrund der lokalen Wasserverhältnisse, Schaum auftreten, so ist dem Wasser eventuell 
ein Entschäumer zuzufügen. Dies sollte das Schäumen verhindern. 
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN  MICROCRIT  WCA  
 
 
FEINOPTIK 
 
1. Pinselschmierung 
 

Suspensionsansatz (nach Volumen):   3 Teile Wasser 
        1 Teil   WCA (T) 
 

Das Schleifmittel WCA (T) sollte nach und nach in das Wasser eingerührt werden, wobei 
sich die Verwendung von warmem Wasser als hilfreich bei einer schnelleren 
Durchfeuchtung des Schleifmittels erweist. Sollte die Suspension während des Gebrauches 
zu dick werden, ist unter ständigem Rühren erneut so viel Wasser zuzufügen, bis die richtige 
Dichte wieder erreicht ist. 

 
2. Umwälzsysteme 

 
Suspensionsansatz (nach Volumen)   5 Teile Wasser 

        1 Teil   WCA (T) 
 

Wird die Suspension nicht in der soeben beschriebenen Art angesetzt und dem 
Umwälzsystem zugesetzt, so kann die Umwälzpumpe selbst als Mixer verwendet werden. Ist 
letzteres der Fall, so ist das Schleifpulver dem sich schon im System befindlichem Wasser 
zuzusetzen. Sodann ist, im Hinblick auf ein gutes Durchmischen, darauf zu achten, dass eine 
genügend große Zeitspanne verstreicht, bevor mit dem Schleifen begonnen wird. 

WICHTIG : 
Bei Körnungen, die 5 µ und kleiner sind, wird die Anmischung mittels Ultraschall 
empfohlen. Sollte die Schleifsuspension im Laufe der Zeit durch die Anreicherung mit Glas- 
und Metallpartikeln dicker werden, so ist lediglich so lange Wasser zuzufügen, bis die 
richtige Dichte wieder erreicht ist. Fällt der Abrieb (Leistung) dann schließlich merklich ab, 
ist es am besten, das System zu reinigen und mit frischer Suspension zu beschicken. 

 
3. Kontrolliertes Läppen 
 

Ein kontrolliertes Läppverfahren gewährleistet ein Minimum an „subsurface damage” beim 
Läppen von harten Gläsern, Quarzen und ähnlichen Materialien. Es ist experimentell 
ermittelt worden, dass ein Schleifmittel beim Läppen ein „subsurface damage” verursacht, 
das ungefähr dem Dreifachen der durchschnittlichen Korngröße dieses Schleifmittels 
entspricht. Durch das Läppen mit sukzessive feiner werdenden Körnungen und einem 
entsprechenden Abtrag auf jeder Läppstufe erhält man eine Oberfläche, bei der das 
„subsurface damage” minimiert ist und ein Glas mit höchstmöglicher Zugfestigkeit. 
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Das folgende Verfahren steht als Beispiel, mit dem höchstmögliche Zugfestigkeiten beim 
Läppen von Quarzfenstern erzielt worden sind: 

 
Läppmittel     Abtrag 

 
150 Grit Diamantfräser    0,530 mm 
MICROGRIT WCA 30 T    0,300 mm 
MICROGRIT WCA 20 T    0,100 mm 
MICROGRIT WCA 12 T    0,060 mm 
MICROGRIT WCA  5 T    0,040 mm 
MICROGRIT WCA  3 T   0,015 mm 
Poliervorgang     0,010 mm 
 
Ähnlich kontrolliert durchgeführte Läppverfahren bei Laser- und Maser - Systemen mit 
MICROGRIT WCA reduzieren Energieverluste durch Streuung. 
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN   MICROGRIT  WCA  
 
 
BRILLE (MINERALGLAS) 
 
1. Erforderliche Hilfsmittel  

 
Hydrometer mit Baumé- Skala, Messglas, pH- Meter 

 
2. Schleifen (auf der Schale) 
 

a) Es sind 1,10 kg MICROGRIT WCA 12 T in ca. 3,8 l. rund 35°C warmen Wassers 
vorzumischen. 

 
b) Baumé- Grad: 25° 

BEACHTE :  Wird auf Wire- Mesh, Zinc- Alloy oder ähnlichen Pads gearbeitet, 
kann MICROGRIT 15T oder WCA 20 T in Verbindung mit einem 
etwas vergrößerten Druck verwendet werden. 

 
c) Druck:   20 lb. (ca. 10 kg) 

 
d) Hub:   24 - 26 mm vertikal und 60 - 62 mm seitlich 

 
e) Zykluszeit:  4 Minuten 

 
f) Suspensionswechsel: 

Es kann 8 Stunden mit MICROGRIT WCA 12 T gearbeitet werden. Sollte sich während 
dieser Zeit der Abrieb verringern, so ist so lange Wasser aufzufüllen, bis wiederum ein 
Baumégrad von 25° erreicht wird. 

 
Generelle Bemerkungen 

 
Wesentliche Einsparungen, sowohl was den Werkzeugverbrauch als auch den Schleifmittel-
verbrauch angeht, werden automatisch erzielt, indem man wie folgt vorgeht: 

 
a)  Das Schleifmittel verschleift sich wesentlich langsamer als ein herkömmliches 

Schleifmittel, es kann bis zu doppelt so lange wie ein solches benutzt werden. 
 

b)  Das Flachkorn orientiert sich parallel zwischen Werkzeug und Glas aus, so dass ein 
größerer Oberflächenkontakt als mit scharfkantigen herkömmlichen Kornformen gegeben 
ist. Das Ergebnis ist eine kürzere Bearbeitungszeit und eine feinere Oberfläche. 
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c)  Die feinere Oberfläche macht Zeiteinsparungen beim Polieren von 25-40 % möglich. 

Dies, in Verbindung mit dem geringeren Grundbedarf an WCA im Vergleich zu 
herkömmlichen Schleifmitteln und der längeren Standzeit des WCA, kann den 
Schleifmittelverbrauch bis zu 65 % reduzieren. 

 
d)  Die kürzeren Schleifzykluszeiten reduzieren den Werkzeugverbrauch und die Frequenz 

des Überhobelns. Weiter verringert sich aber auch der Maschinenverschleiß und der 
Verbrauch von Werkstoffen. 

 
Sollte die Höhe des Abriebs nach 3 bis 5 Stunden geringer werden, kann sie durch Zufügen 
von Wasser (lediglich Wasser, kein Schleifmittel) wieder hergestellt werden. Eine zu dichte 
Suspension verursacht Kratzer. Diese Art, den ursprünglichen Baumégrad von 25° zurückzu-
gewinnen, sollte lediglich einmal vorgenommen werden. Die Suspension reichert sich nach 
und nach mit Glas- und Metallteilchen an und der Abrieb wird nach ca. 8 Stunden Betrieb 
merklich abfallen. Dann sollte das System gereinigt und neu beschickt werden. 

Wird auf MICROGRIT WCA Suspensionen übergegangen, sollte das System grundlegend 
gereinigt und durchgespült werden. Schon einige wenige scharfkantige Körner 
herkömmlichen Schleifmittels würden zu ernsthaften Kratzern führen. 

 
Die folgenden einfachen Richtlinien werden die Polierzeit und die Oberflächenkosten 
erheblich reduzieren: 

 
a) Fügen Sie nur vorgemischte Suspensionen ins System. 

 
b) Benutzen Sie Wasser mit einer Temperatur von ca. 35°C zum Vormixen. 

 
c) Wechseln Sie die Schleifmittelsuspension nach 8 Stunden aus. 

 
d) Die Konzentration sollte mindestens dreimal am Tag mittels Bauméspindel ermittelt 

werden. 
 

e) Wenn die Suspension zu dick wird, wird es zu Kratzerbildung kommen. 
 

f) Sollte, aufgrund der lokalen Wasserverhältnisse, Schaum auftreten, so ist dem 
Wasser eventuell ein Entschäumer zuzufügen. Dies sollte das Schäumen verhindern. 
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN  MICROGRIT WCA  
 
 
SCHWINGQUARZE  
 
1. Ölsuspension 
 

Suspensionsansatz (nach Volumen):   4 Teile Öl 
         1 Teil   WCA 

 
Es wird empfohlen, Öl einer Viskosität von 40 SSU (bei 100°F = 35°C) zu verwenden. Das 
MICROGRIT sollte in das Öl eingerührt werden, wobei besonders darauf zu achten ist, dass  
die einzelnen Partikel durchgehend befeuchtet werden. 

 
2. Wassersuspension 

Suspensionsansatz (nach Volumen) 
 

a) Pinselschmierung:     3 Teile Wasser 
1 Teil   WCA (T) 

 
b) Umlaufschmierung:     6 Teile Wasser 

1 Teil   WCA (T) 
 

Auch hier soll das MICROGRIT in das Wasser eingerührt werden, wobei wiederum 
sorgfältig darauf zu achten ist, dass das Material durchgehend befeuchtet wird. 

 
Wo sehr feine Oberflächen für Schwingquarze hoher Frequenz verlangt werden, wird 
empfohlen, dass das Läppen bis auf ca. 10 µ der gewünschten Quarzstärke mit MICROGRIT 
WCA 12 oder WCA 9 durchgeführt wird. 

 
Der verbleibende Rest sollte dann mit MICROGRIT WCA 5 oder WCA 3 geläppt werden. 
Flachheit und Oberflächenqualität werden ausgezeichnet sein. 

 
Es hat sich herausgestellt, dass für Quarze von 50 MHz und größer der Einsatz von 
MICROGRIT WCA 1 (T) außerordentlich vorteilhaft ist; die Oberflächenqualität wird so 
fein, dass sich in vielen Fällen das Polieren erübrigt hat. 
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN  MICROGRIT  WCA  
 
 
SILIZIUM-WAFER  
 
Suspensionsansatz (nach Volumen):   5 Teile dest. Wasser 

1 Teil MICROGRIT WCA (T) 
 
Bei der Bearbeitung von Siliziumwafer wird eine Wassersuspension empfohlen, zum einen 
aufgrund der geringeren Kosten, zum anderen wegen der einfacheren Reinigung der Wafer nach 
dem Schleifen. Nicht zuletzt können dadurch aber auch Dermatitis-Probleme bei dem 
Maschinenpersonal vermieden werden. Auch hier ist das sorgfältige Einmischen des Schleifmittels 
in die Trägerflüssigkeit von grundlegender Bedeutung für eine richtige Durchfeuchtung der 
Schleifmittelpartikel. 
Das Mischungsverhältnis muss an die speziellen Anforderungen der jeweiligen Aufgabe angepasst 
werden. So kann, im Vergleich zum beidseitigen Läppen die Suspension beim einseitigen Läppen 
generell etwas dünner gehalten werden. Suspensionen, die ein stärkeres Verhältnis als 1: 3 (1 Teil 
Schleifmittel, 3 Teile Trägerflüssigkeit) aufweisen, können aufgrund der stärkeren Belastung zu 
Brüchen und / oder Kratzern führen. 
 
Allgemein gilt: Je dünner die zu läppenden Wafer sind, desto dünner kann auch die Suspension 
sein; je feiner die Körnung des Schleifmittels ist, desto größer kann das Verhältnis von 
Trägerflüssigkeit zu Festkörperanteil gesetzt werden. 
 
Um die auf der besonderen Form der einzelnen Schleifmittelpartikel (Flachkorn!) beruhenden 
Vorteile voll auszunutzen, die MICROGRIT WCA bietet, kann sowohl die Maschinen-
geschwindigkeit als auch der Druck um ca. 10 % erhöht werden. 
 
Werden Ölsuspensionen benutzt, sollte die Ölviskosität in einem Bereich von 40 bis 50 SSU 
liegen. Die Dichte der Suspension sollte ungefähr der oben für Wasser aufgeführten entsprechen. 
 
Wird von Öl- auf Wassersuspension übergegangen, sind alle Ölspuren vom Werkzeug sorgfältig 
zu entfernen. Einweichen des Werkzeuges in einem Lösungsmittel über Nacht wird empfohlen. 
 
Beim Läppen von Siliziumwafer hat sich in einigen Fällen der Zusatz eines wasserlöslichen 
Schneidöls oder eines Reinigungs- bzw. Waschmittels als hilfreich erwiesen, wenn es darum geht, 
ein Fleckigwerden der Scheiben zu verhindern. 
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PRODUKTINFORMATION   PLAKOR  
(Aluminiumoxyd-Schleifmittel) 

 
 

Grundsätzliches 
 

PLAKOR  ist ein Aluminiumpulver. Jedes PLAKOR- Korn ist ein gesonderter Aluminiumkristall 
mit einem Reinheitsgrad von über 99 %. 
 

PLAKOR  ist ein Material mit einer speziell flachen Kornform. Das Verhältnis von Kornlänge zu 
Kornhöhe beträgt 5:1. Jedes PLAKOR- Korn verfügt über eine außergewöhnliche Bruchfestigkeit, 
welche ihm einen beispiellosen Vorteil gegenüber einem typisch geschmolzenen Aluminiumoxid 
verleiht. 
 

PLAKOR  wird in einem länger andauernden Hightech- Verfahren hergestellt, das die 
Leistungsfähigkeit, Zuverlässigkeit und Konsistenz garantiert. Dieser hydraulische Prozess 
ermöglicht es, in der Schleifmittelindustrie, eine gleich bleibende Beschaffenheit von Lot zu Lot 
zu gewährleisten. 
 

Anwendung in der Oberflächenbearbeitung 
 

- Präzisionsoptik  - Optisches Glas  - Quarz - Germanium 
- Piezoelektronik  - Halbleitermaterialien    - Galliumarenide 
- Präzisions-  - Für Pasten zum Schwabbeln   - Rostfreier Stahl 

halterungen 
- Gehärteter Stahl  - Mineralien     - Eisenmetall & 

Buntmetall 
 

Produktbeschreibung 
 

Kristalline Struktur : Alpha (plättchenförmige Kornform) 
Farbe : weiss 
pH : 7.5 – 11 
Härte : 1.800 – 2.200 nach Knoop 

9   nach Mohs 
Spez. Gewicht : 3.95 
Schmelzpunkt : 2.020 °C 
L.OI. : < 3.5 
 

Chemische Analyse 
 

Al 2O3  : 99,20 % 
SiO2  :   0,03 % 
Na2O  :   0,6   % 
CaO  :   0,05 % 
Fe2O3  :   0,02 % 



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand: 05/2016 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der gesetzlichen 

Gewährleistungsvorschriften dar. Änderungen vorbehalten.       25 
 

D-24558 Henstedt-Ulzburg     -     Siebenstücken 1     -     Telefon (04193) 88 084 0     -     Fax (04193) 88 084 20 

Vorteile von Plakor in der Oberflächenbearbeitung 
 

Durch die flache Kornform richtet sich das einzelne Korn parallel zwischen Werkzeug und 
Werkstück aus, dadurch wird der Druck gleichmäßig über die Arbeitsfläche verteilt. Das führt zu 
einem größeren Abtrag sowie geringeren Beschädigungen am Werkstück sowie einer längeren 
Standzeit. 
 

Der Formfaktor des Schleifmittels reduziert den Verbrauch um 50-30 % eines herkömmlichen 
Schleifmittels auf 20-15 % einer Plakorsuspension, so dass der Schleifmittelverbrauch um 50 % 
reduziert wird. 
 

Das Ergebnis ist ein stark reduzierter Kratzeranteil sowie eine wesentlich verbesserte 
Oberflächenqualität. 
 
 

Lieferbare Typen und Körnungen 
 

Neben der normalen, unbehandelten Ausführung sind PLAKOR  - Schleifmittel auch mit einem 
„Suspension Treatment” versehen, erhältlich. Dieses wurde entwickelt, um ein Zusammenkleben, 
zu verhindern. 
 

Empfehlungen über die spezifischen Einsatzgebiete dieser Schleifmittel stellen wir Ihnen auf 
Anfrage gerne zur Verfügung.  
 

„Suspension Treatment” ist mit keinen Mehrkosten verbunden. 
 

PLAKOR  ist lieferbar in den Körnungen: 
 

Korngröße 94 % Wert min. 50 % Wert 3 % Wert Max. 
Plakor 2 0.21 1.77 – 2.25 6.23 
Plakor 3 0.5 3.5 – 5.5 12 
Plakor 6 1.5 5.8 – 7.8 14 
Plakor 9 2.5 8.5 – 11 24 
Plakor 12 4.0 12.5 – 15.5 26.5 
Plakor 15 6.5 16.5 - 19 34.5 
Plakor 20 7.5 22.5 – 25.5 53.5 
Plakor 25 9.5 26.0 – 30.0 60.0 
Plakor 30 10.5 30.5 – 38.5 63.5 
Plakor 40 15.5 41.5 – 53.5 103 

 

Anfragen über die entsprechenden Alternativkörnungen von PLAKOR zu den Körnungen der 
derzeit in Ihrem Hause eingesetzten Schleifmittel mit normaler Kornform nehmen wir gern 
entgegen. 
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ÜBERSICHT       GRANAT  
 
 
Grundsätzliches 
 
Beim Granat, einem der „traditionellen“ Schleifmittel handelt es sich um ein natürliches Mineral. 
Durch die gegebene Kombination von Kornhärte und Abtragsverhalten eignet sich Granat für eine 
Vielzahl von industriellen Anwendungen. 
 

Qualitäten 
 
- Barton Granat 
 
Barton Granat ist nicht mehr über das gesamte Körnungsspektrum als Lagerware verfügbar. Bitte 
sprechen Sie unser Verkaufspersonal hinsichtlich der Einzelheiten an. Nachfolgende Auflistung 
gibt Ihnen eine Übersicht über die verfügbaren Körnungen: 
 
 
 

Barton Granat 
 

220-W 
320-W 
W-4 
W-5 
W-6 
W-7 
W-8 

 
Anmerkung: Wir führen nicht alle Körnungen als Lagerware. Bitte sprechen Sie uns an. 
 
Anwendungsbereiche 
 
- Schleifmittel auf Unterlage 
- Schleifkörper und Schleifscheiben 
- Schleifpasten 
- Schleifmittel (als loses Korn)
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PRODUKTINFORMATION     BARTON GRANAT  
 
 

1. Allgemeines 
 

BARTON GRANAT  hat sich in vielen Jahren, aufgrund praktischer Verwendung in den 
verschiedenen Industriezweigen, als ein hochwertiger Feinschleifschmirgel erwiesen. Granat 
ist ein homogenes Mineral, es enthält also keine fremden Chemikalien. Alle Oxyde und 
Dioxyde sind in der allgemeinen Formel: Fe3Al 2 (SiO43) chemisch zusammengesetzt. Die 
Eisen- und Aluminiumionen sind teilweise durch Kalzium-, Magnesium- und Manganionen 
ersetzbar. 

 

2. Chemische Zusammensetzung 
 

Siliziumdioxyd    (SiO2)   41,34 % 
Eisenoxyd   (FeO)     9,72 % 
Eisenoxyd    (Fe2O3)  12,55 % 
Aluminiumoxyd  (Al2O3)  20,36 % 
Kalziumoxyd   (CaO)     2,97 % 
Magnesiumoxyd  (MgO)   12,35 % 
Manganoxyd   (MnO)     0,71 % 

100,00 % 
 

3. Physikalische Eigenschaften 
 

Kornhärte nach Mohs:  8 bis 9 
Kornform:   bröcklig bis hart, scharfkantig, unregelmäßig. 
Farbe:    rot bis rosa 
Spezifisches Gewicht:  3,9 bis 4. 
Pathologische Wirkung: ohne Gefahr, silikosefrei 

 

4. Lieferbare Körnungen 
  

Korngröße 90 % Wert Min. 50 % Wert 10 % Wert Max. 
    

220 W 59.3 76.3 122 
320W 22.0 36.5 58.5 
W4 8.00 17.0 30.0 
W5 6.00 14.0 25.0 
W6 4.00 11.0 20.5 
W7 3.00 9.00 17.0 
W8 2.6 7.0 14.0 

 

5. Verpackung 
50 lb. Fibertrommel 
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ÜBERSICHT     CERIUMOXYD - POLIERMITTEL  
_______________________________________________________________________________ 
 
 
Grundsätzliches 
 

Ceriumoxyd- Poliermittel stellen den heutigen Stand der Technik bei der Glaspolitur dar. 
CERIUMOXYD  kommt in der Natur in verschiedenen Formen vor, wobei zwei Rohmaterialien 
die größte wirtschaftliche Bedeutung haben, und zwar Bastnaesite und Monazite. 
Im Produktionsprozess von Ceriumoxyd- Poliermittel kommt dem Brennprozess eine wesentliche 
Bedeutung zu. Dieser wird in rotierenden Öfen durchgeführt und bestimmt maßgeblich die 
Eigenschaften des Endproduktes. Anschließend wird das Material klassifiziert und ggf. mit 
Zusätzen, wie z. B. Suspensionshilfsmitteln, versehen. 
 
 
Qualitäten 
 

Die CERI- Produkte zeichnen sich durch konstante Qualität und ein optimales 
Preisleistungsverhältnis aus. Unser Herstellerwerk betreibt Qualitätssicherungssysteme, die nach 
ISO 9001 zertifiziert sind. Im Vergleich zu anderen Produkten haben Kunden festgestellt, dass die 
Produkte der Reihe CERI folgende Vorteile bieten: 
 
 
• schnelles Polieren 
• hervorragende Suspensionseigenschaften 
• kein Anhaften auf Glas oder an der Maschine 
• brillante Oberflächenpolitur 
• lange Lebensdauer 
• leichte Abwaschbarkeit 
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Flachglas: 
 

CERI 2645  Flach- und 
CERI 2630 Spiegelglas 
CERI 2640 Hohl- und 
CERI 2660 Gebrauchsglas 
 
Optik: 
 

CERI 400 VO  Vorpolitur Feinoptik 
CERI 600 VO  Vor- und Endpolitur, Feinoptik, Brillenoptik 
CERI 900 Q  Vor- und Endpolitur Feinoptik, Schwingquarze 
 
CERI HPC-55   Präzisionsoptik 
CERI HPC-90 0.7 – 0.8  Laseroptik 
CERI HPC-90 1.1 – 1.3  Mikrooptik 
CERI 2650W / 2663W  Hochleistungsoptik 
Opaline 
 
CERI APC 10  Präzisionsoptik, 
CERI APC 12  Laseroptik, Mikrooptik 
 

CERI 3000G  
CERI 3000 
CERI 3000F  Optik, Feinoptik, Präzisionsoptik 
CERI 4000 G  bzw. Hochleistungsoptik 
CERI 4000 
CERI 4000 F 
 

HASTILITE  Feinoptik, Präzisionsoptik 
 

Präzisionsoptik: 
 

Nano CERI 2.0 PB 
Nano CERI 4.0 PB  Hochleistungsoptik 
Nano CERI 10.0 PB 
Nano-AL CDA C-30 
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Kristallbearbeitung 
 

Cosisol PB-50 
Cosisol PB-60  Laseroptik 
Cosisol PB-75 
SEPP PSA 
 
 
Anwendungsbereiche 
 

• Feinoptik, Präzisions- und Hochleistungsoptik 
• Brillenglasproduktion 
• Flachglasindustrie 
• Herstellung von Polierscheiben
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PRODUKTINFORMATION C E R I   2 6 4 5  
 
 

1. Produktbeschreibung 
 

CERI 2645 ist ein Produkt für die Spiegelglasindustrie zum Reinigen vor dem Belegen. In 
einem leichten Polierprozess werden Schmutz, Fett und anhaftende Partikel entfernt. 
Dies garantiert, dass die spätere Beschichtung dauerhaft am Glas haftet. 

 
 
2. Technische Daten 
 

TREO : 38 % (± 3%) 
Schüttdichte : 1.0 – 1.8 g/cm3 
Ø Einzelkorngröße : 2.1 µ (± 0.4 µ)  (Sedigraph) 
pH : 5 (± 1) 

 
 
3. Anwendungsempfehlung 
 

• Reinigen des Spiegelglases vor dem Belegen : 
empfohlene Suspensionsstärke : 20 - 30 g/l.  (2- 3° Baumé) 

 
Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungen jeweils empirisch zu ermitteln. 

 
 
4. Vorteile von CERI 2645 sind: 
 

• erhöht die Qualität der Beschichtung 
• leichtes Entfernen vom Glas 
• einfache Verwendbarkeit 
• umweltfreundlich 
• gleichmäßige Qualität 

 
 
5. Verpackung 
 

• 25 kg Karton 
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PRODUKTINFORMATION C E R I   2 6 3 0 
 
 
1. Produktbeschreibung 
 

CERI 2630 ist das meist verwendete Ceriumoxyd für die Kanten- und Facettenpolitur. Es 
arbeitet mit allen Typen von Polierringen und auch mit höheren Polierraten ohne die 
Oberflächenqualität zu beeinflussen. Es hat eine ausgezeichnete Suspensionseigenschaft, klebt 
nicht an den Oberflächen, welches ein einfaches Abwaschen von Glas und eine einfachere 
Reinigung der Poliermaschine  

 
 

2. Technische Daten 
 

TREO  : min. 40 %  
CeO2 / TREO:  : min. 25 % 
Schüttdichte : 1.0 – 1.8 g/cm3 
Ø Einzelkorngröße: : 2.1 µ (± 0.4 µ)  (Sedigraph) 
pH : 5 (± 1) 

 
 

3. Anwendungsempfehlung 
 

• Kantenpolitur: 
empfohlene Suspensionsstärke : 30 – 55 g/l.  (3-5° Baumé) 

• Politur von geraden Facetten: 
empfohlene Suspensionsstärke : 30 – 55 g/l. (3-5° Baumé) 

 

Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungen jeweils empirisch zu ermitteln. 
 
 

4. Vorteile von CERI 2630 sind: 
 

• schnelles Polieren 
• glänzende Oberflächen 
• hohe Standzeit 
• leichtes abwaschen vom Glas 
• kein Anhaften in der Maschine 
• kompatibel mit allen Pad- und Polierringtypen 

 
 

5. Verpackung 
 

• 25 kg Karton 
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PRODUKTINFORMATION C E R I   2 6 4 0 
 
 

1. Produktbeschreibung 
 

CERI 2640 deckt gleichermaßen gut ein breites Spektrum an Anwendungen in der Flachgas- 
und Spiegelindustrie ab, wobei der Schwerpunkt bei den höherwertigen Anwendungen liegt. 
CERI 2640 zeichnet sich besonders durch eine hohe Leistung und gute Schwebeeigenschaften 
aus. Wie alle CERI- Produkte haftet es nicht am Glas und lässt sich leicht abwaschen. 
CERI 2640 kann sowohl in Verbindung mit Natur- und synthetischen Filzen als auch mit 
Polyurethan eingesetzt werden. 

 
 
2. Technische Daten 
 

TREO  : min. 50%  
CeO2 / TREO:   min. 30 % 
Schüttdichte : 1.0 – 1.6 g/cm3 
Ø Einzelkorngröße:  2.1 µ (± 0.4 µ)  (Sedigraph) 
pH : 5 (± 1) 

 
 

3. Anwendungsempfehlung 
 

• Politur von geraden Facetten: 
empfohlene Suspensionsstärke : 30 – 55 g/l. (3-5° Baumé) 

 
Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungen jeweils empirisch zu ermitteln. 

 
 
4. Vorteile von CERI 2640 sind: 
 

• höhere Poliergeschwindigkeit 
• glänzende Oberfläche 
• hohe Standzeit 
• leichtes abwaschen vom Glas 
• kein Anhaften in der Maschine 
• kompatibel mit allen Pad- und Polierringtypen 

 
5. Verpackung 
 

• 25 kg Karton 
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PRODUKTINFORMATION C E R I   2 6 6 0 
 
 

1. Produktbeschreibung 
 

CERI 2660 ist die Spitzenqualität unserer CERI- Produkte für die Flachglas- und 
Spiegelindustrie. 
CERI 2660 hat sehr gute Abtragsraten. Mit CERI 2660 wird eine außerordentliche 
Oberflächenqualität erzielt, auch beim Polieren von Linsen und Photomasken. Wie alle CERI- 
Produkte haftet es nicht am Glas und lässt sich leicht abwaschen. 
CERI 2660 kann mit allen Natur- und synthetischen Filzen sowie mit Polyurethan eingesetzt 
werden. 

 
 
2. Technische Daten 
 

TREO  : min. 80 %  
CeO2 / TREO:   min. 50 % 
Schüttdichte : 1.2 – 1.6 g/cm3 
Ø Einzelkorngröße:  2.1 µ (± 0.4 µ)  (Sedigraph) 
pH : 5 (± 1) 

 
 
3. Anwendungsempfehlung 
 

• Politur von geraden Facetten: 
empfohlene Suspensionsstärke : 30 – 55 g/l. (3-5° Baumé) 

 
Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungen jeweils empirisch zu ermitteln. 

 
 
4. Vorteile von CERI 2660 sind: 
 

• hohe Standzeit 
• leichtes abwaschen vom Glas 
• kein Anhaften in der Maschine 
• kompatibel mit allen Pad- und Polierringtypen 

 
 
5. Verpackung 
 

• 25 kg Karton
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PRODUKTINFORMATION  AUSWAHLDIAGRAMM  
POLIERMITTEL  FÜR  DIE   
BEARBEITUNG GERADER FACETTEN  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) CERI 2630 
(2) CERI 2640 
(3) CERI 2660 
 
Vorstehendes Diagramm gibt Ihnen einen Anhalt über die optimale Auswahl unserer Produkte, bei 
unterschiedlichen Randbedingungen von Facettenbreite und Geschwindigkeit. 
 
Beispiel: Sie möchten 20 mm breite Facetten bearbeiten. Mit CERI 2630 können Sie die 

Bearbeitung bis ca. 3,5 m / Min. durchführen.  
  Wollen Sie 4,5 m / Min. fahren, so empfehlen wir CERI 2640. 
 
Selbstverständlich spielen weitere Gesichtspunkte, wie die verwendeten Diamantscheiben, Polierscheiben 
und -filze, Glasstärke, Druck usw. eine wichtige Rolle. Insofern stellen die vorstehenden Angaben lediglich 
eine Orientierungshilfe für die Auswahl des optimalen Poliermittels dar.
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PRODUKTINFORMATION     C E R I   4 0 0 V O 
 
 
1. Produktbeschreibung 
 

CERI 400 VO ist ein auf Ceriumoxyd basierendes Poliermittel. Es eignet sich gut für die 
Vorpolitur in der Mikro-, Plan- und Rundoptik. CERI 400 VO kann sowohl in Pinsel- als 
auch Umlaufschmierung eingesetzt werden. Es ist geeignet für die Pech- und Folienpolitur. 

 
2. Technische Daten 
 

Durchschnittliche Korngröße:  2,5 µ  (Sedigraph) 
pH:     7,5 ± 1 
Farbe:     orange / beige 

 
3. Empfohlene Suspensionsstärke 
 

- Pinselschmierung:  nach Bedarf 
- Umlaufschmierung:  60 - 90 g / l. 

 
Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungen jeweils empirisch zu ermitteln. 

 
Das Material mit Wasser in der erforderlichen Konzentration ansetzen und ca. 15 Min. 
umpumpen. CERI 400 VO sollte dann sofort zum Einsatz kommen. Es ist mit einem neuen 
Suspensionssystem versehen, das erst „aktiviert” werden muss, um ein optimales 
Schwebeverhalten des Produktes zu gewährleisten. 

 
Wird CERI 400 VO neu angesetzt und bleibt über Nacht stehen, ohne dass mit der 
Suspension gearbeitet wurde, so kann es vorkommen, dass das Poliermittel zunächst schwer 
wieder aufzurühren ist. 

 
4. Suspensionstemperatur 
 

Die Temperatur der Suspension sollte zwischen 30°C und 40°C liegen. 
 
5. Anwendungsbereich 
 

Vorpolitur in der Fein- und Präzisionsoptik. 
 
4. Verpackung 
 

• 25 kg Karton
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PRODUKTINFORMATION     C E R I   6 0 0 V O  
 
 
1. Produktbeschreibung 
 

CERI 600 VO ist ein auf Ceriumoxyd basierendes Poliermittel. Es eignet sich, je nach 
Anforderung an die Oberflächengüte, besonders gut für die Vor- und Endpolitur in der 
Mikro-, Plan- und Rundoptik. CERI 600 VO kann sowohl in Pinsel- als auch in 
Umlaufschmierung eingesetzt werden. Als Poliermittelträger eignen sich Polyurethane und 
andere synthetische Poliermittelträger sowie Polierpech. 

 

 
2. Technische Daten 
 

Durchschnittliche Korngröße:  2,5 µ  (Sedigraph) 
pH-Wert:    7,5 ± 1 
Farbe:     beige 

 

 

3. Empfohlene Suspensionsstärke 
 

- Präzisionsoptik:   40 - 90 g / l. 
- Brillenoptik:    30 - 90 g / l. 

 

Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungen jeweils empirisch zu ermitteln. 
 

Das Material mit Wasser in der erforderlichen Konzentration ansetzen und ca. 15 Min. 
umpumpen. CERI 600 VO sollte dann sofort zum Einsatz kommen. Es ist mit einem neuen 
Suspensionssystem versehen, das erst „aktiviert” werden muss, um ein optimales 
Schwebeverhalten des Produktes zu gewährleisten. 

 

Wird CERI 600 VO neu angesetzt und bleibt über Nacht stehen, ohne dass mit der 
Suspension gearbeitet wurde, so kann es vorkommen, dass das Poliermittel zunächst schwer 
wieder aufzurühren ist. 

 

4. Suspensionstemperatur 
 

Die Temperatur der Suspension sollte zwischen 30°C und 40°C liegen. 
 

5. Anwendungsbereich 
 

Vor- und Endpolitur in der Fein- und Präzisionsoptik, Brillenoptik, Rezeptglas- und 
Massenfertigung. 

 

6. Verpackung 
 

• 25 kg Karton
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PRODUKTINFORMATION     C E R I   9 0 0 Q  
 
 
1. Produktbeschreibung 
 

CERI 900 Q ist ein hochwertiges auf Ceriumoxyd basierendes Poliermittel. Es eignet sich, 
je nach Anforderung an die Oberflächengüte, besonders gut für die Vor- und Endpolitur in 
der Mikro-, Plan- und Rundoptik. Ceri 900 Q kann sowohl in Pinsel- als auch in 
Umlaufschmierung eingesetzt werden. Als Poliermittelträger eignen sich Polyurethane und 
andere synthetische Poliermittelträger sowie Polierpech. 
 

 
 
2. Technische Daten 
 

Durchschnittliche Korngröße:  2,5 µ 
pH:     7 ± 1,5 
Farbe:     rötlich / beige 

 
 
3. Empfohlene Suspensionsstärke 
 

Präzisionsoptik:   50 - 100 g / l 
 

Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungen jeweils empirisch zu ermitteln. 
 
 
4. Suspensionstemperatur 
 

Die Temperatur der Suspension sollte zwischen 30°C und 40°C liegen. 
 
 
5. Anwendungsbereich 
 

Vor- und Feinpolitur in der Fein- und Präzisionsoptik, speziell Quarzglas, LCD Glas 
 
 
6. Verpackung 
 

• 25 kg Kartons 



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand: 05/2016 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der gesetzlichen 
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PRODUKTINFORMATION C E R I  HPC-55 
              
 
1.  PRODUKTBESCHREIBUNG 
 

CERI HPC-55 ist ein hochwertiges Ceriumoxydpoliermittel, entwickelt für Anwendungen, 
bei denen eine sehr gute Oberflächenqualität mit einer hohen Polierrate erreicht werden soll. 
Dieses Poliermittel wurde speziell für den Einsatz auf Synchrospeed-Poliermaschinen 
konzipiert. Es zeichnet sich durch eine sehr hohe Standzeit und eine hohe Sauberkeit aus. 
Als Poliermittelträger eignen sich Polierpech, Polyurethane und andere synthetische 
Polierscheiben. Dieses Poliermittel ist in zwei verschiedenen Korngrößen erhältlich. 

 
 
2. TECHNISCHE DATEN 
 

TREO:      min. 88% 
CeO2:      min. 50% 
Durchschnittliche Korngröße:  D50: 0.7 - 0.8µ  /   1.1 - 1.3 µ 
(Sedigraph)    D90: 2.5µ          /    3.0µ 
pH:      6-8 

 
 
3.  EMPFOHLENE SUSPENSIONSSTÄRKE 
 

Präzisionsoptik: 50 - 100 g / l 
Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungen jeweils empirisch zu ermitteln. 

 
 
4.  SUSPENSIONSTEMPERATUR 
 

Die Temperatur der Suspension sollte optimalerweise zwischen 20°C und 30°C liegen. Sie 
kann aber auch bis zu 35°C betragen. 

 
 
5.  ANWENDUNGSBEREICH 
 

Präzisionsoptik, Linsen, Prismen, Wissenschaftliche und Militärische Instrumente, LCD Glas 
 
6.  VERPACKUNG 

 
          25 kg Karton



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand: 05/2016 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der gesetzlichen 
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PRODUKTINFORMATION     C E R I   HPC-90  
 
 
1. PRODUKTBESCHREIBUNG 
 

CERI HPC-90 ist ein hochwertiges Ceriumoxydpoliermittel, entwickelt für Anwendungen, 
bei denen eine sehr gute Oberflächenqualität mit einer hohen Polierrate erreicht werden soll. 
Dieses Poliermittel ist für den Einsatz auf Synchrospeed-Poliermaschinen sowie für 
Poliermaschinen mit Umlaufsystemen konzipiert. Es zeichnet sich durch eine sehr hohe 
Standzeit und eine hohe Sauberkeit aus. Als Poliermittelträger eignen sich Polierpech, 
Polyurethane und andere synthetische Polierscheiben. Dieses Poliermittel ist in zwei 
verschiedenen Korngrößen erhältlich. 

 

2. TECHNISCHE DATEN  
 

TREO:     min. 90% 
CeO2:     min. 90% 
Durchschnittliche Korngröße:  D50: 0.7 - 0.8µ  /   1.1 - 1.3 µ 
(Sedigraph)    D90: 2.5µ          /    3.0µ 
pH:     6-8 

 
 

  
 
 



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand: 05/2016 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
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3. EMPFOHLENE SUSPENSIONSSTÄRKE 
 

Präzisionsoptik:   50 - 100 g / l 
 

Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungen jeweils empirisch zu ermitteln. 
 
 
4. SUSPENSIONSTEMPERATUR 
 

Die Temperatur der Suspension sollte optimalerweise zwischen 20°C und 30°C liegen. Sie 
kann aber auch bis zu 35°C betragen 

 
 
5. ANWENDUNGSBEREICH  
 

Präzisionsoptik, Linsen, Prismen, Wissenschaftliche und Militärische Instrumente, LCD Glas 
 
 
6. VERPACKUNG  
 

25 kg Karton 



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand: 05/2016 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der gesetzlichen 
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PRODUKTINFORMATION     OPALINE 
              
 
1. PRODUKTBESCHREIBUNG 
 

OPALINE  ist ein hochreines auf Ceriumoxyd basierendes Poliermittel. Es wurde speziell 
für die Finishpolitur in der Mikro-, Plan-, und Rundoptik von sowohl harten als auch 
weichen Gläsern, Glaskeramiken sowie bestimmten Kristallen entwickelt. OPALINE ist 
sowohl für die Umlaufschmierung als auch für die Pinselschmierung geeignet. Als 
Poliermittelträger eignen sich Polyurethanfolien, Filze und Polierpeche. 

 
2. TECHNISCHE DATEN 
 

Durchschnittliche Korngröße, d50-Wert: 0,5 - 1,0 μ 
pH-Wert der wässrigen Suspension:  7 
Farbe:      weiß 

TREO:      ≥ 99 % 

CeO2/TREO:      ≥ 99 % 

 
3.  EMPFOHLENE SUSPENSIONSSTÄRKE 

 
Pinselschmierung: nach Bedarf 
Umlaufschmierung: 50 - 100 g / l. 
Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungen jeweils empirisch zu ermitteln. 

 
4.  ANWENDUNGSBEREICH 
 

Finishpolitur verschiedenster Gläser, Quarz und Glaskeramik in der Präzisionsoptik. 
Laseroptik 
Mikrooptik 

 
5.  VERPACKUNG 

 
20 kg Karton



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand: 05/2016 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
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PRODUKTINFORMATION    C E R I   2650W 
        C E R I   2663W 
 
 
 
 
1. PRODUKTBESCHREIBUNG 
 

CERI 2650W und CERI 2663W sind Ceriumoxidpoliermittel und wurden speziell für die 
Finnishpolitur von verschiedenen Flintgläsern entwickelt und sind sowohl für die 
Umlaufschmierung als auch für die Pinselschmierung geeignet. Als Poliermittelträger eignen 
sich Polierfolien, Filze und Polierpeche. 

 
 
2. TECHNISCHE DATEN 
 

CeO2       68,0 – 73,0 % 
Glühverlust (2h/1000°C)    typ. < 1,0 % 
 
Durchschnittliche Korngröße, d50-Wert:  0,9 – 2,0 µ 
Durchschnittliche Korngöße, d90-Wert:  < 5,0 µ 
Siebrest bei 32 µ:     < 0,01 % 
pH-Wert der Suspension:    5 - 7 
Farbe:       weiß-beige 
Dichte:       ca. 6,6 g/cm3 

Spezifische Oberfläche:    ca. 5,0 m2/g 
 
 
3. EMPFOHLENE SUSPENSIONSSTÄRKE 
 

- Pinselschmierung:  nach Bedarf 
- Umlaufschmierung:  50 - 100 g / l. 

 
Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungen jeweils empirisch zu ermitteln. 

 



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand: 05/2016 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der gesetzlichen 
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4. ANWENDUNGSBEREICH  

 

• Optische Linsen (Brillenglas) 
• Optische und präzisionsoptische Komponenten (Linsen, Prismen) 
• Kristallglas 
• Spiegel 

 

4. VERPACKUNG 
 

  1 kg Dose 
25 kg Karton 



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand: 05/2016 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der gesetzlichen 
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PRODUKTINFORMATION    C E R I   APC 10  
 
 
1. PRODUKTBESCHREIBUNG 
 

CERI APC 10 ist ein hochreines Ceriumoxidpoliermittel. Es wurde speziell für die 
Finnishpolitur von harten Gläsern, Quarz und Glaskeramik entwickelt und ist sowohl für die 
Umlaufschmierung als auch für die Pinselschmierung geeignet. Als Poliermittelträger eignen 
sich Polierfolien, Filze und Polierpeche. 

 
2. TECHNISCHE DATEN  
 

Durchschnittliche Korngröße, d50-Wert:  < 1,0 µ   
pH-Wert der wässrigen Suspension:   5 - 6   
Farbe:       weiß 
GOSE:       mind. 99% 
CeO2/GOSE:      mind. 99,9% 
Siebrückstand bei 32µm:    < 0,01% 
Dichte:       ca. 7 g/cm3 

 
3. EMPFOHLENE SUSPENSIONSSTÄRKE 
 

- Pinselschmierung:  nach Bedarf 
- Umlaufschmierung:  50 - 100 g / l. 

 
Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungen jeweils empirisch zu ermitteln. 

 
 

4. ANWENDUNGSBEREICH 
 

• Finnishpolitur von harten Gläsern, Quarz und Glaskeramik in der Präzisionsoptik. 
• Laseroptik 
• Mikrooptik 

 
 
4. VERPACKUNG  

 
• 25 kg Karton 



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand: 05/2016 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der gesetzlichen 
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PRODUKTINFORMATION    C E R I   APC 12  
 
 
1. PRODUKTBESCHREIBUNG 
 

CERI APC 12 ist ein hochreines Ceriumoxidpoliermittel. Es wurde speziell für die 
Finnishpolitur von besonders harten Gläsern und Kristallen in der Präzisionsoptik entwickelt 
und ist sowohl für die Umlaufschmierung als auch für die Pinselschmierung geeignet. Als 
Poliermittelträger eignen sich Polyurethanfolien, synthetische Filze und Polierpeche. 

 
2. TECHNISCHE DATEN  
 

Durchschnittliche Korngröße, d50-Wert:  < 1,2 µ   
pH-Wert der wässrigen Suspension:   5 - 6   
Farbe:       weiß 
GOSE:       mind. 99% 
CeO2/GOSE:      mind. 99,9% 
Siebrückstand bei 32µm:    < 0,01% 
Dichte:       ca. 7 g/cm3 

 
3. EMPFOHLENE SUSPENSIONSSTÄRKE 
 

- Pinselschmierung:  nach Bedarf 
- Umlaufschmierung:  50 - 100 g / l. 

 
Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungen jeweils empirisch zu ermitteln. 

 
 

4. ANWENDUNGSBEREICH 
 

• Finnishpolitur von weichen Gläsern in der Präzisionsoptik. 
• Laseroptik 
• Mikrooptik 

 
 
4. VERPACKUNG  

 
• 25 kg Karton 
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Stand: 05/2016 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
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PRODUKTINFORMATION     C E R I   3 0 0 0  G 
 
 
1. Produktbeschreibung 
 

CERI 3000 G ist ein in Form einer Suspension geliefertes Poliermittel, das speziell für die 
Anwendung in der Präzisionsoptik entwickelt worden ist. 
Die Besonderheit des CERI 3000 G gegenüber herkömmlichen Ceriumoxyd- Poliermitteln 
liegt in der speziell kontrollierten Korngröße und Korngrößenverteilung. Das Material wird 
als „Slurry” fertig vorgemischt geliefert, was einen speziellen Ansatz in diesem Falle 
erübrigt. Sehr gute Ergebnisse werden bei der Politur von weichen Flintgläsern erzielt. 

 
 
2. Technische Daten 
 

Anteil Ceroxyd:     60 - 65 % 
Gesamtanteil Seltene Erden:   86 - 91 % 
Durchschnittl. Einzelkorngröße:  1,2  µ  (Sedigraph) 
Max. Korngröße (95% kleiner als:)  4,0  µ 
pH - Wert:     6 - 8 
Spezifisches Gewicht:    1,8- 2,0 
Farbe:      rehbraun 

 
 
3. Empfohlene Suspensionsstärke 
 

Die Konzentration ist werkseitig gebrauchsfertig eingestellt. Die Suspension kann, soweit 
erforderlich, weiter verdünnt werden. Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungen  
jeweils empirisch zu ermitteln. 

 
 
4. Anwendungsbereich 
 

Präzisionsoptik 
 
 
5. Verpackung 

 
• 5 kg Kannen 
• 2 Kannen / Karton 
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Stand: 10/2009 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der gesetzlichen 
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PRODUKTINFORMATION     C E R I   3 0 0 0  
 
 
1. Produktbeschreibung 

 
CERI 3000 ist ein in Form einer Suspension geliefertes Poliermittel, das speziell für die 
Anwendung in der Präzisionsoptik entwickelt worden ist. 
Die Besonderheit des CERI 3000 gegenüber herkömmlichen Ceriumoxyd- Poliermitteln liegt 
in der speziell kontrollierten Korngröße und Korngrößenverteilung. Das Material wird als 
„Slurry” fertig vorgemischt geliefert, was einen speziellen Ansatz in diesem Falle erübrigt. 
Sehr gute Ergebnisse werden bei der Politur von weichen Flintgläsern erzielt. 

 
 
2. Technische Daten 

 
Anteil Ceroxyd:     60 - 65 % 
Gesamtanteil Seltene Erden:    86 - 91 % 
Durchschnittl. Einzelkorngröße:  0,7  µ   (Sedigraph)  
Max. Korngröße (95% kleiner als:)  2,0  µ 
pH - Wert:     8 - 10 
Spezifisches Gewicht:    1,8- 2,0 
Farbe:      rehbraun 

 
 
3. Empfohlene Suspensionsstärke 
 

Die Konzentration ist werkseitig gebrauchsfertig eingestellt. Die Suspension kann, soweit 
erforderlich, weiter verdünnt werden. Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungen 
jeweils empirisch zu ermitteln. 

 
 
4. Anwendungsbereich 
 

Präzisionsoptik 
 
 
5. Verpackung 
 

• 5 kg Kannen 
• 2 Kannen / Karton 



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand: 10/2009 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der gesetzlichen 
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PRODUKTINFORMATION     C E R I   3 0 0 0  F 
 
 
1. Produktbeschreibung 

 
CERI 3000 F ist ein in Form einer Suspension geliefertes Poliermittel, das speziell für die 
Anwendung in der Präzisionsoptik entwickelt worden ist. 
Die Besonderheit des CERI 3000 F gegenüber herkömmlichen Ceriumoxyd- Poliermitteln 
liegt in der speziell kontrollierten Korngröße und Korngrößenverteilung. Das Material wird 
als „Slurry” fertig vorgemischt geliefert, was einen speziellen Ansatz in diesem Falle 
erübrigt. Sehr gute Ergebnisse werden bei der Politur von weichen Flintgläsern erzielt. 

 
 
2. Technische Daten 
 

Anteil Ceroxyd:     60 - 65 % 
Gesamtanteil Seltene Erden:    86 - 91 % 
Durchschnittl. Einzelkorngröße:  0,4  µ  (Sedigraph) 
Max. Korngröße (95% kleiner als:)  1,2  µ 
pH - Wert:     8 – 10 
Spezifisches Gewicht:    1,8- 2,0 
Farbe:      rehbraun 

 
 
3. Empfohlene Suspensionsstärke 
 

Die Konzentration ist werkseitig gebrauchsfertig eingestellt. Die Suspension kann, soweit 
erforderlich, weiter verdünnt werden. Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungen 
jeweils empirisch zu ermitteln. 

 
 
4. Anwendungebereich 
 

Präzisionsoptik 
 
 
5. Verpackung 

 
• 5 kg Kannen 
• 2 Kannen / Karton 

 



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand: 05/2016 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene 
Produkt und stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne 
der gesetzlichen Gewährleistungsvorschriften dar. Änderungen vorbehalten. 50 
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PRODUKTINFORMATION     C E R I   4 0 0 0 G 
 
 
1. Produktbeschreibung 
 

Ist eine wasserbasierte Poliermittelsuspension auf Ceroxid-Basis die speziell für den Einsatz 
in der Präzisionsoptik entwickelt worden ist.   
CERI 4000 G erfüllt dabei höchste Ansprüche an die Oberflächengüte insbesondere bei der 
Bearbeitung verschiedener Glassorten. 
Weitere Einsatzgebiete sind die Bearbeitung von Touch-Panels, LCD Substraten oder 
Fotomasken-Blanks. 

 

2. Technische Daten 
 

Anteil Ceroxid: > 90% 
Gesamtanteil Seltene Erden: > 90% 
Typische Korngrößenverteilung: D50: 1,1 – 1,3 µ 
 D90: < 3,0 µ  
Feststoffanteil pro Liter: 910 g 

Geeignet für die Verwendung mit allen herkömmlichen Poliermittelträgern 

 
3. Empfohlene Suspensionsstärke 

  
30 – 200 g/ Liter (3 – 20 Baumé) 
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PRODUKTINFORMATION     C E R I   4 0 0 0 
 
 

1. Produktbeschreibung 
 

CERI 4000 ist eine wasserbasierte Poliermittelsuspension auf Ceroxid-Basis die speziell für 
den Einsatz in der Präzisionsoptik entwickelt worden ist.   
CERI 4000 erfüllt dabei höchste Ansprüche an die Oberflächengüte insbesondere bei der 
Bearbeitung verschiedener Glassorten. 
Weitere Einsatzgebiete sind die Bearbeitung von Touch-Panels, LCD Substraten oder 
Fotomasken-Blanks. 
 

2. Technische Daten 

Anteil Ceroxid: > 90% 
Gesamtanteil Seltene Erden: > 90% 
Typische Korngrößenverteilung: D50: 0,7 – 0,8 µ 
 D90: < 2,5 µ  
Feststoffanteil pro Liter: 910 g 

Geeignet für die Verwendung mit allen herkömmlichen Poliermittelträgern 

 

3. Empfohlene Suspensionsstärke 
 

30 – 200 g/ Liter (3 – 20 Baumé) 
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PRODUKTINFORMATION     C E R I   4 0 0 0 F 
 
 
1. Produktbeschreibung 
 

Ist eine wasserbasierte Poliermittelsuspension auf Ceroxid-Basis die speziell für den Einsatz 
in der Präzisionsoptik entwickelt worden ist.   
CERI 4000 F erfüllt dabei höchste Ansprüche an die Oberflächengüte insbesondere bei der 
Bearbeitung verschiedener Glassorten. 
Weitere Einsatzgebiete sind die Bearbeitung von Touch-Panels, LCD Substraten oder 
Fotomasken-Blanks. 

 

2. Technische Daten 
 

Anteil Ceroxid: > 90% 
Gesamtanteil Seltene Erden: > 90% 
Typische Korngrößenverteilung: D50: 0,4 – 0,5 µ 
 D90: < 1,7 µ  
Feststoffanteil pro Liter: 910 g 

 

Geeignet für die Verwendung mit allen herkömmlichen Poliermittelträgern. 

 
3. Empfohlene Suspensionsstärke 

 
30 – 200 g/ Liter (3 – 20 Baumé) 
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PRODUKTINFORMATION      HASTILITE 
 
 
1. PRODUKTBESCHREIBUNG 
 
          Die HASTILITE  Produktreihe wurde speziell für die Präzisionsoptik entwickelt. Jedes 
 einzelne der   Poliermittel in unserer HASTILITE Serie  hat einzigartige Eigenschaften für 
 eine Vielzahl von Anwendungsgebieten im optischen Bereich. HASTILITE Poliermittel  
 werden als Poliersuspension fertig vorgemischt geliefert und haben eine sorgfältig  
 kontrollierte Kornverteilung. Aufgrund der Vielzahl von HASTILITE Produkte können sie 
 zum Polieren jeder Art von Glas verwendet werden. 
 
 HASTILITE PO 
 Erfüllt strengste Optik-Herstellungsspezifikationen. 
 Durch einen sehr hohen Ceroxydanteil können höchste Ansprüche an die Oberflächengüte, 
 insbesondere bei der Bearbeitung harter als auch weicher Glassorten erfüllt werden. Das 
 Poliermittel produziert extrem geringe Streuung auf der Oberfläche. 90% der Partikel haben 
 eine Größe von unter einem Mikrometer. 
   
 HASTILITE POS 
 PO” Formel mit gesteigertem PH-Wert bis 9.0. 
 

 HASTILITE PO ULTRA 
 PO weiter verfeinert und Verunreinigungen entfernt, dank speziell entwickelter Technik.
 Dadurch können hervorragendere Oberflächen generiert werden. 
 

 HASTILITE RS 
 Eine hoch konzentrierte, Seltenerdoxid-basierte Suspension, die  
 50% Feststoffe enthält. Die Poliersuspension kann sowohl eine hohe Abtragsleistung, als 
 auch eine hervorragende Oberfläche liefern. 
 

 HASTILITE 999 
 Wird mit dem höchsten Cer-Gehalt (über 99% Ceroxid) überall dort verwendet, wo 
 größte Reinheit erforderlich ist. Über 95% der Partikel haben eine Größe von unter einem 
 Mikrometer. 
 

 HASTILITE 919 
 Erweiterte chemische Zusammensetzung. Am besten geeignet für die Politur bei denen es 
 auf höchste Oberflächenanforderungen ankommt (<1 Angström). Besonders empfohlen für 
 die Bearbeitung von  N-BK7 und Quarzglas.  
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 HASTILITE ZD 
 Bietet besonders gute Oberflächenrauigkeit auf Zerodur im Vergleich 
 zu sonstigen Poliermitteln. 
 

 HASTILITE 2000 
 Bietet akute chemische Polierwirkung für den schnellen Materialabtrag und bei sehr hoher 
 Oberflächengüte (Angström).   
 

 HASTILITE 250 
 Die spezielle Mischung aus Alphaaluminiumoxidkristallen und seltenen Erden bietet eine
 hohe Beständigkeit und sorgen für eine höhere Standzeit der Poliersuspension. Für die Pad- 
 und Pechpolitur von Glas geeignet. 
 

 HASTILITE 300 
 Gleiche Zusammensetzung wie Hastilite 250 mit einer höheren Korngröße. Für die Pad- 
 und Pechpolitur von Glas geeignet. 
  
 
2. TECHNISCHE DATEN 

 
 Suspensionstyp           PH-Wert durchschnittliche Korngröße µ 
 

 HASTILITE PO    6 - 7        0.500 
 HASTILITE POS          8.95 - 9.05      0.500 
 HASTILITE PO ULTRA   6 - 7        0.500   
 HASTILITE RS          8.25 - 8.75      0.500 
 HASTILITE 999    5 - 6        0.750 
 HASTILITE 919            6.3 - 6.7        1.000 
 HASTILITE ZD    5 - 6        0.925 
 HASTILITE 2000   6 - 6.9        0.310 
 HASTILITE 250    8 - 10        0.275 
 HASTILITE 300    8 - 10        0.315 
 
 
3. EMPFOHLENE SUSPENSIONSSTÄRKE 
 
          Die Konzentration ist werkseitig gebrauchsfertig eingestellt. Die Suspension kann, soweit 
          erforderlich, weiter verdünnt werden. Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungen 
          jeweils empirisch zu ermitteln. 
 
 
 
 
 

4. ANWENDUNG 
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Präzisionsoptik 

 
 
5. VERPACKUNG 
 

1 Gallone 
4 Gallonen / Karton 
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PRODUKTINFORMATION   CEROIUMOXYDPOLIERMITEL 
NANO-CERI PB 

 
 
1. Allgemeines 

 
Nano CERI PB ist ein spezielles Finish-Poliermittel in suspendierter Form welches sich 
durch ein hohes Maß an Reinheit sowie eine äußerst geringe Korngröße auszeichnet. Die 
Verwendung auf optischen Glas sowie allen verwandten Substraten ermöglicht Oberflächen 
mit sehr geringer Oberflächenrauigkeit. Empfohlene Anwendungsgebiete sind unter 
anderem: Photomasken, Lithographie, Halbleiterindustrie und Präzisionsoptik 
 

Vorteile bei der Verwendung von Nano CERI PB sind die gleichbleibende Qualität durch 
streng kontrollierte Kornverteilungskurven, keine Bildung von Agglomeraten, eine hohe 
chemische Reinheit sowie reproduzierbare Abtragsraten. 

 
 

2. Empfohlene Konzentration 
  

Die Konzentration ist werksseitig gebrauchsfertig eingestellt und ist als 2%ige, 4%ige oder 
10%ige Suspension erhältlich. Die Suspension kann, soweit erforderlich, mit DI-Wasser 
weiter verdünnt werden. Die optimalen Werte sind jeweils unter Betriebsbedingungen 
empirisch zu ermitteln.  
 

 
3. Technische Daten 

 
Ceroxidgehalt:  >99,8% 
Mittlere Korngröße:  137 nm (D50) 
pH-Wert:  8 
Suspension, Farbe: weiß 

 
 
 
 

Die angegebenen Werte stellen keine Spezifikation dar, sondern sind typische Ausfalldaten. 
 

4. Verpackung 
 

1   Liter PE – Flasche 
5   Liter PE – Kanister 
25 Liter PE – Kanister 
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Messergebnisse bei der Verwendung von Nano CERI PB auf BK7 bei einer Polierzeit von 
10 Minuten: 

 
PV 3.305 nm 
Rms 0.366 nm 
Ra 0.292 nm 

 

Messergebnisse bei der Verwendung von Nano CERI PB auf Quarzglas bei einer 
Polierzeit von 10 Minuten: 

 
PV 2.731 nm 
Rms 0.358 nm 
Ra 0.286 nm 
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PRODUKTINFORMATION    Nano-AL CDA C-30  
 
 
1. Produktbeschreibung 
 

Für den Einsatz als Hochleistungspoliermittel ist der Reinheitsgrad, die 
Korngrößenverteilung und die Struktur der Sekundärteilchen von entscheidender Bedeutung. 
 
Nano-AL CDA C-30 ist eine Poliersuspension auf Basis alpha-Aluminiumoxid, mit einem 
Aluminiumoxidgehalt >99,9 % und Korundpartikeln im Bereich 10 – 150 nm. Die 
Suspension kann beliebig verdünnt werden. 

 
 

2. Technische Daten 
 

Beschaffenheit:    weiße Suspension 
Feststoffgehalt:    29 – 31% 
Kristallphase:    Alpha 
Härte nach Mohs:   9 
pH - Wert (in dest. Wasser):  ~ 4 - 5 
Kristallitgröße:    10 – 150 nm 
 
Korngrößenverteilung (Röntgenscheibenzentrifuge): 
 
d50:     ~ 60 nm 
d90:     ~ 120 nm 

 
 

3. Typische Chemische Analyse 
 

Aluminiumoxid   99,90 % 
 
Natrium    0,050 % 
Eisen    0,013 % 
Silizium    0,010 % 
Calcium    20 ppm 
Magnesium   20 ppm 
Kalium    30 ppm 
Schwermetalle:   30 ppm    
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4. Anwendungsbereiche 
 

Nano-AL CDA C-30 kann auch anstelle von Ceroxid zum Polieren von Glas und 
Glaskeramik verwendet werden. Beim Polieren von Metallen ist eine etwas längere 
Polierzeit gegenüber der Verwendung von Diamant erforderlich. Diese wird ausgeglichen 
durch den sehr viel niedrigeren Preis der verwendeten Poliersuspension. 
 
In Stichworten nachfolgend einige Einsatzgebiete, bei denen Nano-AL CDA C-30 verwendet 
werden kann: 

- Infrarot-Optik, Silizium, Germanium, Cadmiumsulfid und Zinksulfid 
- Einkristall-Materialien 
- Faseroptik 
- Weiche Materialien, Aluminium, Blei, Kupfer 
- Als Rohmaterial für Hochleistungskeramiken 
- Aufgrund der hohen Oberfläche (BET) von ca. 25 m²/g kann Nano-AL CDA C-30 auch für 

katalytische Zwecke verwendet werden. 
- Nano-AL CDA C-30 ist auch ein wirkungsvoller, kratzfester Zusatz bei industriellen 

Schichten. 
 
 
 
5. Verpackung 
 

- 1 kg Gebinde 
- 5 kg Gebinde (auf Anfrage) 
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PRODUKTINFORMATION CosiSol PB-50 
 
 
1. PRODUKT BESCHREIBUNG 

 

CosiSol PB-50 ist eine kolloidale Silica-Poliersuspension, entwickelt für die Bearbeitung 
von Kristallen, bei denen es auf hohe Oberflächengüten ankommt. Dies geschieht durch die 
guten physikalischen Eigenschaften der Basispartikel wie niedrige Zerreibbarkeit, hohe 
Dichte und hohe Flächenausdehnung. Durch den hohen Feststoffgehalt ist dieses Produkt um 
ein vielfaches verdünnbar. Mit dem ständig wachsenden Markt der Saphir Industrie bietet 
dieses Poliermittel die nächste Generation der Bearbeitung von besonders schwierigen 
Saphir-Materialien. 
 

CosiSol PB-50 wurde entwickelt, um schnellste Abtragsraten auf Substraten aus Saphir, 
YAG-Kristallen, Siliziumkarbiden und sonstigen harten Materialien zu gewährleisten. Durch 
die hohe Standzeit dieses Produktes bleiben die Abtragsraten und Polierergebnisse über viele 
Polierzyklen gleichbleibend und bieten ein kontrolliertes und kosteneffektives 
Polierverfahren. 
 

2. TECHNISCHE DATEN  
 

Basismaterial: : kolloidale Siliziumkarbid-Poliersuspension 
Ø Einzelkorngröße : 35 nm 
Feststoffanteil : 50% 
pH : 9-10 
Viskosität : 20 m Pa´s 
Dichte : 1,38 
 

3. ANWENDUNGSEMPFEHLUNG 
 

Wenn die Suspension in verdünnter Forma eingesetzt werden soll, sollte nur qualitativ 
hochwertiges entionisiertes Wasser (>18 M-ohm) dafür verwendet werden. 
 

Die Suspension sollte vor der Verwendung 10-20 Minuten aufgerührt werden, damit sich die 
Teilchen nicht absetzen. 
 

Um die Bildung von Kratzern zu vermeiden, sollte die fertig gemischte Suspension 
regelmäßig gefiltert werden. 
 

Die optimale Lagertemperatur beträgt zwischen 10°C und 25°C.  
Empfohlene Poliermittelträger sind Polyurethane sowie synthetische Filze unserer C-Serie. 

 
4. VERPACKUNG 
 

• 5- Gallonen Eimer 
PRODUKTINFORMATION CosiSol PB-60 
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1. PRODUKTBESCHREIBUNG 
 

CosiSol PB-60 ist eine kolloidale Silica-Poliersuspension, entwickelt für die Bearbeitung 
von Kristallen, bei denen es auf hohe Oberflächengüten ankommt. Dies geschieht durch die 
guten physikalischen Eigenschaften der Basispartikel wie niedrige Zerreibbarkeit, hohe 
Dichte und hohe Flächenausdehnung. Durch den hohen Feststoffgehalt ist dieses Produkt um 
ein vielfaches verdünnbar. Mit dem ständig wachsenden Markt der Saphir Industrie bietet 
dieses Poliermittel die nächste Generation der Bearbeitung von besonders schwierigen 
Saphir-Materialien. 
 

CosiSol PB-60 wurde entwickelt, um hohe Oberflächengüten auf Substraten aus Silizium, 
Kalziumfluorit, Bariumfluorit und sonstigen weichen Materialien zu gewährleisten. Durch 
die hohe Standzeit dieses Produktes bleiben die Abtragsraten und Polierergebnisse über viele 
Polierzyklen gleichbleibend und bieten ein kontrolliertes und kosteneffektives 
Polierverfahren. 

 

2. TECHNISCHE DATEN  
 

Basismaterial: : kolloidale Siliziumkarbid-Poliersuspension 
Ø Einzelkorngröße : 60 nm 
Feststoffanteil : 50% 
pH : 8 – 8.5 
Dichte : 1,39 
 

3. ANWENDUNGSEMPFEHLUNG 
 

Wenn die Suspension in verdünnter Forma eingesetzt werden soll, sollte nur qualitativ 
hochwertiges entionisiertes Wasser (>18 M ohm) dafür verwendet werden. 
 

Die Suspension sollte vor der Verwendung 10-20 Minuten aufgerührt werden, damit sich die 
Teilchen nicht absetzen. 
 

Um die Bildung von Kratzern zu vermeiden, sollte die fertig gemischte Suspension 
regelmäßig gefiltert werden. 
 

Die optimale Lagertemperatur beträgt zwischen 10°C und 25°C.  
 

Empfohlene Poliermittelträger sind Polyurethane sowie synthetische Filze unserer C-Serie. 
 
4. VERPACKUNG 
 

• 5- Gallonen Eimer 
PRODUKTINFORMATION CosiSol PB-75 
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1. PRODUKTBESCHREIBUNG 
 

CosiSol PB-75 ist eine kolloidale Silica-Poliersuspension und bietet in der Industrie führende 
Abtragsraten und qualitativ höchste Oberflächenqualität bei harten Substraten aus Saphir und 
Siliziumkarbid. Dieses geschieht durch die guten physikalischen Eigenschaften der 
Basispartikel, wie niedrige Zerreibbarkeit, hohe Dichte und hohe Flächenausdehnung. 
 
Durch den hohen Feststoffgehalt ist dieses Produkt um einen vielfaches verdünnbar. Mit dem 
ständig wachsenden Markt der Saphir Industrie bietet dieses Poliermittel die nächste 
Generation der Bearbeitung von besonders schwierigen Saphir-Materialien. 
 
CosiSol PB-75 wurde entwickelt, um schnellste Abtragsraten auf C-Plane-Saphir zu 
generieren. Durch die hohe Standzeit dieses Produktes bleiben die Abtragsraten und 
Polierergebnisse über viele Polierzyklen gleichbleibend und bieten ein kontrolliertes und 
kosteneffektives Polierverfahren. 

 
 

2. TECHNISCHE DATEN  
 

Basismaterial: : kolloidale Siliziumkarbid-Poliersuspension 
Ø Einzelkorngröße : 75 nm 
Feststoffanteil : 45% 
pH : 10.2 
Dichte :  1,32 
 
ABTRAGSRATEN 
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3. ANWENDUNGSEMPFEHLUNG 
 

Wenn die Suspension in verdünnter Form eingesetzt werden soll, sollte nur qualitativ 
hochwertiges entionisiertes Wasser (>18 M ohm) dafür verwendet werden. 
 
Die Suspension sollte vor der Verwendung 10-20 Minuten aufgerührt werden, damit sich 
die Teilchen nicht absetzen. 
 
Um die Bildung von Kratzern zu vermeiden, sollte die fertig gemischte Suspension 
regelmäßig gefiltert werden. 
 
Die optimale Lagertemperatur beträgt zwischen 8°C und 33°C. 
 
Empfohlene Poliermittelträger sind Polyurethane sowie synthetische Filze unserer C-Serie. 

 

 
4. VERPACKUNG 
 

• 1-Gallone Plastikkanne 
• 5- Gallonen Eimer 
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PRODUKTINFORMATION SEPP PSA 
 
 
1. PRODUKTBESCHREIBUNG 
 

SEPP PSA wurde als ein Präzisionsaluminiumoxyd speziell für die Saphir-Bearbeitung (C-
Achse) entwickelt. Die Vorteile gegenüber der Verwendung herkömmlicher Kieselsol-
Produkte liegen dabei in der Steigerung der Produktionsraten in Verbindung mit sinkenden 
Produktionskosten.  
Darüber hinaus können bei Verwendung von SEPP PSA, ohne Veränderung der 
Rahmenbedingungen, dreimal höhere Abtragsraten erreicht werden.  
 

 
 

2. TECHNISCHE DATEN  
 

Kristalline Struktur : Alpha 
Korngröße : D10: 0.18 
  D50: 0.25 
  D90: 0.33 
Feststoffanteil : unter 15% 
pH : 12,5 
Verdünnung :  1:2 
 
 
 
 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Läppprozess 
600er Korn 

Polierprozess 
Nach 30 Min 

Polierprozess 
Nach 60 Min 

Polierprozess 
Nach 90 Min 

Kieselsol 
RR 
1.97 µm/ Stunde 
     

SEPP PSA 
RR 
6.28 µm/ Stunde 
     
4‘‘ Suba 600 -- 400g/cm² - 80 rpm -- 10 ml/ Minute 
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ÜBERSICHT    ALUMINIUMOXYD - POLIERMITTEL  
 
 
Grundsätzliches 
 
ALUMINIUMOXYD - Poliermittel  werden in einer Vielzahl von Ausführungen angeboten. 
 
Wichtige Kriterien für die Auswahl des passenden Produkts für die spezifische Anwendung sind 
Reinheitsgrad und / oder Korngrößenverteilung. 
Aluminiumoxyd-Poliermittel werden werkseitig teilweise bereits als fertig vorgemischte 
Suspensionen zur Verfügung gestellt. 
 
 
Qualitäten 
 
• Kunststoffpoliermittel HPA 2.1 
• Plastikpoliermittel Serie HPA 
• Flüssiges Aluminiumoxid KPM  
• Präzisionsaluminiumoxyd SEPP 
• Präzisionsaluminiumoxyd SEPP H-12 
• Präzisionsaluminiumoxyd SEPP HA-12 
• Hochpräzisionsaluminiumoxyd LINDE  
• Flüssiges Aluminiumoxyd SEPP L-10 
 
 
Anwendungsbereiche 
 
• Politur von Acrylglas 
• Politur von Kunststoffbrillengläsern 
• Politur von PKW Klarlacken 
• Politur von Bootsoberflächen 
• Politur von CD, DVD und Blu- ray Disks 
• Politur von Chrom, Aluminium, rostfreiem Stahl 
• Feinpolitur von Sonderoptik / Präzisionsoptik 
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PRODUKTINFORMATION   KUNSTSTOFFPOLIERMITTEL 
HPA 2.1 

 
 
1. Technische Daten 
 
 

Aufmachung:   weiße Slurry 
Durchschnittliche 
Korngröße:   1,8 – 2,4 µ 
° Baumé:   20 ° 
pH:    2,8 

 
 
2. Vorteile bei der Verwendung von HPA 2.1 sind: 
 

- Ausgezeichnete Oberflächenqualität für AR Beschichtung 
- Schnellere Abtragsrate 
- Leichte Reinigung 
- Hohe Standzeit 
- Die niedrige Viskosität unterstützt die Politur in steilen Kurven 

 
 
3. Anwendungen 
 

- CR – 39 
- Polycarbonat 
- High Index Gläser 

 
 

4. Anwendungsempfehlung 
 

Vor Gebrauch gut schütteln, nur die Hälfte des Behälters in die Maschine füllen, dann den 
Restinhalt nochmals gut schütteln, damit keine Feststoffe im Behälter zurückbleiben. 
Bevor eine neue Maschinenfüllung erfolgt, sollte das Poliersystem mit warmem Wasser 
vollständig gereinigt werden. 
Es kann notwendig sein, den Slurryfluss zu verringern, um das Spritzen zu vermeiden. 

 
 

5. Verpackung 
 

• 1 US-Gallone - Plastikkanne  
• 4 Kannen / Karton 
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PRODUKTINFORMATION    PLASTIKPOLIERMITTEL 
SERIE HPA 

 
 
Produktbeschreibung 
 

Plastikpoliermittel der Serie HPA decken das Anwendungsspektrum bei der Politur von Gläsern 
aus CR-39, Polycarbonat, Acryl und Plastik ab. Es handelt sich um fertig vorgemischte 
Aluminiumoxyd-Suspensionen. 
 
 

Technische Daten 
 

HPA 50 
 
Farbe:    weiß   
Durchschnittliche 
Korngröße:   1,2 µ 
° Baumé:   23,5 
pH:    3,1±0,3 
 
 

Anwendungen 
 
 

HPA 50:   - entwickelt zum Polieren vielerlei verschiedener Kunststofftypen  
                 mit Hand- oder Umlaufschmierung  

    - CD, DVD und Blu-ray Disks 
    - Kunststoffe, allgemein 
    - Brillenglas Blanks 
    - bestimmte Kristalle  

  
HPA 50 Zeichnet sich durch eine hohe Abtragsrate sowie eine hohe Oberflächengüte aus. Es 
besitzt eine außerordentlich hohe Standzeit, ist leicht wieder in Suspension zu bringen und 
schäumt nicht. Bearbeitete Komponenten und Maschine lassen sich einfach reinigen. Um optimale 
Ergebnisse zu erzielen, sollte das Material gekühlt eingesetzt werden. 
 
Ein weiterer Vorteil ist sein breites Anwendungsspektrum. 
 
 
 

Verpackung 
• 1 US-Gallone - Plastikkanne  
•  4 Kannen / Karton
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PRODUKTINFORMATION    flüssiges Aluminiumoxid 
Typ KPM 

 
 
Technische Daten: 
 

Aufmachung:   weiße Slurry 
 

durchschnittliche  KPM-1  KPM-2  KPM-6  
Korngröße:     1,3 µ      2,4 µ        6,0 µ     
Feststoffanteil:  20 %   (50-80% Alpha Aluminium) 
pH:    2,5 – 3,5 
 
Vorteile bei der Verwendung von KPM sind: 
 

- Ausgezeichnete Oberflächenqualität 
- Lotion Effekt für die Hände 
- Schaumverhütungszusatz 
- Hohe Abtragsraten 
- Flüssigkeit friert nicht 
- Hohe Standzeit 
 

Anwendungen: 
 

Entwickelt zum Polieren von verschiedenen Kunststofftypen mit Hand- oder Kreislaufschmierung  
- Aluminium, Stahl 
- Kunststoffe, allgemein 
- Acryl 
 
Anwendungsempfehlung: 
 

Vor Gebrauch gut schütteln, nur die Hälfte des Behälters in die Maschine füllen, dann den 
Restinhalt nochmals gut schütteln, damit keine Feststoffe im Behälter zurückbleiben. 
Bevor eine neue Maschinenfüllung erfolgt, sollte das Poliersystem mit warmem Wasser 
vollständig gereinigt werden. 
 

Verpackung: 
 

• 500 mL Plastikflasche 
• 1 Liter Plastikflasche 
• 5 Liter Plastikkanister 
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PRODUKTINFORMATION    SEPP - POLIERMITTEL  
 
 
Produktbeschreibung 
 
Bei unseren Präzisions-Aluminiumoxyden der Reihe SEPP handelt es sich um Produkte von sehr 
hoher Reinheit (Minimum 99,98 % Aluminiumoxydanteil).  
 
Durch Änderung der Parameter während des Kalzinierungsprozesses ergibt sich eine gut abgestufte 
Produktgruppe von Alpha- und Gamma-Produkten. Wesentlicher Vorteil unserer Präzisions-
Aluminiumoxyde der Reihe SEPP gegenüber herkömmlichen Produkten ist die Tatsache, dass es 
sich bei diesem Material um so genannte agglomeratfreie Produkte handelt.  
Nach dem Kalzinierungsprozess vorhandene Agglomerate werden durch ein spezielles Verfahren 
aufgebrochen, so dass sich die Präzisions-Aluminiumoxyde der Reihe SEPP durch äußerste 
Feinheit und eine sorgfältig kontrollierte enge Korngrößenverteilung auszeichnen. 
 

Technische Daten 
 
TYPE     SEPP  1.0  SEPP 0.3  SEPP 0.05 
Kristallsystem:   hexagonal  hexagonal  kubisch 
Kristallphase:    Alpha   Alpha   Gamma 
Härte nach Mohs:   9   9   8 
pH - Wert (in dest. Wasser):  7 - 8   7 - 8   7 - 8 
 
Korngrößenverteilung (Sedigraph): 
d20 (µ):    0,35   0,2   0,1 
d50 (µ):    0,6   0,4   0,3 
d90 (µ):    1,4   1   0,8 
 

Typische chemische Analyse 
 
SEPP- Poliermittel sind in 3 verschiedenen Reinheitsgraden verfügbar, wobei unsere Standardtype 
das 99,98 % Aluminiumoxyd ist. Bei diesem sind Verunreinigungen gemäß folgender Tabelle 
gegeben: 
 

ELEMENT:  ANTEIL in ppm:  ELEMENT:  ANTEIL in ppm: 
Fe     2    K   22 
Na   13     Ca     3 
Si   13     Mg, Ti, Cr, Mn: < 1 (jedes) 
Ni, Cu, Zn:  < 1 (jedes)     
 

Sollten Sie unser SEPP in höheren Reinheitsstufen wünschen, bitten wir um Ihre Anfrage.
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Anwendungsbereiche 
 
Unsere Präzisions-Aluminiumoxyde der Reihe SEPP eignen sich außerordentlich gut für Polituren, 
bei denen es auf höchste Qualitäten ankommt.  
 
Die einzelnen Partikel, ein höchster Grad an Deagglomeration sowie die spezielle und äußerst 
genau kontrollierte Härte des Materials führen zu nahezu absoluter Kratzerfreiheit der Oberfläche. 
 
In Stichworten nachfolgend einige Einsatzgebiete, bei denen unsere Präzisions-Aluminiumoxyde 
der Reihe SEPP verwendet werden: 

- Infrarot-Optik, Silizium, Germanium, Cadmiumsulfid 
- Einkristall-Materialien 
- Faseroptik 
- Weiche Materialien, Aluminium, Blei, Kupfer 
- Legierungen aus Hartmetallen 
- Gusseisen 
- Alloys 
- Ferrit 
- Präzisionskugellager 
 
Lieferbare Feinheitsgrade 
 
SEPP 1.0 
SEPP 0.3 
SEPP 0.05 
 
Verpackung 
 
  1 kg Gebinde 
  5 kg Gebinde 
20 kg Gebinde 
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PRODUKTINFORMATION    SEPP   H-12  
 
 
Produktbeschreibung 
 
SEPP H-12 ist ein hochreines, nano- strukturiertes α-Aluminiumoxid, das in Wasser sehr gut 
dispergierbar ist, ohne zu schäumen. 
 

Die spezielle Struktur der Sekundärteilchen im SEPP H-12 ermöglicht hohe Abtragsraten und führt 
am Ende des Poliervorgangs zu sehr hohen Oberflächengüten. Auf einen zusätzlichen Finish-
Schritt kann damit meist verzichtet werden. 
 
Technische Daten 
 

Beschaffenheit:   weißes Pulver 
Kristallphase:    Alpha 
Kristallitgröße (Primärpartikel): ~ 10 - 120 nm 
pH - Wert (in dest. Wasser):  ~ 4 - 5 
Korngrößenverteilung: 
d50:     ~ 0,2 – 0,4 µm 
d90:     < 5 µm 
Gemessen mit Röntgenscheibenzentrifuge Brookhaven BI-XDC (Sedimentation) 
 
Typische Chemische Analyse 
 
Aluminiumoxid > 99,90 % 
Natrium  < 0,050 % 
Eisen   < 0,013 % 
Silizium  < 0,010 % 

Anwendungsbereiche 
 
Unsere Präzisions-Aluminiumoxyde der Reihe SEPP eignen sich außerordentlich gut für Polituren, 
bei denen es auf höchste Qualitäten ankommt. Aufgrund ihrer Kristallstruktur und ihrer Härte 
eignen sie sich besonders für die Politur harter Materialien. Sehr gute Ergebnisse konnten hier z.B. 
bei der Politur für Materialien wie z.B. Edelstahl, Sonstige Metalle, Kunststoffe, Glas, 
Glaskeramik, Keramik, Lack, Silizium und Einkristalle mit SEPP H-12 erzielt werden. 
 

Verpackung 
 
  1 kg Gebinde 
  5 kg Gebinde 
20 kg Gebinde 
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PRODUKTINFORMATION    SEPP   HA-12  
 
 
Produktbeschreibung 
 
SEPP HA-12 ist ein α-Aluminiumoxid, das in Wasser sehr gut dispergierbar ist. 
Die spezielle Struktur der Sekundärteilchen im SEPP HA-12 ermöglicht hohe Abtragsraten und 
führt am Ende des Poliervorgangs zu sehr hohen Oberflächengüten. Zusätzlich kann dieses 
Produkt mit der Aluminumoxydsuspension SEPP L-10 im Verhältnis 1:1 gemischt werden. Vorteil 
hierbei ist, dass sowohl die Abtragsleistung als auch die Oberflächengüten am Ende des 
Poliervorgangs erheblich gesteigert werden.  
 

 

Technische Daten 
 
Beschaffenheit:    weiß/graues Pulver 
Kristallphase:     Alpha 
Kristallitgröße (Primärparpartikel):  ~ 100 nm 
pH-Wert (in Wasser)    ~ 4 – 5  
Korngrößenverteilung: 
d50:      ~ 0,4µm 
d90:      < 5 µm 
 
Typische Chemische Analyse 
 
Aluminiumoxid > 99,90 % 
Natrium  < 0,01 % 
Eisen   < 0,01 % 
Silizium  < 0,01 % 

Anwendungsbereiche 
 
Unsere Präzisions-Aluminiumoxyde der Reihe SEPP eignen sich außerordentlich gut für Polituren, 
bei denen es auf höchste Qualitäten ankommt. Aufgrund ihrer Kristallstruktur und ihrer Härte 
eignen sie sich besonders für die Politur harter Materialien. Sehr gute Ergebnisse konnten hier bei 
der Politur für Materialien wie z.B. Sonstige Metalle, Kunststoffe, Glas, Glaskeramik, Keramik, 
Lack, Silizium, Germanium und Einkristalle mit SEPP HA-12 erzielt werden. 
 
Verpackung 
 
  1 kg Gebinde 
  5 kg Gebinde 
20 kg Gebinde 
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PRODUKTINFORMATION    LINDE - POLIERMITTEL 
 
 
 
PRODUKTBESCHREIBUNG 
 
Bei den LINDE - Poliermitteln handelt es sich um Aluminiumoxyde mit höchster Reinheit, wobei 
der Al2O3-Gehalt bei 99,98 % liegt. Mittels spezieller Fertigungsmethoden und aufwendiger 
Qualitätskontrollen erzielt man hochwertige Produkte, die sich u. a. durch eine extrem 
gleichmäßige Kornform und Kornverteilung auszeichnen.  

Es sind drei verschiedene Typen verfügbar, die bei entsprechender Abstufung zum Vor- und / oder 
Fertigpolieren eingesetzt werden können. 
 
 
 
TECHNISCHE DATEN 
 
TYP    A   B   C 
Kristallform:   hexagonal  kubisch  hexagonal 
Kristallphase:   Alpha   Gamma  Alpha 
Härte nach Mohs:  9   8   9 
Mittlere Korngröße:  0,3 µ   0,05 µ   1,0 µ 
pH-Wert in dest. Wasser: 6 - 9   6 - 8   6 - 9 
 
 
 
 
TYPISCHE CHEMISCHE ANALYSE 
 
    Al2O3   Min. 99,98% 
    K   Max. 60 ppm 
    Na   Max. 50 ppm 
    Si   Max. 50 ppm 
    Fe   Max. 15 ppm 
    Ca   Max. 10 ppm 
    Cu   Max. 10 ppm 
    Mg   Max. 10 ppm 
    Mn   Max. 10 ppm 
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ANWENDUNGSBEREICH 
 
Die LINDE  - Poliermittel werden immer dann eingesetzt, wenn für die fertigen Teile höchste 
Qualitäten erforderlich sind. Bezüglich der zu bearbeitenden Materialien kann ein breites Spektrum 
abgedeckt werden, wie z.B.: 

• Metall 
• Optische Komponenten 
• Keramik 
• Ferrit 
• Kunststoff 
• Aluminium 
 
Besonders erfolgreich werden LINDE - Poliermittel für den gesamten Bereich der 
Halbleitermaterialien verwendet, und zwar z.B.: 

• Memory Discs 
• Optische Kristalle 
• Germanium 
• Silizium 
 
 
ANSATZ / KONZENTRATION 
 
LINDE  - Poliermittel können sowohl mit normalem Wasser als auch mit destilliertem Wasser 
eingesetzt werden. Auch die Verwendung von modernen Läppölen ist möglich. 

Für die jeweiligen Randbedingungen muss die optimale Konzentration durch Versuche ermittelt 
werden, und zwar sowohl bei Suspensionen als auch bei Pasten. 
 
 
POLIERSCHEIBEN 
 
Für die LINDE - Poliermittel kann eine Reihe von unterschiedlichen Polierscheiben eingesetzt 
werden, z.B.: 

• SYNTEX 65/NE sowie Syntex 65/BD 
• POLYURETHAN 
• POLIERPECH 
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PRODUKTINFORMATION    SEPP   L-10  
 
 
Produktbeschreibung 
 
SEPP L-10 ist eine fertige Suspension eines Aluminiumoxid-Hydrat vom Typ Böhmit. 
Die spezielle Struktur der Sekundärteilchen im SEPP L-10, kombiniert mit einer geringen Größe 
der Primärpartikel, ermöglicht hohe Abtragsraten und führt am Ende des Poliervorgangs zu sehr 
hohen Oberflächengüten. Auf einen zusätzlichen Finish-Schritt kann damit meist verzichtet 
werden. Zusätzlich kann dieses Produkt im Verhältnis 1:1 mit dem Aluminiumoxyd SEPP HA-12 
gemischt werden. Vorteil hierbei ist, dass sowohl die Abtragsleistung als auch die Oberflächengüte 
am Ende des Poliervorgangs erheblich gesteigert werden.  
 

Technische Daten 
 
Beschaffenheit:   weiße, wässrige Suspension 
Kristallphase:    Aluminiumoxid-Hydrat (Böhmit) 
Dichte:    1,07g/cm3± 0,02g/cm3 
pH - Wert (in dest. Wasser):  ~ 4  
Feststoffgehalt:   ~ 20% 
Kristallitgröße:   10 – 120 nm 
 
Korngrößenverteilung (Röntgenscheibenzentrifuge): 
Dispergiert in Wasser (20 Sek. Ultraschall) 
d50:     < 0,02 – 1 µ 
 
Typische Chemische Analyse 
 
Aluminiumoxid > 99,90 % 
 
Natrium  < 0,050 % 
Eisen   < 0,013 % 
Silizium  < 0,010 % 
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Anwendungsbereiche 
 
Unsere Präzisions-Aluminiumoxyde der Reihe SEPP eignen sich außerordentlich gut für 
Polituren, bei denen es auf höchste Qualitäten ankommt. 
 
In Stichworten nachfolgend einige Einsatzgebiete, bei denen unsere Präzisions-Aluminiumoxyde 
der Reihe SEPP verwendet werden: 

- Infrarot-Optik, Silizium, Germanium, Cadmiumsulfid und Zinksulfid 
- Einkristall-Materialien 
- Faseroptik 
- Keramik, Glaskeramik 
- Glas 
- Kunststoffe 
- Metall 
 
Verpackung 
 
1 kg Gebinde 
5 kg Gebinde 



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand 07/2016 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene 
Produkt und stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne 
der gesetzlichen Gewährleistungsvorschriften dar. Änderungen vorbehalten. 78 
 

D-24558 Henstedt-Ulzburg     -     Siebenstücken 1     -     Telefon (04193) 88 084 0     -     Fax (04193) 88 084 20 

 
ÜBERSICHT   SCHLEIF- UND  POLIERMITTELTRÄGER  
 
 
Wir führen ein sehr umfangreiches Programm an Trägermaterialien, die wir am Firmensitz in 
Henstedt-Ulzburg in eigener Produktion konfektionieren. 
 
Ausgehend von den verschiedensten Rohmaterialien können wir Ihnen auf Ihre Anwendung 
abgestellte Produkte fertigen. Im Rahmen unserer Fertigungsmöglichkeiten liefern wir Stanz-
zuschnitte und bieten die Möglichkeit, Materialien selbstklebend auszurüsten. 
 
Die folgenden Produktreihen werden im Einzelnen näher beschrieben. 
 
• Naturfilz 
 
• Synthetischer Filz: 

• Typen SF-5 / B-Grade  

• Typen SF-5 / C-Grade 

• Typen SF-5 / D-Grade 
 

• Polyurethane, Reihe LP 
 

• Polyurethane, Reihe Polycon 
 

• Chemotextiles: 

• Syntex 65/ NE 

• Syntex 65 / BD 
 

• Velveteens: 

• grün 

• braun 
 

• Polierpeche 
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PRODUKTINFORMATION     NATURFILZE 
 
 
Grundsätzliches 
 
Walkfilze sind gem. DIN 61205 „Flächen und Körpergebilde aus filzfähigen Fasern, denen 
andere Fasern beigemischt sein können”. Sie bestehen aus Faservliesen, die durch Einwirkung 
von Feuchtigkeit, Wärme, Druck und Bewegung verfestigt sind. „Walkfilz” enthält in der 
Hauptsache Wolle. 
 
 
Lieferbare Härten 
 
Die Eingruppierung des Filzes in eine bestimmte Härtegruppe erfolgt nach DIN 61200: 
 
Filzhärten:  
Folgende Festigkeiten sind lieferbar: 
 

• Spez. Gew. 0,52 
• Spez. Gew. 0,56 
• Spez. Gew. 0,60 
• Spez. Gew. 0,65 
• Spez. Gew. 0,68 

 
 
Lieferbare Stärken 
 
3 mm - 15 mm 
 
 
Verpackung 
 
Tafelware der Abmessung von ca. 1200 mm x 600 mm  
(Abweichungen möglich) 
 
Berechnung erfolgt nach Gewicht, welches sich wie folgt errechnet: 
m2 - Gewicht in kg = spezifisches Gewicht x Dicke in mm.



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand: 07/2016 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der gesetzlichen 

Gewährleistungsvorschriften dar. Änderungen vorbehalten.       80 
 

D-24558 Henstedt-Ulzburg     -     Siebenstücken 1     -     Telefon (04193) 88 084 0     -     Fax (04193) 88 084 20 

PRODUKTINFORMATION    POLIERBELAG  TYPE SF-5  
 
 
Produktbeschreibung 
 
Die steigende Automation im Polierprozess sowie strengere Qualitätskontrollen haben das 
Bedürfnis nach leistungsfähigeren Polierbelägen und Werkzeugen wachsen lassen. Die 
Poliermaterialien der Type SF-5 erfüllen die gestiegenen Anforderungen. 
 
Die Produkte der Reihe SF-5 bestehen aus einer kunstharzgetränkten synthetischen Fasermatrix. 
Der Aufbau des Materials ist so gestaltet, dass eine gewisse Porenstruktur erzielt wird, die gewähr-
leistet, dass Schmiermittel, Schleiföle und Schleif- und Poliermittel aufgenommen werden. Der 
Einsatz von SF-5 erhöht Ihre Produktivität: Das Material besitzt eine ausgezeichnete Standzeit, die 
im Allgemeinen über der von vergleichbaren Produkten auf Naturbasis liegt. 
 
 
Verfügbare Materialien 
 
Naturfilzprodukte unterliegen verhältnismäßig großen Schwankungen. Die „synthetischen Filze” 
Type SF-5 weisen eine vergleichsweise engere Klassifizierung auf, was die lieferbaren Dichten 
und Härten betrifft. 
 
Dichte und Härte werden bestimmt durch die Stärke der verwendeten Faser und den Grad der 
Imprägnierung. Faserstärke und Grad der Imprägnierung beeinflussen wesentlich das Polier-
ergebnis. 
 
SF-5 ist verfügbar in zwei verschiedenen Faserstärken; B-Grade = feinere Faser, D-Grade = 
gröbere Faser. In Kombination mit unterschiedlichen Graden an Imprägnierung ergibt sich eine 
Produktreihe, womit die unterschiedlichsten Anwendungen abgedeckt werden können. 
 
Die folgenden Ausführungen sind lieferbar: 
 

SF-5 / B-Grade: B-25  B-45  B-60  B-75 
sehr weich weich  mittel  hart 

 
SF-5 / C-Grade: C-35  C-45  C-60  C-90 

sehr weich weich  mittel  sehr hart 
 

SF-5 / D-Grade: D-25  D-45  D-60  D-75  D-90 
Sehr weich weich  mittel  hart  sehr hart 
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Abmessung und Stärken 
 
SF-5 ist lieferbar in Form von Scheiben, Ringen, Segmenten und auch Werkzeugen auf Schaft. 
 
a) Scheiben  

 

Standarddurchmesser: 4” - 34”:  
4”, 6”, 8”, 10”, 12”, 14”, 16”, 18”, 20”, 24”, 26”, 28”, 30”, 32”, 34” 

 
Materialstärke: 5,5 mm 

 
 SF-5 / B-25    SF-5 / B-45    SF-5 / B-60 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 SF-5 / B-75    SF-5 / D-45    SF-5 / D-60 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SF-5 / D-75    SF-5 / D-90 
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Synthetische Filze – Fortsetzung: 
 

 Materialstärke: 1,27 mm 
 
 

 SF-5 / C-35    SF-5 / C-45    SF-5 / C-45 
     Prägung 2 mm 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 SF-5 / C-45    SF-5 / C-60    SF-5 / C-90 
            Prägung 10 mm 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

 
b) Polierringe 

 

Außendurchmesser: bis 810 mm 
 Innendurchmesser: max.: 105 mm 

   min.:  ÷ 
 
Materialstärke:  bis 35 mm 
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c) Werkzeuge auf Schaft 
 
 Durchmesser     Arbeitsbreite   Schaft Dichten 
 
  ¼”      x  ¼”      x     1/8”   

  ¼”      x  3/8”      x     1/8”  - B60 

  3/8”      x  3/8”      x     1/8”  - B75 

  3/8”      x  ½”      x     1/8”   

 

  ½”      x  ½”      x     1/8”   

  ½”      x  ¾”      x     1/8”  - B25 

  ½”      x  1”      x     1/8”  - B45 

  ¾”      x  ¾”      x     1/8”  - B60 

  ¾”      x  1”      x     1/8”  - B75 

  1”      x  1”      x     ¼”   

  1½”      x  1”      x     ¼”   

 
Minimumabnahme: 10 Stück / Abmessung u. Dichte 

 
d) Segmente 

 
Auf Anfrage, gemäß Zeichnung 
Materialstärke: bis 35 mm 
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PRODUKTINFORMATION     POLYURETHAN  
 
 
Produktbeschreibung 
 
POLYURETHAN  eignet sich hervorragend zur Politur von Brillengläsern, Präzisionsoptiken, 
Spiegeln, Flachglas sowie auch für Keramikoberflächen. Dieses Material zeichnet sich durch seine 
Mikrozellenstruktur aus. Es besteht aus Millionen von Poren in Polyurethanschaum verschiedener 
Stärken. 
Einige der nachfolgend genannten Typen sind zwar bereits mit Zirkon- oder Ceriumoxyd getränkt, 
man kann aber trotzdem beim Polieren nicht auf eine Zirkon- oder Ceriumoxydsuspension 
verzichten. Zum Feinschleifen kann man Siliziumkarbid-, Kunst- und Naturkorund-, Natur- oder 
Barton Granat-, sowie auch MICROGRIT- Suspensionen verwenden. Diese sollten aber nur 
zusammen mit einem ungetränkten Polyurethan eingesetzt werden. 
 
Verfügbare Materialien 
 
• Type   Füller   Dichte / ft3  Härte nach Durometer (D) 
• 13   Ceriumoxyd  19 - 22 lb.  22 
• 26   Zirkonoxyd  30 - 42 lb.  36 
• 35   Zirkonoxyd  34 - 42 lb.  37 
• 46    Zirkonoxyd   20 - 30 lb.  25 
• 57    ungefüllt  30 - 40 lb.  32 
• 66    Ceriumoxyd   22 - 32 lb.  26 
• 77   Ceriumoxyd  22 - 32 lb.  27 
• 87   ungefüllt  46 - 53 lb.  49 
• 88   Ceriumoxyd  65 - 75 lb.  70 
 
 
Anwendung 
 
Das POLYURETHAN verkürzt die Polierzeit erheblich, da es eine sehr gute Standfestigkeit bei 
hohen Temperaturen hat und somit hohe Umdrehungszahlen beim Polieren erlaubt. Es hat eine 
Dauerhaftigkeit, die mehr als das 10-fache des Polierpechs beträgt und kann teilweise ohne 
Auswechslung mehr als 2 Monate gebraucht werden, wenn es einmal fest aufgekittet ist. Ferner ist 
es gegen äußere Einflüsse wie Temperaturen, Feuchtigkeit unempfindlich, was gegenüber 
Polierpech, z.B. ein großer Vorteil ist. Eine Erweichung des Polyurethans tritt im Wasser oder 
auch bei einer Temperatur von ca. 121°C auf. Zum Befestigen der Polyurethanplatten empfehlen 
wir Ihnen unseren „TIZON Polishing Pad Adhesive”- Kleber. Die Anwendung ist sehr einfach: Es 
werden die Unterseite des Polyurethans und die obere Seite des Werkzeugträgers mit dem Kleber 
eingestrichen, und nach ca. 5 Minuten kann das Aufkleben des Polyurethans erfolgen. 
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Soll eine intensive Krümmung beklebt werden, so empfiehlt es sich, vorher den Werkzeugträger 
leicht zu erwärmen und das POLYURETHAN  entsprechend der Krümmung leicht einzu-
schneiden, damit sich das Material besser anschmiegt. 
 

Mit üblichen Maschinen bei 300 UpM wird ein Druck von ca. 13-14 kp / cm2 für jede Linse an-
gegeben. Erhöht man nun die Geschwindigkeit auf 600 UpM und behält den Druck, 13-14 kg/cm2 

bei, gewinnt man lediglich ca. 5 % der Polierzeit. Wird die Geschwindigkeit aber auf 850 UpM 
und der Druck auf 25 kp / cm2 erhöht, so setzt sich die Polierzeit um ca. 50 % herab. Um mit 
Polyurethan optimale Ergebnisse zu erzielen, wird empfohlen, bei größerer Geschwindigkeit auch 
den Druck zu erhöhen. 
 

Abmessungen und Stärken 
Polyurethan ist lieferbar als Standardabschnitt der Größe 580 mm x 1400 mm, sowie als Scheiben. 
Die Standarddurchmesser sind: 4”, 6”, 8”, 10”, 12”, 14”, 16”, 18”, 20” und 24”. 
Polyurethan ist auch in selbstklebender Ausführung lieferbar (PS). 
 

Die serienmäßigen Stärken sind:  
Plain und PS: 0,51 mm  0,81 mm 1,02 mm 1,27 mm 1,52 mm 2,03 mm  2,54 mm 3 mm  3,18 mm   
Nur Plain :   3,81 mm  3,96 mm  4,06 mm  4,75 mm  6,35 mm  9,53 mm  12,7 mm  25,4 mm 

 (nicht alle Typen sind in 25,4 mm lieferbar). 
 

Verpackung 
Die Minimum - Abnahmemenge ist abhängig von der Materialstärke. Es gilt: 
 

a)  Stärken: 0.51 mm,  1.27 mm,  2.03 mm,  3.18 mm,  6.35 mm und 12.7 mm 
Abschnitte von 580  x 1400 mm 1   Stück 

 Scheiben  4”    65 Scheiben 
 Scheiben  6”    33 Scheiben 
 Scheiben  8”    18 Scheiben 

Scheiben 10”    10 Scheiben 
Scheiben 12”      8 Scheiben 
Scheiben 14”      4 Scheiben 
Scheiben 16”      3 Scheiben 
Scheiben 18”      3 Scheiben 

 Scheiben 20”      2 Scheiben 
 Scheiben 22”      2 Scheiben 
 Scheiben 24”      2 Scheiben  (nur Typen 26, 46, 57, 66 und 77) 
 Scheiben 26”      2 Scheiben  (nur Typen 26, 46, 57, 66 und 77) 
 Scheiben 28”      2 Scheiben  (nur Typen 57 und 66) 
 Scheiben 29,5”     2 Scheiben  (nur Typen 57 und 66) 
 

b)  Stärken: 0.81 mm, 1.02 mm, 1.52 mm, 2.54 mm, 3.00 mm, 3.81 mm, 3.96 mm, 4.06 mm, 
   4.75 mm, 9.53 mm, 12,7 mm und 25.4 mm 
Abschnitte von 580 x 1400 mm Auf Anfrage 

 Scheiben    Auf Anfrage
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MATERIALMUSTER 
 
 
 
 
 13     26     35 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 46     57     66 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 77     87     88 
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PRODUKTINFORMATION  POLIERTÜCHER - REIHE POLYCON 
TYPEN: POLYCON 100, 205 P 

 
 
Allgemeines 
Mit den Polyurethanen der Reihe POLYCON  haben wir unserem Lieferprogramm eine Reihe gut 
aufeinander abgestellter schwarzer Poliertücher hinzugefügt, welche speziell für die Vor-, 
Zwischen- und Endpolitur bei kritischen Oberflächenbearbeitungsaufgaben entwickelt wurden. 

Materialoberfläche und Härte 
Die einzelnen Typen unterscheiden sich hinsichtlich der Porenstruktur und Porenweite. Darüber 
hinaus sind die einzelnen Produkte in folgenden Härtegraden verfügbar: A (B, C, D, E und F). 
Die vorgenannten Härtegrade sind relativ zueinander zu verstehen: d.h. „B” kennzeichnet die 
doppelte Härte von „A”, „C” die doppelte Härte von „B”, etc. 

Abmessung 
Die Poliertücher der Reihe POLYCON sind standardmäßig sowohl als Meterware als auch als 
ausgestanzte Scheiben lieferbar. Im Folgenden sind die Maximalabmessungen für die Meterware 
aufgeführt. Die lieferbaren Durchmesser für fertig ausgestanzte Scheiben teilen wir Ihnen auf 
Anfrage gern mit. Die im Folgenden angegebenen Materialdicken sind nominal. Maximale 
Abweichungen liegen im Bereich von ± 0,1 mm. 

Ausführung 
Sämtliche Materialien sind in den Ausführungen „Plain” (nicht klebende Rückseite) und „PS” 
(klebende Rückseite”) lieferbar. 
 
Produktbeschreibung 

1.  Poliertuch POLYCON 100 

1.1 Allgemeines 
Für die abschließende Endpolitur. 
Verfügbare Härtegrade: A 

1.2 Einsatzbereiche 
Für die abschließende Endpolitur.  
Eingesetzt bei Halbleitersubstraten sowie Substraten für Sonnenenergiezellen (Silizium, 
Galliumarsenid, Lithiumniobat, GGG, Saphire). Darüber hinaus empfohlen für Fotomasken 
sowie Glas für Flüssigkristalle. Als Poliermittel sind z.B. feine Aluminiumoxyde (SEPP), 
Ceroxyde und Zirkonoxyde geeignet. POLYCON 100 hat sich als sehr gute Alternative zur 
Polierfolie Supreme herausgestellt. (vgl. Tabelle) 

1.3 Abmessung 
Max. Breite: ca. 138 cm in plain und 96 cm PS 
Dicke:  1,35 mm 
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2. Poliertuch POLYCON 205 P 

2.1 Allgemeines 
 

Für die Vor- und Endpolitur 

POLYCON 205 P zeichnet sich durch eine äußerst gleichmäßige Oberfläche sowie eine 
ausgezeichnete Standzeit aus. Die Oberfläche besitzt eine Struktur zur optimalen 
Suspensionsverteilung. 
Sehr widerstandsfähiges Material im alkalischen Bereich (pH: 13) bei hohen Drücken und 
Temperaturen. 
Verfügbare Härtegrade: A, (B).  

 

2.2 Einsatzbereiche: Vgl. Tabelle 

2.3 Abmessung 
 

Max. Breite:   98 cm x 98 cm in plain 
98 cm x 98 cm in PS. 

Dicke:   1,35 mm 
 

3. Tabelle 
 

 
ANWENDUNG:    Halbleiter-  Fotomasken       Speicher-         Optik 
   substrate:     Platten 
                    (Silizium, Gallium- Glas für           (Aluminium- 
                     arsenid, GGG         Flüssigkristalle   u. Nickel- 
                     Lithiumniobat       substrate) 
                    künstl. Saphire)  
PRODUKT:       
 
Polycon 100   x   x        x 
 
 
Polycon 205 P  x   x   x    x 
 
 
 

   POLYCON 100   POLYCON 205 P 
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PRODUKTINFORMATION     SYNTEX 
VELVETEEN  

 
 
Allgemeines 
Bei Syntex handelt es sich um Kunstfasertücher, entwickelt für ein breites Spektrum an 
Polieraufgaben. Velveteen ist ein beflocktes Poliertuch und wird hauptsächlich für die Feinst-
politur eingesetzt. Die Tücher können in selbstklebender und nicht klebender Ausführung geliefert 
werden. 
 
Anwendung 
Die Poliertücher finden Anwendung in Verbindung mit Ceroxyd-, Aluminiumoxyd-Poliermitteln 
sowie Diamantsuspensionen. Sie eignen sich für die Politur von Glas, Stahl und Metalllegierungen. 
 
Abmessungen und Stärken 
Scheiben der Durchmesser   4” - 36” 
Abschnitte der Größe   640 mm x 960 mm 
 
Stärken: SYNTEX 65 / NE   Syntex 65 / BD 

0,5   mm (plain)   0,7   mm (plain) 
0,65 mm (PS)    1,0   mm (PS) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Velveteen grün    Velveteen braun 
 
 
 
 
 

Verpackung 
• Scheiben: 10 Stück  
• Abschnitte: 1 Abschnitt  
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PRODUKTINFORMATION   POLIERPECHE  H 17 - H 43  
 
 
1. Produktbeschreibung 
 

Unsere Polierpeche sind spezielle Mischungen aus Holzpechen in verschiedenen Viskositäts-
graden (Härtegraden), die auf ein Polierwerkzeug aufgebracht als Poliermittelträger in der 
Hochleistungsoptik angewendet werden. Je nach Zusammensetzung sind alle Härtegrade von 
sehr weich bis sehr hart einstellbar, und zwar in Abstufungen von 1°. 

 
 
2. Anwendung 

 
Die Polierpeche werden durch Gießen, Auftropfen oder Aufschmelzen auf eine Polierschale 
in reiner Form oder in Mischung mit Verstärkern (Holzmehl, Filzflocken) aufgebracht. 

Harte Pechtypen und solche mit Verstärkern sind für Vorpolituren und bei höheren Drücken 
und Umdrehungsgeschwindigkeiten geeignet, während die weichen Typen für die 
Präzisionsoptik unter milden Arbeitsbedingungen eingesetzt werden. 

 
 
3. Technische Daten 

 
 

Polierpeche  weich   mittel    hart 
 

Standardhärten1 23   32    42 
 

Weitere Härten1 17, 18, 19, 20,  24, 25, 26, 27, 28,  33, 34, 35, 36, 
    21, 22   29, 30, 31   37, 38, 39, 40, 
           41, 43 
 

Löslichkeit  Aceton 
 

   Die Härte ist nach der ehemaligen CZ- Norm als die Temperatur definiert, bei der eine 
Nadel mit einer Grundfläche von 1 mm2  bei einer Belastung von 1 kg (10 N)  in 10 sec. 2 
mm tief eindringt. 

 
4. Liefereinheit 
 

Stangen in den Abmessungen: 
85 x 25 x 160 mm 
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PRODUKTINFORMATION   Diamant Mikropulver 
 
 
1. Produktbeschreibung 
 

Diamant Mikropulver werden für anspruchsvolle, 
hochpräzise Läpp- und Polieranwendungen verwendet. 
Die typischen Eigenschaften von Diamant sind die 
extreme Härte, die sehr hohe Wärmeleitfähigkeit, der 
hohe elektrische Widerstand und der geringe 
Reibungskoeffizient. Spezifische Mahl- und 
Reinigungsprozesse garantieren eine gleichbleibende 
und zuverlässig hohe Produktreinheit.  

 
 

2. Verfügbare Diamantarten 
 

• Naturdiamant  
 

• Monokristalliner Industriediamant (Einkristall) ist in der industriellen Technik 
weit verbreitet in Schleif-, Läpp- und Polierprozessen. Der Diamant weist eine 
monokristalline Gitterstruktur auf, die Gleitebenen sind parallel zur optischen Achse 
orientiert. Bei Belastung bricht das monokristalline Diamantkorn entlang der parallelen 
Spaltebenen. 

 
• Polykristalliner Diamant (Vielkristall) ist aus einer Vielzahl winziger 

Diamantkörner zusammengesetzt. Bei Belastung brechen kleine Ecken und Kanten aus 
dem Diamantkorn heraus, so dass immer wieder neue, scharfe Schneidkanten entstehen 
(Selbstschärfungseffekt ereignet sich für das Läppen und Polieren extrem harter 
Materialien.  

 
 
 

3. Anwendungsgebiete 
 

• Kristallbearbeitung    
• Metallbearbeitung 
• Keramikbearbeitung    
• Glasbearbeitung 
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4. Verfügbare Körngrößen 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5. Verpackung 
 

  50 carat-Dose 
100 carat-Dose 

Korngröße                d-50 Wert in µm                  d-95 Wert in µm 
 
0-0.10                    0.040 - 0.060                  0.15 
 
0-0.15                    0.060 - 0.090                 0.20 
 
0-0.20                    0.070 - 0.110                  0.25 
 
0-0.25                   0.105 - 0.145                 0.33 
 
0.25-0.5                0.310 - 0.390                0.70 
 
0.25-0.75               0.450 - 0.550              0.90 
 
0.5-1.00                     0.650 - 0.770                     1.30 
  
0.75-1.25   0.950 - 1.050       1.70 
 
1.00-2.00  1.350 - 1.490        2.30 
 
1.50-2.50  1.900 - 2.100       3.00 
 
1.50-3.00   2.270- 2.510       3.50 
  
2.25-3.5    2.700 - 2.980        4.10 
 
3.00-5.00   3.820 - 4.220       5.80 
 
6-10     7.700 - 8.500        10.9 
 
8-12     9.120 - 10.08       12.9 
 
20-30     23.70 - 26.30        32.5 
 
sonstige Körnungen auf Anfrage 
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PRODUKTINFORMATION Diamantsuspension 
 Reihe PW und PO 
 
 
1. Allgemeines 
 

Diamantsuspension, Reihe PW und PO wird für 
anspruchsvolle, hochpräzise Läpp- und Polieranwendungen 
eingesetzt.  Die typischen Eigenschaften von Diamant sind 
die extreme Härte, eine sehr hohe Wärmeleitfähigkeit, der 
hohe elektrische Widerstand und der sehr geringe 
Reibungskoeffizient. 
 
Spezifische Mahl- und Reinigungsprozesse garantieren eine 
zuverlässige konstant hohe Produktreinheit und dadurch 
gleichbleibende Resultate in der Anwendung. 
Unsere Diamantsuspensionen sind im gebrauchsfertigen 
Zustand in wasserbasierter, ölbasierter sowie Ethylenglycol 
basierter Form erhältlich.  

 
Die hohe Festigkeit von polykristallinem Diamant erlaubt 
einen rund dreimal höheren Arbeitsdruck im Vergleich zu 
monokristallinen Diamanten was zu einer deutlich gesteigerten Material-Abtragsrate führt.  
Durch die mikro-raue Oberfläche lassen sich auch bei Poliervorgängen mit niedrigem Druck 
sehr kurze Bearbeitungszeiten realisieren.  

 

2. Anwendungen 
 

Unter anderem geeignet für die Bearbeitung von: 
 

• Zinkselenid 
• Zinksulfid 
• Germanium 
• Silizium 
• Kalziumfluorid 
• Magnesiumfluorid 

 
 
Als Poliermittelträger eignen sich besonders unsere Bewährten Polierpeche sowie die 
Verwendung von Polyurethan-Folien der Reihe LP. 
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3. Verfügbare Konzentrationen 
 

Unsere Diamantsuspensionen vom Typ PW und PO sind in 3 verschiedenen 
Konzentrationsgraden erhältlich: 
 
• Gering  PW-G / PO-G 
• Mittel  PW-S /  PO-S 
• Hoch  PW-H / PO-H 

 
 
4. Verpackung 

 

•   1 Liter Kanne   
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PRODUKTINFORMATION Diamantpellets 
 
 
1. Allgemeines 
 

Diamantpellets setzen sich mehr und mehr bei der 
Feinbearbeitung von Oberflächen Polierscheiben mit 
gebundenem Korn in pelletierter Form durch. Diese 
Werkzeuge zeichnen sich durch hohe Abtragsraten 
bei geringem Druck und langen Standzeiten aus. Sie 
ermöglichen eine schonende Bearbeitung 
verschiedener Werkstoffe mit sehr geringer 
Tiefenschädigung und verringern die 
Kantenausbrüche um ein Vielfaches.  

 

2. Verfügbare Typen, Abmessungen und Konzentrationen 
 

• Verfügbar als Kunstharz-, Metall-, Keramik-, oder Hybridgebundene Diamantpellets 
 

• Durchmesser: 4 mm bis 30 mm, Dicke 2 mm bis 20 mm 
 

• Verfügbare Korngrößen: 2µ - 184 µ 
sonstige Korngrößen auf Anfrage 

 

• Standardkonzentrationen: C30 & C50 
sonstige Konzentrationen auf Anfrage 

 

• Verfügbare Formen: Rund, Viereckig oder Hexagonal 
 
3. Anwendungsgebiete 
 

• Glasbearbeitung 
• Metallbearbeitung 
• Keramikbearbeitung 

 
 Ideal für den Einsatz der Diamantpellets eignet sich unser Kühlschmierkonzentrat TC-13 RS. 
 

4. Vorteile 
 

• Kostengünstig 
• Umweltfreundlich 
• Leistungsstark 
• Zukunftsweisend 
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Ungefähre Abtragsleistung der Werkzeuge auf verschiedenen Materialien. (Einseitenbearbeitung) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Unsere  Werkzeuge zeichnen sich durch eine spezielle Kunststoffbindung aus. Sie ermöglichen eine 

schonende Bearbeitung verschiedener Werkstoffe. Das Verfahren bietet demzufolge eindeutige  
 
 
 
 
 

 

 

Unsere Werkzeuge zeichnen sich durch eine spezielle Kunststoffbindung aus. Sie ermöglichen eine 
schonende Bearbeitung verschiedener Werkstoffe. Das Verfahren bietet demzufolge eindeutige 
Vorteile gegenüber der herkömmlichen Bearbeitung des Schleifens mit metallgebundenen 
Werkzeugen bzw. dem Läppen mit losem Korn. Es ermöglicht einen umweltfreundlichen Prozess, 
da als Kühlschmierstoff reines Wasser mit einem nur 1,5 % igen, biologisch abbaubaren 
Kühlschmierstoffkonzentrat verwendet wird. Die Reinigung der Teile nach der Bearbeitung ist 
völlig unproblematisch. 
 

Pellet-Typ  Floatglas    Floatglas  
   Abtragsleistung (in μm/min)  mittlere Rauhtiefe Ra (μm) 
   
DM-100    1000      0,60 - 0,80 
DM-50       600      0,40 - 0,50 
DM-28       180      0,30 - 0,35 
DM-20         120      0,20 - 0,25 
DM-10            15      0,05 - 0,10 
DM-7           7      0,05 
 
 
Pellet-Typ  N-BK7      N-BK-7 
   Abtragsleistung (in μm/min)  mittlere Rauhtiefe Ra (μm) 
  
DM-100    1000      0,60 - 0,80 
DM-50       600      0,40 - 0,50 
DM-28       180      0,10 - 0,20 
DM-20       120      0,07 - 0,10 
DM-10         15      0,04 - 0,05 
DM-7           7      0,03 
 
 
Pellet-Typ  Quarzglas    Quarzglas 
   Abtragsleistung (in μm/min)  mittlere Rauhtiefe Ra (μm) 
  
DM-100    1000      0,60 - 0,80 
DM-50       600      0,40 - 0,50 
DM-28       180      0,10 - 0,15 
DM-20       120      0,04 - 0,06 
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PRODUKTINFORMATION  TIZON POLISHING PAD ADHESIVE  
 
 
Allgemeines 
 

Bei unserem TIZON POLISHING PAD ADHESIVE  handelt es sich um einen speziell auf die 
Verklebung von Polyurethan, Gummi, Leder und Textilien abgestellten Kontaktklebstoff. 
 
 

Produktbeschreibung 
 

Festkörperanteil:   22 % ± 1 % 
Spez. Gewicht:   0,82 kg / l 
Konsistenz:    dünnflüssig 
Viskosität bei 26°C:   ca. 550 mPa. s 
Farbe:     gelb 
Klebespanne:    bis zu 45 Min. 
 
 

Anwendung 
 

Wie generell in der Klebstofftechnik müssen die zu verklebenden Flächen trocken und frei von 
Staub, Öl und anderen Verunreinigungen sein. Es empfiehlt sich, die Oberflächen ggf. mit 
Schleifpapier aufzurauen. 
 
Der Klebstoff ist vor Gebrauch gut durchzurühren und auf beide Oberflächen gleichmäßig 
aufzutragen. Stark saugfähige Oberflächen erfordern ggf. mehrere Klebstoffauftragungen. Nach der 
vorgeschriebenen Ablüftzeit (Klebespanne) werden die Teile zusammengefügt und -gepresst. Die 
Verklebung erreicht nach 3 bis 5 Tagen ihre Endfestigkeit. 
 
Klebstoffrückstände können mit dem auf unseren TIZON POLISHING PAD ADHESIVE  
abgestimmten Verdünner entfernt werden. 
 
 

Lagerung 
 

Die Lagerfähigkeit von TIZON Polishing Pad Adhesive beträgt bei 20°C  (± 5°C) 6 Monate. 
Höhere Temperaturen verkürzen die Lagerfähigkeit, niedrigere Temperaturen verursachen 
vorübergehend eine höhere Viskosität. 
 
 

Verpackung 
 

• 1 L. Kannen 
• 2 Kannen / Karton 
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ÜBERSICHT       ROHKLEBKITTE  
 
 
Rohklebkitte dienen zum Aufkleben von optischen Bauelementen auf Einzel- oder Mehrfach-
tragkörper für den Bearbeitungsprozess (Läppen, Polieren, Zentrieren, Schneiden). Es handelt  
sich überwiegend um Schmelzkleber auf der Basis verschiedener Natur- und Kunstharze mit 
natürlichen und synthetischen Weichmachern, Wachsen und Füllstoffen in Abhängigkeit vom 
vorgesehenen Verwendungszweck. 
Die verschiedenen Bearbeitungsstufen sowie die Vielzahl von Teilen bedingt ein breites Spektrum 
der Rohklebkitte. 

Parameter für den Einsatz eines Rohklebkittes sind z. B. seine Beständigkeit gegenüber 
bestimmten Medien (Parex, Petroleum), sein Schmelzbereich und seine Standfestigkeit. 

Entsprechend der Zusammensetzung, die einen großen Einfluss auf die Anwendungseigenschaften 
besitzt, werden verschiedene Gruppen von Rohklebkitten unterschieden, welche in den folgenden 
Produktblättern beschrieben werden. Bei der Beschreibung der Eigenschaften ist die folgende 
Legende zu beachten: 
 
(1) Härte: 

Nach der ehemaligen CZ- Norm wird die Härte als die Temperatur definiert, bei der eine 
Nadel mit einer Grundfläche von 1 mm2 bei einer Belastung von 1 kg in 10 sec. 2 mm tief 
in die Probe eindringt. 

 
(2) Erweichungspunkt: 

Wenn nicht anders angegeben, nach DIN 52011. 
 
(3) Löslichkeitssymbole: 

 S = Ethanol (Spiritus) 
 A = Aceton 
 A/S = Aceton/Spiritusgemisch 
 BDG = Butyldiglycol 
 NMP = N-Methyl-Pyrollidon 
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PRODUKTINFORMATION   KUNSTHARZKLEBKITTE  
 
 
1. Produktbeschreibung 

Es handelt sich um petroleum- und parexbeständige Rohkitte auf Basis von Kunstharzen 
(Ketonformaldehydharze bzw. Maleinatharze). Sie sind universell einsetzbar für alle 
Bearbeitungsschritte für die Herstellung von Optikteilen. 

 
2. Anwendung 

Die Kunstharzrohklebkitte sind aufgrund ihrer guten Handhabung und der Parex- und 
Petroleumbeständigkeit universell in fast allen Fertigungsschritten zur Bearbeitung von 
Optikteilen einsetzbar. 

Wegen ihres geringen Säuregehaltes sind diese Rohklebkitte auch für beschlagempfindliche 
Gläser geeignet. 

 
3. Technische Daten 

Bezeichnung Härte  Erweichungspunkt    Löslichkeit     Spez. Eigenschaften 
     (1)  in °C   (2)        (3) 

 
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
 

MKS   36 ± 1     66      A, S       beständig gegenüber 
   39 ± 1     68     A, S       Parex und 
   41 ± 1    70     A, S       Petroleum 

 
(3) Löslichkeit 
S = Ethanol (Spiritus) 
A = Aceton 

 
4. Hinweis 
 

Die Verarbeitung von MKS - Rohklebkitt sollte unbedingt unter einer Abzugshaube 
erfolgen, da bei fertigungsbedingter Erhitzung unangenehm riechende Dämpfe entstehen. 
Längeres Erwärmen über 180°C ist zu vermeiden, da sonst thermische Zersetzung eintritt. 

 
5. Liefereinheit 

Stangen in den Abmessungen: 
• 25 x 25 x 160 mm 
• 85 x 25 x 160 mm 
• 128 x 33 x 220 mm  in Aluschalen 
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PRODUKTINFORMATION   KUNSTHARZKLEBKITTE: 
TYPEN  CK 

 
 
1. Produktbeschreibung 

 
Es handelt sich um einen Rohkitt auf Basis von Kunstharzen, die für verspannungsarme 
Verkittungen entwickelt worden sind.  

 
 

2. Anwendung 
 

Die CK- Kitte  kommen überall dort zur Anwendung, wo eine extrem hohe Klebkraft gefordert 
wird. Durch ihre Beständigkeit gegenüber mineralischen Schneideölen finden sie ebenso 
Anwendung zur Halterung beim Bohren und Schneiden von Glasplatten. Aufgrund des 
Füllstoffanteils wird das Ausbrechen an den Kanten beim Bohren und Schneiden vermindert. 
Durch die Wahl des Füllstoffes kann die innere Festigkeit des Rohkittes beeinflusst werden. 
Dadurch wird die Möglichkeit der Verschiebung der aufgekitteten Teile bei Temperaturerhöhung 
beim Bearbeitungsprozess stark reduziert. Durch den Einsatz eines Füllstoffes mit einem extrem 
niedrigen Ausdehnungskoeffizienten ist es möglich, absolut verspannungsarme Verkittungen 
durchzuführen. 
Diese Rohklebkitte eignen sich ebenso zum Einsatz in der Keramik- und Waferbearbeitung. 
Wegen ihrer chemischen Konsistenz sind diese Rohklebkitte auch für beschlagempfindliche 
Gläser geeignet. 

 
 

3. Technische Daten 
 

Bezeichn. Härte   Erweichungspunkt   Löslichkeit    Spez. Eigenschaften 
 (1)  in °C   (2)       (3) 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
CK   36 ± 1   66  Aceton    Für Keramik- und Wafer- 

   39 ± 1   68  Spiritus    bearbeitung, auch schwarz 
   41 ± 1   70      eingefärbt 
 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
CK 2  36 ± 1   67  Aceton    Für absolut verspannungs- 

39 ± 1   69  Spiritus    arme Verkittungen 
41 ± 1   71     

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
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4. Hinweis 
 

Die Verarbeitung von CK - Rohkitten sollte unbedingt unter einer Abzugshaube erfolgen, da bei 
fertigungsbedingter Erhitzung unangenehm riechende Dämpfe entstehen. Längeres Erwärmen 
über 180°C ist zu vermeiden, da sonst thermische Zersetzung auftreten kann. Der CK - Rohkitt 
kann nur einmal verwendet werden.  

 
 

5. Liefereinheit 
 

• Stangen in den Abmessungen:  25 x 25 x 160 mm 
       85 x 25 x 160 mm 
       128 x 33 x 220 mm in Aluschalen 

• Andere Abmessungen:   Auf Anfrage 
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PRODUKTINFORMATION   WACHSROHKLEBKITTE  
 
 
1. Produktbeschreibung 

Vorwiegend aus natürlichen und synthetischen Wachsen bestehend, haben diese 
Rohklebkitte einen sehr niedrigen Schmelzpunkt. Sie sind zum spannungsarmen Kleben 
geeignet, sowie zum Umlassen von Optikteilen auf Mehrfachtragkörpern. 

 
 
2. Anwendung 

Für das Aufkleben von blanken und matten Planoptikteilen auf Tragkörpern weisen Wachs- 
Rohklebkitte besonders gute Halterungseigenschaften auf. Der niedrige Schmelzpunkt 
erlaubt geringe Verarbeitungstemperaturen und wirkt sich positiv im Hinblick auf das 
Spannungsverhalten der Teile aus. 
Wegen des guten Haftverhaltens auf Glas und der guten Beständigkeit gegenüber 
Luftfeuchtigkeit sind diese Rohklebkitte für Bearbeitungsprozesse ohne Verwendung 
ölhaltiger Kühl- und Spülmittel als Schutzlack zu empfehlen. 
Ein weiterer Anwendungsbereich ist der Schutz von aufgesprengten Planoptikteilen. 

 
 
3. Technische Daten 

Bezeichnung Härte  Tropfpunkt      Löslichkeit  Spez. Eigenschaften 
    (1)  °C (2)  (3) 
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
 

F28  28 ± 1    70 ± 5      Benzin  Die Rohkitte vom Typ  
F34  34 ± 1    72 ± 5      Benzin  HBJ sind in heißem 
HBJI   20 ± 1      60 ± 5      Benzin  Wasser (80°C) mit  
HBJII   24 ± 1     60 ± 5      Benzin  Ultraschallunterstützung 
HBJIII   28 ± 1     60 ± 5      Benzin  abwaschbar. 

 
 

4. Hinweis 
Wachskitte dürfen nicht direkt mit offener Flamme verarbeitet werden, da sie leicht brennen. 

 
5. Liefereinheit 

 
Stangen in den Abmessungen: 
• 25 x 25 x 160 mm 
• 85 x 25 x 160 mm 
• 128 x 33 x 220 mm  in Aluschalen 
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PRODUKTINFORMATION  KOLOPHONIUMROHKLEBKITTE  
 
 
1. Produktbeschreibung 
 

Verfügbare Typen: A, B I , B III, B III/OF , AKP 1010, AKP 1040 
 

Diese Rohklebkitte bestehen vorwiegend aus Kolophonium, Maleinatharz, natürlichen 
Weichmachern und einem mineralischen Füllstoff. Es handelt sich um niedrig schmelzende 
Rohklebkitte zum spannungsarmen Aufkleben von Optikteilen. 

 
Durch den Einsatz von Kolophonium wird eine gute Klebwirkung (Haftfestigkeit) erreicht. 

 
 
2. Anwendung 
 

Die Kolophonium-Rohklebkitte sind besonders zum Kleben von Planoptikteilen auf 
Tragkörpern und Rasterflächen vorgesehen. Wegen ihres niedrigen Erweichungspunktes sind 
Verspannungen weitestgehend auszuschließen. 

 
Der Füllstoffkitt BIII  ist in verschiedenen Härten lieferbar. Dieser Kitt sowie die Kitte 
AKP 1010 und AKP 1040 sind sehr gut für provisorische Kittung zur Fertigung von 
Kleinserien und Korrekturen sowie zum Blocken geeignet. 
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3. Technische Daten 

 
Bezeichnung Härte  Erweichungspunkt    Löslichkeit  Spezielle  

  (1)  in °C  (2)       (3)   Eigenschaften 
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

 
A  26 ± 1   65  BDG, NMP  

 
BI   31 ± 1   62  A, A/S, BDG, NMP 

 
BIII  39 ± 1   75  A, BDG, NMP Füllstoffkitt 
   41 ± 1   75     mit besonderer 
   43 ± 1   75     Standfestigkeit 

 
BIII/OF  41 ± 1     S, BDG, NMP 

 
AKP 1010 41 ± 1   80  A, BDG, NMP Füllstoffkitt 
           mit besonderer 
AKP 1040 50 ± 1   78  A, A/S, BDG, NMP Standfestigkeit 

 
 

4. Hinweis 
 

Die Kolophoniumkitte sind leicht brennbar; deshalb sollte der Rohklebkitt nicht direkt in die 
offene Flamme gehalten werden. 

 
 
5. Liefereinheit 
 

Stangen in den Abmessungen: 
• 25 x 25 x 160 mm 
• 85 x 25 x 160 mm 
• 128 x 33 x 220 mm  in Aluschalen 
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PRODUKTINFORMATION    KOLOPHONIUM- 
        BIENENWACHS- GEMISCH  
 
 
5. Produktbeschreibung 
 

Dieser Rohklebkitt enthält vorwiegend Kolophonium mit einem geringen Zusatz von 
Bienenwachs. Dadurch werden die Sprödigkeit und die Härte des Kolophoniums vermindert. 

 
 
6. Anwendung 
 

Dieser Rohkitt wir d hauptsächlich für die temporäre Fixierung von Planoptikteilen (Platten, 
Streifen) auf Tragkörpern verwendet. Er zeichnet sich durch eine hohe Klebkraft und leichte 
Verarbeitbarkeit aus. Bei der Verarbeitung sollte darauf geachtet werden, dass der Rohkitt in 
einem Bereich von ca. 80°C bis 120°C erhitzt wird. In diesem Bereich ist die Viskosität für 
die Verarbeitung optimal und eine thermische Zersetzung des Rohkittes wird vermieden. 
Die Trennung der Optikteile vom Tragkörper kann durch nochmaliges Erhitzen bzw. durch 
Einlegen in Lösungsmittel erfolgen. Als Lösungsmittel haben sich ein Gemisch von Aceton / 
Spiritus oder N- Methyl- Pyrollidon (NMP) bzw. Butyldiglycol (BDG) bewährt. 

 
 
7. Hinweis 
 

Kolophoniumkitte sind leicht brennbar. Dieser Rohklebkitt sollte deshalb nicht in die offene 
Flamme gehalten oder mit offener Flamme aufgetragen werden. 

 
 
8. Liefereinheit 
 

Stangen in den Abmessungen: 
• 25 x 25 x 160 mm 
• 85 x 25 x 160 mm 
• 128 x 33 x 220 mm  in Aluschalen 
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PRODUKTINFORMATION  SCHELLACKROHKLEBKITTE  

 
 
1. Produktbeschreibung 
 

Unser Angebot umfasst die Typen C und Punktkitt . Sie bestehen vorwiegend aus 
natürlichen Harzen wie Kolophonium und Schellack sowie Kolophoniumpechen und einem 
natürlichen Weichmacher. Diese Rohklebkitte sind sehr elastisch, standfest und zum 
spannungsarmen Aufkleben von Optikteilen geeignet. 

 
 
2.  Anwendung 
 

Kleben von großen Rund- und Planoptikteilen auf reguläre und provisorische Tragkörper 
sowohl in Vollauflage als auch als Punktkitt. 
Sie sind in der Lage, hohe Belastungen und Temperaturen bei der Bearbeitung, vor allem bei 
der Herstellung hochgenauer Planflächen, auszugleichen. 
Der Rohklebkitt C Härte 36 ist speziell für das Aufkleben von Optikteilen zum Steck-
zentrieren geeignet. Ein weiteres Anwendungsgebiet ist das Aufkleben von Rohteilen zum 
Schneiden (Rolle kitten) 
Schellackrohklebkitte dürfen höchstens 20 Minuten auf Temperaturen nicht über 180°C 
erwärmt werden, da danach der Schellack zunehmend vernetzt (Gummieren) und dadurch 
die Löslichkeit der Rohklebkitte verschlechtert wird. 

 
3.  Technische Daten 
 

Bezeichnung Härte  Erweichungspunkt    Löslichkeit       Spez. Eigenschaften 
      (1)  in °C    (2)       (3) 

 

C  36 ± 1   68     A, A/S       bedingt beständig 
   39 ± 1   70     A, A/S       gegenüber Parex 
Punktkitt  30 ± 1   62     BDG, NMP       und Petroleum 

 
4. Hinweis 

Schellackkitte sind leicht brennbar und sollten nicht direkt in der offenen Flamme verarbeitet 
werden. 

 
5. Liefereinheit 

Stangen in den Abmessungen: 
• 25 x 25 x 160 mm 
• 85 x 25 x 160 mm 
• 128 x 33 x 220 mm  in Aluschalen 
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PRODUKTINFORMATION   KITTMATERIALIEN FÜR DIE 
HALBLEITERINDUSTRIE  

 
 
TANWAX  
 
TANWAX  ist ein sehr hartes, zähes, nicht brüchiges Kittmaterial und zum Fixieren einer Vielzahl 
unterschiedlicher Materialien geeignet (z.B. Glas, Keramik, usw.). 
Zum Schmelzen kann z. B. ein Bunsenbrenner eingesetzt werden. 
 
Das Lösen kann durch verschiedene Möglichkeiten erfolgen, z. B.: 
 
• Erwärmte Mischung eines Lösungsmittels mit Wasser 
• Erwärmte 1 %ige Ätznatronlösung  
• Bei empfindlichen Werkstücken wird Methylalkohol empfohlen. 
 
Lagerung  
Bitte kühl lagern. 
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PRODUKTINFORMATION       KITTFOLIE  
 
 
1. Produktbeschreibung 
 

Die Kittfolie besteht aus einem mit Rohklebkitt getränkten Spezialgewebe. Die angebotenen 
Kittfolien sind auf das breite Spektrum der verschiedenen Optikteile abgestimmt. 

 
 

2. Anwendung 
 

Kittfolie dient zum spannungsarmen Aufkleben von Optikteilen für die Bearbeitung. Sie 
schützt die Linsen vor Kontakt mit der metallischen Unterlage. Bei der Bearbeitung der 2. 
Seite erfüllt sie zusätzlich die Schutzfunktion für die schon polierte Oberfläche. 
Entsprechend dem zu bearbeitenden Optikteil werden aus der Folie Plättchen ausgestanzt. 

Für Rundoptik stehen die MKS - Kittplättchen  mit einem schwarzen Spezial-gewebe als 
Matrix zur Verfügung. 

 
 

3. Technische Daten 
 

Eigenschaften      MKS 

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
Härte (1):      42 ± 1 

Löslichkeit (3):      A, S 

Beständigkeit:      beständig gegen Parex und Petroleum 
        ------------------------------------------------ 
Verwendete Matrix:     Spezialgewebe schwarz 

Dicke der Folie:     0,5 ± 0,1 
        ------------------------------------------------ 

 
Verarbeitungstemperatur in °C:   80 – 100 

 
 

4. Liefereinheiten 
 

- Rolle  (Gewebe) 15 m x ca. 300 - 450 mm 
 
 

- Plättchen in Mengen ab 1 kg 
- Durchmesser: 7 - 406 mm
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PRODUKTINFORMATION      KITTROHSTOFFE  
 
 
1. Allgemeines 
 

Für Ihre eigenen Rezepturen liefern wir Kolophonium, Bienenwachs, Schellack und 
Paraffin . 

 
2. Kolophonium 
 

Balsamharz, Type WW 
Lieferbar als geschuppte (Flocken) und zerkleinerte (Brocken) Ware. 
Schmelztemperatur: 72° - 82°C 

 
Verpackung 

 
10 kg 
25 kg Sackware 

 
3. Bienenwachs 
 

Gereinigte Qualität. 
Schmelztemperatur: 65° - 70°C. 

 
Verpackung 

 
Pastillen: 10 kg 
   25 kg Sackware 

 
4. Blätterschellack 
 

Blätterschellack ist ein hartes Naturharz mit höherer innerer Elastizität. Lieferbar sind 
entfärbte und entwachste Qualitäten. Toxikologisch und physiologisch unbedenklich. 
Schmelztemperatur: 65° - 85°C. 
 
Verpackung 

 
25 kg Sackware 

 
oder auch 

 
lose lieferbar ab 1 KG 
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5. Paraffin 
 

Aus Erdöl destilliertes weißes Wachs, bei 20°C fest, oberhalb des Erstarrungspunktes 
flüssig; Erstarrungspunkt 53° - 55°C. 

 
Verpackung 

 
Blöcke 
85 x 25 x 160 mm 
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INHALTSVERZEICHNIS  FEINKITTE  LENS  BOND/ 
 NOA / TEBOLIT  
 
 
 
GRUNDSÄTZLICHES 
Allgemeines      S.  113  
Einsatzmöglichkeiten     S.  113 
Laseranwendungen     S.  114 
 
 
TESTVERFAHREN 
Test auf thermische Schocks     S.  115   
Test auf mechanische Erschütterungen  S.  115 
Vibrationstest      S.  116 
Kriechtest      S.  116 
 
 
TRANSMISSIONSKURVEN    S.  117 
 
 
2-KOMPONENTEN-KITTE  
Type C-59      S.  118 
Type M- 62      S.  119 
Type F- 65      S.  120 
Type RD 3-74      S.  121 
Anwendungsempfehlungen  
Typen C-59, M-62, F-65, RD3-74   S.  122 
 
 
2-KOMPONENTEN-KITTE, UV-AUSHÄRTEND 
Type DC-90      S.  124 
Anwendungsempfehlungen DC-90   S.  125 
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1-KOMPONENTEN-KITTE, UV-AUSHÄRTEND  
Type UV-69      S.  127  
Anwendungsempfehlungen UV-69   S.  128 
Type VTC-2      S.  129 
Type J-91      S.  131 
Type P-92      S.  133 
Type SK-9      S.  135 
Anwendungsempfehlungen  
Typen VTC-2, J-91, P-92, SK-9   S.  137  
Type NOA-61      S.  139 
Type NOA-63      S.  141 
Type NOA-65      S.  143 
 
 
EPOXY-KLEBESYSTEM 
Type EK-93      S.  145  
 
WIEDERABLÖSBARE FEINKITTE  
TEBOLIT 2-K     S.  146  
TEBOLIT UV-2     S.  148 
TEBOLIT      S.  150 
DEBLOCKER     S.  150 
NOA-107      S.  153 
NOA-108      S.  155 
 
TROUBLE SHOOTING     S.  157 
 
SICHERHEITSHINWEISE 
Alle LENS BOND Feinkitte     S.  160 
Katalysator für F-65 und M-62   S.  163 
Katalysator für C-59     S.  165 
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GRUNDSÄTZLICHES     FEINKITTE  LENS  BOND  
 
 
Allgemeines 
Bei den optischen Feinkitten der Marke LENS BOND handelt es sich um synthetische Polymere, 
welche in den SUMMERS- Laboratorien unter strengen Qualitätskontrollen hergestellt werden. 
 
Durch ein sorgfältiges Filtrieren wird gewährleistet, dass in die Produkte keine Teile größer als  
1 µ eingehen. Darüber hinaus werden die optischen Feinkitte der Marke LENS BOND unter 
Reinraumbedingungen abgefüllt und verpackt. Diese Verfahrensweise gewährleistet, dass die 
Feinkitte US-amerikanische Militärstandards erfüllen und vielfach sogar übertreffen. 
 

Optische Feinkitte der Marke LENS BOND sind problemlos im Gebrauch. Allgemein wird 
empfohlen, LENS BOND kühl und dunkel zu lagern. Die maximale Haltbarkeit in Abhängigkeit 
von der Type beträgt bis zu 1 1/2 Jahre.  
 
Einsatzmöglichkeiten 
LENS BOND ist außer bei optischem Glas auch bereits bei der Verkittung der folgenden 
Materialien mit Erfolg verwendet worden: 
 
   - Quarz 
   - Lithiumfluorid 
   - KDP- Kristalle 
   - ADP-Kristalle 
   - Plexiglas 
   - Nylon 
   - Keramik 
   - Aluminium 
   - Kupfer 
   - Rostfreier Stahl 
   - Gelatinefilter 
 
LENS BOND wurde des Weiteren bereits erfolgreich eingesetzt beim Verkitten vergüteter Optik, 
beschichtet mit: 
 
   - Zinksulfid 
   - Aluminium 
   - Silber 
   - Gold 
   - Titanoxyd
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Die wenigen Materialien, von denen (mit Sicherheit) bekannt ist, dass sie nicht mit LENS BOND 
geklebt werden können, sind: 
 
   - Polyäthylen 
   - Teflon 
   - Lexsan 
   - PVC 
   - Styropor 
 
 
Laseranwendungen 
 
LENS BOND kann bei Laseranwendungen benutzt werden, in Abhängigkeit der Strahlungsstärke 
des Laserstrahls. Unsere Erfahrungen, was Laseranwendungen angeht, sind allerdings begrenzt und 
beschränken sich auf folgende Angaben: 
 
    LASER         KLEBESCHICHT 
    25  Watt kontinuierliche Welle (CO2)    Nicht beschädigt 
      5  Megawatt / cm2, pulsiert 20 Nanosec. (6900 A)   Verbrannt 
    109  Watt / cm2, Subnanosec.- Impuls (1.06 µ mm YAG)  Nicht beschädigt 
    15  Watt / cm2, kontinuierliche Welle (YAG)    Nicht beschädigt 
      6  Watt / 0,1 mm Durchm. Strahl (Argon, Ion)   Nicht beschädigt 
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TESTVERFAHREN     FEINKITTE  LENS  BOND 
 
 
1. Test auf thermische Schocks 
 

Ziel dieses Tests ist es, die Widerstandsfähigkeit der geklebten Komponenten bezüglich 
abrupter Temperaturschwankungen im Bereich von +40°C und -40°C festzustellen. 

 
Die obere Temperaturgrenze wurde in den Summers- Laboratorien mit einem normalen 
Laboratoriumsofen hergestellt, die untere mittels einer Kühlflüssigkeit. Um Reaktionen des 
Lösungsmittels mit der Kühlflüssigkeit zu verhindern, wurde die Probe nach der Entnahme 
aus dem Ofen und vor dem Eintauchen in eine Tüte aus Polyäthylen getan. 

 
Als Probe wurde eine Doublette aus einer Pilkingtonplatte von 6,35 mm (= 0,25 inch) und 
einer Fläche von 6,45 cm2 (= 1 inch square) benutzt. Die Probe wurde folgenden drei 
Testläufen unterzogen und nach einem jeden sorgfältig untersucht: 

 
a) + 40°C für 2 Std.  →  -40°C für 1/2 Std.  →  + 40°C für 2 Std. →  Raumtemperatur 
b) + 40°C für 2 Std.  →  -40°C für 2    Std.  →  + 40°C für 2 Std. →  Raumtemperatur 
c) wie b) 

 
LENS BOND widerstand den Temperaturzyklen, ohne nachteilige Auswirkungen zu zeigen. 

 
 

2. Test auf mechanische Erschütterungen 
 

Ziel dieses Tests ist es, die Widerstandsfähigkeit der geklebten Komponenten hinsichtlich 
plötzlicher Erschütterungen, wie sie z. B. bei Produkten der Wehrtechnik auftreten können, 
festzustellen. 
 
Das Testobjekt waren Glaszylinder mit einem Durchmesser von 2,54 cm (= 1 inch) und 
derselben Höhe, die mit LENS BOND auf flache Stücke einer Größe von 3,18 cm 
(= 1,25 inch) im Quadrat geklebt wurden. 
 
Das Testobjekt wurde auf einem kleinen Wagen befestigt, der einem Impuls von einer  
1/2 Sinuswelle mit einer Beschleunigung von 100 g in den Spitzenwerten ausgesetzt wurde. 
Das Testobjekt widerstand diesem Test ohne sichtbare Veränderungen. 
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3. Vibrationstest 
 

Ziel dieses Tests ist es, die Widerstandsfähigkeit geklebter Komponenten gegenüber 
Vibrationen, wie sie z.B. von normalen Betriebsbeanspruchungen herrühren können, zu 
ermitteln. Das Testobjekt war identisch mit dem unter 2. verwendeten. Es wurde auf einem 
Vibrator befestigt und einer Vibration sowohl in der Ebene (der Kleberschicht) als auch 
rechtwinklig dazu ausgesetzt. Die Beschleunigungsspitzen betrugen im Bereich von 10 bis  
300 c/g = 10 g, im Bereich von 300 bis 500 c/g = 8 g. Der Spielraum betrug ca. 7 c / min. 

 
Das Testobjekt wies nach dem Test keinerlei Beschädigungen auf. Es wurde zudem auf 
Resonanz untersucht, mit ebenfalls keinen Beeinträchtigungen. 

 
In einem weiteren Test wurde eine noch härtere Vibration simuliert. Der zylindrische Teil 
des Testobjektes wurde mit einem Bleikragen - Gewicht von 0,46 kg (= 1 lb.) versehen, der 
Test dann unter den gleichen Bedingungen wie oben durchgeführt. 
Es fanden sich keinerlei Beschädigungen am Objekt. 

 
4. Kriechtest 

 
Ziel dieses Tests war, die relative Verschiebung von zwei Komponenten einer Doublette, die 
sich über einen längeren Zeitraum ergeben könnte, festzustellen. 
Hierzu wurde die eine Komponente auf einer Unterlage befestigt und die andere einem 
Gewicht von 0,46 kg (= 1 lb.) ausgesetzt. 
In regelmäßigen Abständen wurden die Messungen vorgenommen. Die Kurve finden Sie 
nachfolgend. 
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TRANSMISSIONSKURVEN    FEINKITTE  LENS BOND  
 
 

Of Lens Bond Optical Cements 
(.001“ film thickness) Not including J-91 

 

 
 
 
 

 
These studies do not pertain to LENS BOND Type J-91 

 
 

Of Lens Bond Optical Cement J-91 
 

 



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand: 05/2016 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der gesetzlichen 

Gewährleistungsvorschriften dar. Änderungen vorbehalten.       118 
 

D-24558 Henstedt-Ulzburg     -     Siebenstücken 1     -     Telefon (04193) 88 084 0     -     Fax (04193) 88 084 20 

 

PRODUKTINFORMATION      LENS  BOND 
          TYPE  C - 59 
 
 
1. Allgemeines 

Der Zwei-Komponentenkleber LENS BOND, TYPE C-59 ist zum Aushärten, sowohl im 
Ofen als auch bei Zimmertemperatur, gleich gut geeignet. Type C-59 erfüllt MIL-A-3920. 

 
2. Härtezeiten 

Die mit dem Kleber mitgelieferte Menge Katalysator reicht, um einen Ansatz im Verhältnis 
3:100 und größer zu ermöglichen. 

 
Änderungen dieses Verhältnisses verändern die Zeit, die zum Aushärten des Klebers 
erforderlich ist. So führt z. B. eine Vergrößerung des Katalysatoranteils zu einer Verkürzung 
des Härtungsprozesses gemäß der nachstehenden Angaben. 

 
   ZIMMERTEMPERATUR   OFENTEMPERATUR  
   VON 22°C (72°F)   VON 70°C (160°F) 

 
Härterzugabe Vorhärten Aushärten  Vorhärten     Aushärten 
2:100  24 Stunden 6 Tage   45 Min.     2    Stunden 
3:100  18 Stunden 4 Tage   30 Min.     1½ Stunden 
5:100  12 Stunden 3 Tage   22 Min.     1    Stunde 
 

3. Technische Daten 
Viskosität:   275 cps bis 320 cps 
Brechungsindex:  1.55 bei 25°C (ausgehärtet), bzw. 1.53 (ungehärtet) 
Temperaturbeständigkeit: -54°C (-65°F) bis +100°C (+ 212°F) 
Scherfestigkeit:   5200 lb./in2. 
Dielektrische Konstante: 3 bei 106 cps 
Wasseraufnahme:  0,3 % (in 24 Std. bei 25°C)  
Schrumpf durch Aushärten: ca. 4 % 
pH-Wert:   3,2 
Spezifisches Gewicht:  1.22 
Härte nach Shore D:  ca. 90 
Wärmeleitfähigkeit:  500 x 10-6 cal. (sec) (cm2) (°C)(cm) 
Flammpunkt (ungehärtet): 50°C 
Transport und Lagerung: Keine speziellen Maßnahmen erforderlich; sollte aber 

trotzdem vor hellem Licht und zu hohen Temperaturen  
geschützt werden. 

Haltbarkeit:   18 Monate vom Tage der Fertigung an gerechnet 
Verpackungseinheit:  114 g (4 oz) 
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PRODUKTINFORMATION      LENS  BOND 
          TYPE M - 62 
 
 

1. Allgemeines 
LENS BOND TYPE M-62 wird von Firmen verwendet, die große Mengen von optischen 
Elementen zu kleben haben. Die kurze Zeit, die zum Aushärten erforderlich ist, bei einer 
Ofentemperatur von 70°C lediglich eine Stunde, in Verbindung mit einer relativ langen 
Topfzeit von 4 Stunden, ermöglicht es dem Techniker, eine größere Menge von Kleber 
anzusetzen und eine Vielzahl von Elementen zu kleben. Type M-62 erfüllt MIL-A-3920. 

 

2. Härtezeiten 
Die mit dem Kleber mitgelieferte Menge Katalysator reicht, um einen Ansatz im Verhältnis 
3:100 und größer zu ermöglichen. Änderungen dieses Verhältnisses verändern die Zeit, die 
zum Aushärten des Klebers erforderlich ist. So führt z. B. eine Vergrößerung des 
Katalysatoranteils zu einer Verkürzung des Härtungsprozesses gemäß den nachstehenden 
Angaben. 

 

   ZIMMERTEMPERATUR   OFENTEMPERATUR  
   VON 22°C (72°F)   VON 70°C (160°F) 

 
Härterzugabe Vorhärten Aushärten  Vorhärten  Aushärten 
2:100  4 Stunden 4 Tage   20 Min.  1 Stunden 
3:100  3 Stunden 3 Tage   15 Min.  45 Minuten 
5:100  2 Stunden 2 Tage   10 Min.  30 Minuten 

 

3. Technische Daten 
Viskosität:   275 cps bis 320 cps 
Brechungsindex:  1.55 bei 25°C (ausgehärtet), bzw. 1.53 (ungehärtet) 
Temperaturbeständigkeit: -54°C (-65°F) bis +100°C (+ 212°F) 
Scherfestigkeit:   5,200 lb./in2. 
Dielektrische Konstante: 3 bei 106 cps 
Wasseraufnahme:  0,3 % (in 24 Std. bei 25°C)  
Schrumpf durch Aushärten: ca. 4 % 
pH-Wert:   3,2 
Spezifisches Gewicht:  1.22 
Härte nach Shore D:  ca. 90 
Wärmeleitfähigkeit:  500 x 10-6 cal. (sec) (cm2) (°C)(cm) 
Flammpunkt (ungehärtet): 50°C 
Transport und Lagerung: Keine speziellen Maßnahmen erforderlich; sollte aber  
     trotzdem vor hellem Licht und zu hohen Temperaturen 
     geschützt werden. 
Haltbarkeit:   18 Monate vom Tage der Fertigung an gerechnet 
Verpackungseinheit:  114 g (4 oz) 
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PRODUKTINFORMATION     LENS  BOND  
         TYPE  F-65 
 
 

1. Allgemeines 
LENS BOND TYPE F-65 wurde entwickelt, um einen Kleber mit einer kurzen Aushärtezeit 
bei Zimmertemperatur zu schaffen. Bei Verwendung des Klebers TYPE F-65 ist der 
Techniker in der Lage, sein System innerhalb weniger Stunden voll auszutesten. LENS 
BOND Type F-65 eignet sich somit besonders für Pilotprojekte, kleine Produktionsserien 
und in Fällen, in denen keine Trockenöfen zur Verfügung stehen. Type F-65 erfüllt MIL-A-
3920. 

 

2. Härtezeiten 
Die mit dem Kleber mitgelieferte Menge Katalysator reicht, um einen Ansatz im Verhältnis 
2:100 und größer zu ermöglichen. Änderungen dieses Verhältnisses verändern die Zeit, die 
zum Aushärten des Klebers erforderlich ist. So führt z. B. eine Vergrößerung des 
Katalysatoranteils zu einer Verkürzung des Härtungsprozesses gemäß den nachstehenden 
Angaben. 

 

   ZIMMERTEMPERATUR   OFENTEMPERATUR  
   VON 22°C (72°F)   VON 70°C (160°F) 

 

Härterzugabe Vorhärten Aushärten  Vorhärten Aushärten 
2:100  60 Minuten 36 Stunden  wird nicht empfohlen 
5:100  30 Minuten 1   Tag   wird nicht empfohlen 

 

3. Technische Daten 
Viskosität:   275 cps bis 320 cps 
Brechungsindex:  1.55 bei 25°C (ausgehärtet), bzw. 1.53 (ungehärtet) 
Temperaturbeständigkeit: -54°C (-65°F) bis +100°C (+ 212°F) 
Scherfestigkeit:   5,200 lb./in2. 

Dielektrische Konstante: 3 bei 106 cps 
Wasseraufnahme:  0,3 % (in 24 Std. bei 25°C)  
Schrumpf durch Aushärten: ca. 4 % 
pH-Wert:   3,2 
Spezifisches Gewicht:  1.22 
Härte nach Shore D:  ca. 90 
Wärmeleitfähigkeit:  500 x 10-6 cal. (sec) (cm2) (°C)(cm) 
Flammpunkt (ungehärtet): 50°C 
Transport und Lagerung: Keine speziellen Maßnahmen erforderlich; sollte aber 
     trotzdem vor hellem Licht und zu hohen Temperaturen 
     geschützt werden. 
Haltbarkeit:   18 Monate vom Tage der Fertigung an gerechnet 
Verpackungseinheit:  114 g (4 oz) 
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PRODUKTINFORMATION     LENS  BOND  
         TYPE  RD 3 - 74 
 

 

1. Allgemeines 
LENS BOND Type RD3-74, eine Modifikation des Klebers LENS BOND, Type F-65, 
enthält im Unterschied zu diesem einen Weichmacher. Die Mehrzahl der optischen Kleber 
schrumpft beim Aushärten, was besonders bei dünnen Elementen zu Spannungen führen 
kann. Diese wiederum können zu Brüchen oder aber zu optischen Verzerrungen führen.  
Durch die Verwendung des Klebers LENS BOND Type RD3-74 lassen sich diese Probleme 
vermeiden, denn Type RD3-74 bleibt auch nach dem Aushärten leicht elastisch. 

 

2. Härtezeiten 
Die mit dem Kleber mitgelieferte Menge Katalysator reicht, um einen Ansatz im Verhältnis 
1:100 und größer zu ermöglichen. Änderungen dieses Verhältnisses verändern die Zeit, die 
zum Aushärten des Klebers erforderlich ist. So führt z. B. eine Vergrößerung des 
Katalysatoranteils zu einer Verkürzung des Härtungsprozesses gemäß den nachstehenden 
Angaben. 

 

   ZIMMERTEMPERATUR   OFENTEMPERATUR  
   VON 22°C (72°F)   VON 70°C (160°F) 

 

Härterzugabe Vorhärten Aushärten  Vorhärten Aushärten 
1:100   2 Stunden 36 Stunden  wird nicht empfohlen 
3:100  45 Minuten 30 Stunden  wird nicht empfohlen 
5:100  30 Minuten 1  Tag   wird nicht empfohlen 

 

3. Technische Daten 
Viskosität:   275 cps. bis 320 cps. 
Brechungsindex:  1.55 bei 25°C (ausgehärtet), bzw. 1.53 (ungehärtet) 
Temperaturbeständigkeit: -54°C (-65°F) bis +100°C (+ 212°F) 
Scherfestigkeit:   5,200 lb./in2. 
Dielektrische Konstante: 3 bei 106 cps 
Wasseraufnahme:  0,3 % (in 24 Std. bei 25°C)  
Schrumpf durch Aushärten: ca. 4 % 
pH-Wert:   3,2 
Spezifisches Gewicht:  1.22 
Härte nach Shore D:  ca. 90 
Wärmeleitfähigkeit:  500 x 10-6 cal. (sec) (cm2) (°C)(cm) 
Flammpunkt (ungehärtet): 50°C 
Transport und Lagerung: Sollte vor hellem Licht und zu hohen Temperaturen 
     geschützt werden. 
Haltbarkeit:   18 Monate vom Tage der Fertigung an gerechnet. 
Verpackungseinheit:  114 g (4 oz) 
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNG  LENS  BOND 
       TYPEN C-59, M-62, F-65, RD3-74 
 
 
1.  Vorbereitung der Elemente 

 
Außer der normalen optischen Reinigung ist keine spezielle Vorbereitung erforderlich. Für 
die abschließende Reinigung hat sich chemisch reines Aceton als optimal erwiesen.  

 
2.  Zubereitung des Klebers 

 
Der Ansatz des Klebers erfolgt durch die Zugabe des Katalysators zum Kleber, wozu ein 
durchsichtiges Glasgefäß zu verwenden ist. Es ist unbedingt darauf zu achten, dass 
Katalysator und Kleber gründlich durchgemischt werden. Während beide verrührt werden, ist 
von Zeit zu Zeit zu prüfen, ob der Schlieren-Effekt verschwunden ist. Ist dies der Fall, sollte 
wenigstens 30 sec. weiter verrührt werden. Es sollte nur die Menge Kleber vorbereitet 
werden, die innerhalb der "Vorhärte-Zeit" verarbeitet wird. Damit die beim Ansatz in den 
Kleber hinein gerührte Luft entweichen kann, sollte der Kleber entweder eine kurze Zeit bei 
Zimmertemperatur ruhen, oder kurz einem Vakuum von 625 mm Hg unterworfen werden. 

 
Die Zugabe des Katalysators erfolgt tropfenweise durch leichten Druck auf die mit der Spitze 
nach unten gehaltene Katalysatorflasche. Bei der Flaschenspitze handelt es sich um eine 
Spezialentwicklung der Summers Optical, die im Interesse der kontrollierten und genauen 
Katalysatorzugabe auf eine Genauigkeit von ± 1 % geeicht wurde.  

 
Für einen Ansatz im Verhältnis 2:100 sind auf 3 ml Kleber 2 Tropfen Katalysator zu nehmen 
(oder auf 25 ml Kleber 16 Tropfen).  
 
Für einen Ansatz im Verhältnis 3:100 sind auf 3 ml Kleber 3 Tropfen Katalysator zu nehmen 
(oder auf 25 ml Kleber 24 Tropfen).  

 
Für einen Ansatz im Verhältnis 5:100 sind bei 3 ml Kleber 5 Tropfen Katalysator zuzufügen 
(oder bei 5 ml 8 Tropfen; bzw. bei 25 ml 40 Tropfen.) 
 

3.  Anwendung des Klebers 
 

Der fertig zubereitete Kleber der Marke LENS BOND ist auf die konkave Seite eines der 
Elemente aufzutragen, worauf dann das andere Element mit der konvexen Seite gelegt wird. 
Die Elemente sind kräftig, aber doch vorsichtig so lange zusammenzudrücken, bis die sich 
gegenüberliegenden Oberflächen vollständig mit LENS BOND benetzt sind.  
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Im Anschluss sind die zwischen den Linsen befindlichen Luftblasen durch eine nur leicht 
Druck ausübende, kreisende Bewegung zu entfernen. Zwischen den Elementen 
herausgedrückter Kleber ist mittels eines leicht mit Alkohol oder Aceton befeuchteten Tuchs 
zu entfernen. (Zuviel Lösungsmittel führt zu einer Entfernung des Klebers, auch zwischen 
den zu klebenden Linsen! Sehr wichtig zu beachten) 

 
Nach Abschluss des Vorhärtens (pre-cure) können die Halterungen entfernt und die 
Komponenten sorgfältig gereinigt werden. Bevor die Linsendurchlässigkeit bzw. der 
Brechungsindex getestet werden kann, ist allerdings notwendig, dass der Kleber voll 
abgebunden hat und durchgehärtet ist (full-cure).  

 
Die Zeit, die zum vollständigen Durchhärten des Klebers erforderlich ist, ergibt sich aus der 
Zeit zum Vorhärten zuzüglich der Zeit, die zum weiteren Aushärten notwendig ist.  

 
Ist kein Anlass gegeben, die Halterungen schon nach dem Vorhärten zu entfernen, sollten die 
Komponenten der Zeit unterworfen werden, die zum vollständigen Aushärten des Klebers 
notwendig ist. (pre-cure plus full-cure).  

 
Sollten Zweifel über den aktuellen Stand des Härtungsprozesses bestehen, sind die 
Komponenten generell einer längeren Zeit zum Aushärten auszusetzen. Die Gefahr, dass der 
Kleber zu sehr durchhärtet (overcure) besteht nicht. Ist der Härtungsprozess nicht innerhalb 
einer akzeptablen Zeitspanne abgeschlossen, sind Katalysator-Kleber-Verhältnis, die Art und 
Weise, wie der Ansatz vorgenommen wurde, und die Temperatur zu überprüfen. 

 
4. Sicherheitsvorkehrungen 

 
Der Gebrauch von LENS BOND wirft keine schwerwiegenden Sicherheitsprobleme auf. 
Allerdings sollten Personen, die allergisch gegen die in LENS BOND enthaltenen 
Chemikalien sind, Handschuhe tragen. Darüber hinaus ist für eine gute Belüftung zu sorgen. 
 
Weitere Behandlungsvorschriften sind dem „O.S.H.A. Material Safety Data Sheet" zu 
entnehmen. 
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PRODUKTINFORMATION     LENS  BOND 
TYPE  DC-90 

 

 

1. Allgemeines 
Bei der Type LENS BOND DC-90 handelt es sich um eine revolutionierende 
Neuentwicklung: einen Zweikomponenten- UV- Licht-empfindlichen Feinkitt. Type DC-
90 bietet gleichzeitig die Vorzüge des schnellen UV-Vorhärtens sowie eines kompletten 
Aushärtens bei Zimmertemperatur und zeichnet sich durch seine hervorragende thermische, 
mechanische und chemische Festigkeit aus. Darüber hinaus ist das Problem der 
Blasenbildung zwischen großen Linsen sowie bei optischen Filtern ausgeschlossen durch die 
geringe Viskosität und die großen Netzungseigenschaften des DC-90. 

 

2. Härtezeiten 
 

Vorhärten        Aushärten 
 

Bei Raumtemperatur von 22°C  Bei Raumtemperatur (22°C) 
unter Einsatz von langwelligem  ohne Einsatz von UV-Licht 
UV-Licht v. 15 W. (365 nm)   oder zusätzlicher Wärme. 
ca. 25 mm über den Elementen 

 
12 Minuten     48 Stunden 

 
Anmerkung:  Die angegebene Vorhärtezeit setzt eine min. 70 % ige UV-Durchlässigkeit der 
Elemente voraus. Die Elemente können ebenfalls in einem Ofen bei 70°C in einer Stunde 
ausgehärtet werden. Wir empfehlen eine Aushärtung bei Raumtemperatur, um Spannungen 
zu vermeiden. 

 

3. Technische Daten 
Viskosität:    275 cps bis 320 cps 
Brechungsindex:   1.55 bei 25°C (ausgehärtet), bzw. 1.53 (ungehärtet) 
Temperaturbeständigkeit:  -54°C (-65°F) bis +100°C (+212°F) 
Scherfestigkeit:    5200 lb./in.2 

Dielektrische Konstante:  3 bei 106 cps. 
Wasseraufnahme:   0,3% (in 24 Std. bei 25°C) 
Schrumpf durch Aushärten:  ca. 4 % 
pH-Wert:    3,2 
Spezifisches Gewicht:   1.22 
Härte nach Shore D:   ca. 90 
Flammpunkt (ungehärtet):  50°C 
Transport und Lagerung:  Vor hellem Licht, zu hohen Temperaturen schützen. 
Haltbarkeit:    18 Monate vom Herstellungsdatum gerechnet 
Verpackungseinheit:   114 g (4 oz) 
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN   LENS  BOND 
TYPE  DC-90 

 
 
1. Vorbereitung der Elemente 
 

Über die normale Vorreinigung hinaus bedarf es keiner speziellen Vorbereitung. Für die 
abschließende Endreinigung hat sich chemisch reines Aceton als optimal erwiesen.  

 

2. Anwendung und Aushärtung des Klebers 
 

Der Ansatz des Feinkittes DC-90 erfolgt durch Zugabe des Katalysators zum Feinkitt, wozu  
ein durchsichtiges Glasgefäß zu verwenden ist. Es ist unbedingt darauf zu achten, dass ein 
gründliches Durchmischen von Katalysator und Feinkitt erfolgt. Während beide verrührt 
werden, ist von Zeit zu Zeit gegen das Licht zu prüfen, ob der Schlieren-Effekt 
verschwunden ist. Ist dies der Fall, sollte wenigstens 30 sec. weiter verrührt werden. Damit 
die beim Ansatz in den Feinkitt hinein gerührte Luft entweichen kann, sollte der Feinkitt 
entweder eine kurze Zeit bei Zimmertemperatur ruhen oder einem Vakuum von 625 mm Hg 
kurz unterworfen werden. Die Zugabe des Katalysators erfolgt tropfenweise durch leichten 
Druck auf die mit der Spitze nach unten gehaltene Katalysatorflasche. Bei der 
Flaschenspitze handelt es sich um eine Spezialentwicklung der SUMMERS OPTICAL, 
die im Interesse einer kontrollierten und genauen Katalysatorzugabe auf eine 
Genauigkeit von ± 1 % geeicht wurde. Bei einem Ansatz von 3:100 sind auf 3 ml Feinkitt 3 
Tropfen Katalysator zu nehmen. 

 
Bemerkung:  Die mit der Type DC-90 mitgelieferte Katalysatorenflasche  
   reicht bei weitem aus bei einem Ansatz von 3:100. 

 

Der fertig zubereitete Kitt DC-90 ist auf die konkave Seite aufzutragen, worauf dann die 
konvexe Seite gelegt wird. Die beiden Flächen sind kräftig, dennoch vorsichtig so lange 
zusammenzudrücken, bis die sich gegenüberliegenden Oberflächen vollständig mit LENS 
BOND benetzt sind. Im Anschluss sind die zwischen den Linsen befindlichen Luftblasen 
durch eine nur leicht Druck ausübende, kreisende Bewegung zu entfernen. Zwischen den 
Elementen herausgedrückter Kleber ist mittels eines leicht mit Alkohol oder Aceton 
befeuchteten Tuchs zu entfernen. (Zuviel Lösungsmittel führt zu einer Entfernung des 
Feinkittes, auch zwischen den zu kittenden Linsen!) 

 
Nach Abschluss des Vorhärtens mit einer UV-Lampe können die Halterungen entfernt und 
die Komponenten sorgfältig gereinigt werden. Bevor die Lichtdurchlässigkeit der Linsen 
getestet wird, muss der Kleber jedoch vollständig durchgehärtet sein. Die Zeit, die zum 
vollständigen Durchhärten des Klebers erforderlich ist, ergibt sich aus der Zeit zum 
Vorhärten zuzüglich der Zeit, die zum weiteren Aushärten notwendig ist. 
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Sollten Zweifel über den aktuellen Stand des Härtungsprozesses bestehen, sind die 
Komponenten generell einer längeren Aushärtezeit auszusetzen. Die Gefahr, dass der Kleber 
zu sehr durchhärtet besteht nicht. 

 
Ist nach einer vernünftigen Zeit das Aushärten immer noch nicht abgeschlossen, müssen das 
Ansetzverhältnis, das Mischverfahren, die UV-Durchlässigkeit der Elemente sowie die 
Entfernung und die Wattleistung der Lichtquelle überprüft werden. 

 

3. Sicherheitsvorkehrungen 
 

Obwohl der Gebrauch von LENS BOND Feinkitt Type DC-90 ungefährlich ist, können 
einige Verbraucher auf die im Feinkitt enthaltenen Chemikalien empfindlich reagieren. In 
diesem Fall wird empfohlen, Handschuhe zu tragen. Darüber hinaus ist für eine ausreichende 
Belüftung des Raumes zu sorgen. 
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PRODUKTINFORMATION     LENS  BOND  
         TYPE  UV-69 
 
 
1. Allgemeines 

Der optische Kleber LENS BOND Type UV-69 erfordert keine Beimischung eines 
Katalysators. Der Härtungsprozess wird durch Bestrahlung mit ultraviolettem Licht ausgelöst 
und vorgenommen, wozu eine einfache, gewöhnliche Höhensonne oder eine ähnliche 
Lichtquelle ausreicht. Hitze allein führt nicht zum Aushärten. Um das Durchhärten zu 
beschleunigen, wird empfohlen, die zu klebenden Linsen auf einem Stück weißen Papier zu 
bestrahlen. 

 
 
2.  Härtezeiten 
 

Vorhärten    Aushärten 
 

- Gewöhnliche Höhensonne ca. 30 cm über dem Element 
  20 Minuten    90 Minuten 

 
- Langwelliges UV-Licht (365 nm) ca. 25 mm über den Elementen 
  10 Minuten    1 Stunde 

 
 

3.  Technische Daten 
 

Viskosität:   275 cps bis 320 cps 
Brechungsindex:  1.55 bei 25°C (ausgehärtet), bzw. 1.53 (ungehärtet) 
Temperaturbeständigkeit: -54°C (-65°F) bis +100°C (+ 212°F) 
Youngs Modul:   6,2 x 105 lb/in2. 
Scherfestigkeit:   5,200 lb./in2. 
Dielektrische Konstante: 3 bei 106 cps 
Wasseraufnahme:  0,3 % (in 24 Std. bei 25°C)  
Schrumpf durch Aushärten: ca. 4 % 
PH-Wert:   3,2 
Spezifisches Gewicht:  1.22 
Härte nach Shore D:  > 90 
Wärmeleitfähigkeit:  500 x 10-6 cal. (sec) (cm2) (°C)(cm) 
Flammpunkt (ungehärtet): 50°C 
Transport und Lagerung: Vor hellem Licht und zu hohen Temperaturen schützen. 
Haltbarkeit:   18 Monate vom Tage der Fertigung an gerechnet. 
Verpackungseinheit:  114 g (4 oz) 
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN   LENS  BOND 
TYPE  UV-69 

 
 

1.  Vorbereitung der Elemente 
 

Im Gegensatz zur normalen Reinigung ist keine spezielle Vorbereitung erforderlich. Für die 
abschließende Reinigung hat sich chemisch reines Aceton als optimal erwiesen.  

 

2. Anwendung und Aushärtung des Klebers 
 

Der Kleber LENS BOND ist auf die konkave Seite eines Elements aufzutragen, worauf dann 
das andere Element mit der konvexen Seite gelegt wird. Die Elemente sind kräftig, aber doch 
vorsichtig so lange zusammenzudrücken, bis die sich gegenüberliegenden Oberflächen 
vollständig mit LENS BOND benetzt sind. Im Anschluss sind die zwischen den Linsen 
befindlichen Luftblasen durch eine kreisende, nur leichten Druck ausübende Bewegung zu 
entfernen. Zwischen den Elementen herausgedrückter Kleber ist mittels eines leicht mit 
Alkohol oder Aceton befeuchteten Tuches zu entfernen. (Zuviel Lösungsmittel führt zu einer 
Entfernung des Klebers auch zwischen den zu klebenden Linsen! Sehr wichtig zu beachten). 
 

Die zu klebenden Doubletten sind in einem Abstand von ca. 30 cm (12 inch) unter die 
Höhensonne zu legen und 90 Minuten zu bestrahlen. Nach dem Vorhärten können die 
Halterungen entfernt werden. Die Komponenten sind sorgfältig zu reinigen. Bevor getestet 
werden kann, ist es allerdings notwendig, dass der Kleber voll durchgehärtet ist. 

 

Die Zeit, die zum vollständigen Durchhärten des Klebers erforderlich ist, ergibt sich aus der 
Zeit zum Vorhärten zuzüglich der Zeit, die zum weiteren Aushärten notwendig ist. Ist kein 
Anlass gegeben, die Halterungen schon nach dem Vorhärten zu entfernen, sollten die 
Komponenten der notwendigen Zeit, die zum vollständigen Aushärten des Klebers 
erforderlich ist, unterworfen werden. 

 

Sollten Zweifel über den aktuellen Stand des Härtungsprozesses bestehen, sind die 
Komponenten generell einer längeren Aushärtezeit auszusetzen. Die Gefahr, dass der Kleber 
zu sehr aushärtet (overcure), besteht nicht. 

 
3. Sicherheitsvorkehrungen 

 
Der Gebrauch von LENS BOND wirft  keine schwerwiegenden Sicherheitsprobleme auf. 
Allerdings sollten Personen, die allergisch gegen die in LENS BOND enthaltenen 
Chemikalien sind, Handschuhe tragen. Darüber hinaus ist für eine gute Belüftung zu sorgen. 
Weitere Anwendungsvorschriften sind dem „O.S.H.A. Material Safety Data Sheet” zu 
entnehmen. 
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PRODUKTINFORMATION     LENS  BOND  
         TYPE  VTC-2 
 
 
1. Allgemeines 

 
LENS BOND Type VTC-2 ist ein UV aushärtender Einkomponenten-Kleber, wasserweiß. 
Die Type VTC-2 kann sowohl als Klebstoff als auch als Beschichtung angewandt werden. 

 
LENS BOND VTC-2 entfaltet hervorragende Klebeeigenschaften auf Glas, Keramik und 
diversen Metallen. Seine hohe Viskosität führt zu guten Hafteigenschaften von optischen 
Fasern auf GRIN- Linsen und ist auch hilfreich beim Verkleben von Projektionsleinwänden. 
VTC-2 ist ebenfalls gut geeignet als Beschichtung für elektronische Teile sowie um 
Spannfutter oder Filterbeläge auf beschuhte LWL- Fasern zu kitten. 

 
Die Zusammensetzung des optischen Klebers LENS BOND VTC-2 enthält keine 
gefährlichen oder besonders gefährlichen Chemikalien. Der Flammpunkt vom VTC-2 ist 
größer als 93°C. Die Type VTC-2 enthält kein Lösungsmittel. 

 
 
2. Aushärtezeiten 

 
Vorhärten     Aushärten 

Bei Raumtemperatur von 22°C  Bei Raumtemperatur von 22°C 
unter Einsatz von langwelligem  unter Einsatz von langwelligem 
UV-Licht (365 nm) ca. 25 mm   UV-Licht (365 nm) ca. 25 mm  
über den Elementen    über den Elementen 

 
5 - 10 Sekunden    1 Stunde 
(15 Watt Lichtquelle)    (15 Watt Lichtquelle) 

 
20 - 30 Sekunden    1 Stunde 
Bei Verwendung als Einkitt-, Dichtungsmasse oder Beschichtung 
( 100 Watt - Lichtquelle )  

 
 

Anmerkung: Die angegebene Vorhärtezeit setzt eine 75%-ige bis 85%-ige UV- 
Durchlässigkeit der Elemente voraus. 
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3. Technische Daten 
 

Viskosität:   6000 cps bis 10000 cps 
Brechungsindex:  1.50 bei 25°C (ausgehärtet) 

1.49 (ungehärtet) 
Temperaturbeständigkeit: - 20°C bis + 85°C 
Youngs Modul:   1,8 x 105 psi 
Schrumpf durch Aushärten: < 0,5 % 
PH-Wert:   4,4 
Spezifisches Gewicht:  1.2 
Härte nach Shore D:  65-75 
Transport und Lagerung: Sollte vor hellem Licht und zu hohen Temperaturen geschützt  

werden. 
Haltbarkeit:   12 Monate bei Raumtemperatur (22°C) 
Verpackung:   30 g. (1 oz) 
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PRODUKTINFORMATION    LENS  BOND TYPE  J-91 
 
 
1. Allgemeines 
 

LENS BOND J-91 ist ein Einkomponenten-, UV- Licht empfindlicher, optischer Universal-
Feinkitt. Die exzellente Haftfähigkeit in Zusammenhang mit einer niedrigen Schrumpfrate 
ergeben bei diesem Feinkitt eine hervorragende Bindung. Angesichts der Zähflüssigkeit 
dieses Klebers erreicht man die Bindung großflächiger Elemente ohne Bildung von 
störenden Luftblasen. Nach kompletter Aushärtung bietet LENS BOND J-91 großen 
Widerstand bei extremen Temperaturen sowie bei hoher Feuchtigkeit. 
Die Type J-91 hat eine sehr kurze Vorhärtezeit von ca. 3 bis 5 sec. bei Verwendung einer 
UV-Lampe mit 4 - 15 Watt bei einem Abstand von ca. 25 mm vom oberen Linsenelement. 
Die komplette Aushärtung ist nach einer Stunde abgeschlossen. 
Type J-91 erfüllt MIL-A-3920 . 

 
 
2. Aushärtezeiten 

 
Vorhärten     Aushärten 
Bei Raumtemperatur von 22°C  Bei Raumtemperatur von 22°C 
unter Einsatz von langwelligem  unter Einsatz von langwelligem 
UV-Licht (365 nm) ca. 25 mm   UV-Licht (365 nm) ca. 25 mm  
über den Elementen    über den Elementen 

 
3 - 5 Sekunden     1 Stunde 

 
Die angegebene Vorhärtezeit setzt eine 75% - 85%-ige UV-Durchlässigkeit der Elemente 
voraus. 
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3. Technische Daten 
 

Viskosität:    250 cps bis 300 cps 
Brechungsindex:   1.55 bei 25°C (ausgehärtet), bzw. 1.53 (ungehärtet) 
Temperaturbeständigkeit:  -50°C bis +110°C (5 Tage nach Aushärtung) 
Youngs Modul:    1,6 x 105 psi 
Wasseraufnahme:   0,19 % (5 Tage nach Aushärtung) 
Schrumpf durch Aushärten:  < 0.3 % 
PH-Wert:    5,5 
Spezifisches Gewicht:   1.23 
Härte nach Shore D:   85-90 
Transport und Lagerung:  Sollte vor hellem Licht und zu hohen Temperaturen  

geschützt werden. 
Haltbarkeit:    12 Monate bei Raumtemperatur (22°C) 
      Kühlung wird nicht empfohlen 
Verpackungseinheit:   30 g (1 oz) und 500 g (16 oz) 
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PRODUKTINFORMATION     LENS  BOND 
         TYPE  P-92 
 
 
1. Produktbeschreibung 
 

LENS BOND Type P-92 ist ein wasserweißer, flüssiger Einkomponenten - Photopolymer - 
Feinkitt zum Aushärten durch UV-Licht. Er wird für allgemeine Klebezwecke, als 
Isoliergrund oder als Vergussmasse eingesetzt. 

 
LENS BOND P-92 härtet unter langwelligem UV-Licht (365 nm) aus. Seine guten 
Benetzungseigenschaften und die hohe Viskosität helfen die Elemente in Position zu halten 
bei Verwendung als Versiegelung. Die Type P-92 hat eine gute Flexibilität beim Verkitten 
oder Versiegeln von Materialien mit unterschiedlichen Ausdehnungsfaktoren. 

 
Die chemische Zusammensetzung der Type P-92 sowie der hohe Flammpunkt und die 
niedrige Toxizität erlaubt eine Lieferung ohne Beschränkungen und beinhaltet keine 
Vorschriften gem. D.O.T. 

 
 
2. Aushärtezeiten 

 

Vorhärten     Aushärten 
Bei Raumtemperatur von 22°C  Bei Raumtemperatur von 22°C 
unter Einsatz von langwelligem  unter Einsatz von langwelligem 
UV-Licht (365 nm) ca. 25 mm   UV-Licht (365 nm) ca. 25 mm  
über den Elementen    über den Elementen 

 

10 - 15 Sekunden    1 Stunde 
 

Die angegebene Vorhärtezeit setzt eine 75%- 85%-ige UV-Durchlässigkeit der Elemente 
voraus. 
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3. Technische Daten 
 

Viskosität:   900 cps bis 1400 cps 
Brechungsindex:  1.52 bei 25°C (ausgehärtet), bzw. 1.51 (ungehärtet) 
Temperaturbeständigkeit: -10°C bis +75°C (5 Tage nach Aushärtung) 
Youngs Modul:   2,5 x 105 psi 
Wasseraufnahme:  0,15 % (5 Tage nach Aushärtung)  
Schrumpf durch Aushärten: - 
PH-Wert:   4,5 
Spezifisches Gewicht:  1.2 
Härte nach Shore D:  35 
Transport und Lagerung: Sollte vor hellem Licht und zu hohen Temperaturen geschützt 

werden. 
Haltbarkeit:   12 Monate bei Zimmertemperatur. 
Verpackungseinheit:  30 g (1 oz) und 500 g ( 16 oz) 
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PRODUKTINFORMATION     LENS  BOND 
         TYPE  SK-9 
 
 
1. Allgemeines 
 

Der optische Kleber LENS BOND SK-9 ist ein Einkomponenten-Kleber, ein modifizierter 
Acrylat / Methacrylat- Fotopolymer. Die geringe Viskosität verleiht ihm gute Anwendungs-
möglichkeiten, insbesondere wenn dünne Kittschichten gefordert sind, und ermöglicht eine 
sehr kurze Vorhärtezeit. Der Härtungsprozess wird durch langwelliges ultraviolettes Licht 
(365 nm) ausgelöst. 

 
Hohe Benetzungseigenschaften in Zusammenhang mit einer niedrigen Schrumpfrate führen 
zu hervorragenden Klebeeigenschaften dieses Feinkitts. Angesichts der geringen Viskosität 
des SK-9 entstehen praktisch keine Luftblasenprobleme.  

 
Die Type SK-9 entfaltet extrem hohe Klebeeigenschaften mit vielen Kunststofftypen, die im 
Allgemeinen schwierig zu kitten sind. Typische Anwendungen sind die Verkittungen von 
Kunststoff / Kunststoff, Kunststoff / Glas, Kunststoff / Metall sowie Substraten mit niedriger 
UV-Durchlässigkeit (40-60%). 

 
 
2. Aushärtezeiten 
 

Vorhärten     Aushärten 
Bei Raumtemperatur von 22°C  Bei Raumtemperatur von 22°C 
unter Einsatz von langwelligem  unter Einsatz von langwelligem 
UV-Licht (365 nm) ca. 25 mm   UV-Licht (365 nm) ca. 25 mm  
über den Elementen    über den Elementen 

 
3 - 5 Sekunden     1 Stunde 

 
 

Anmerkung 
Einige Kunststoffarten sind bei einer Wellenlänge von 365 nm nicht sehr lichtdurchlässig; 
aufgrund der hohen Empfindlichkeit der LENS BOND- Type SK-9 wird jedoch der Härte-
prozess mit Erfolg abgeschlossen, wenn auch die Härtezeiten etwas länger dauern könnten.  
Stets Härtezeiten testen, bevor produziert wird. 
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3. Technische Daten 
 

Viskosität:   80-100 cps 
Brechungsindex:  1,49 (ausgehärtet), bzw. 1,47 (ungehärtet) 
Temperaturbeständigkeit: -50°C bis +100°C 
Youngs Modul:   4 x 105 psi 
Schrumpf durch Aushärten: < 0,25 % 
PH-Wert:   < 3,8 
Spezifisches Gewicht:  1,08 
Härte nach Shore D:  90 
Transport und Lagerung: Sollte vor hellem Licht und zu hohen Temperaturen geschützt  

werden. 
Haltbarkeit:   12 Monate bei Raumtemperatur (22°C) 
Verpackung:   30 g. (1 oz.) 

500 g (16 oz) 
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN  LENS  BOND  
       TYPEN  VTC-2, J-91, P-92, SK-9 
 
 
1. Vorbereitung der Elemente 
 

Außer der normalen optischen Reinigung ist keine besondere Vorbereitung erforderlich. Für 
die abschließende Endreinigung hat sich chemisch reines Aceton als optimal erwiesen.  

 
 

2. Vorbereitung des Klebers 
 

Es ist keine Zubereitung mit diesen LENS BOND- Typen notwendig, denn sie sind 
gebrauchsfertig. Die Elemente sollten während des Vorhärte- und Aushärtezyklus auf eine 
weiße Unterlage gelegt werden. Wenn dies aufgrund einer Zentriermaschine nicht möglich 
ist, sollten Proben entnommen werden, um die Vorhärtezeit zu ermitteln. Der Anwender 
sollte ständig zusammen mit dem Glashersteller Prüfungen hinsichtlich der Durchlässigkeit 
bei 365 nm von den zu kittenden Elementen vornehmen. Eine geringere Durchlässigkeit als 
85 % bei dieser Wellenlänge verlängert die Härtezeiten. 

 
 

3. Anwendung und Aushärten des Klebers 
 

Tragen Sie einige Tropfen des Klebers durch die geeignete Spenderflasche auf die konkave 
Seite eines Elements auf, worauf dann das andere Element mit der konvexen Seite gelegt 
wird. Die Elemente sind kräftig, aber vorsichtig zusammenzudrücken, bis die sich gegenüber 
liegenden Oberflächen vollständig mit LENS BOND benetzt sind. Danach sind die zwischen 
den Linsen befindlichen Luftblasen durch eine kreisende, nur leicht Druck ausübende 
Bewegung zu entfernen. 

 

Überschüssiger Kleber ist mittels eines leicht mit Alkohol oder Aceton befeuchteten Tuches 
zu entfernen. (Zuviel Lösungsmittel führt zu einer Entfernung des Klebers auch 
zwischen den zu klebenden Linsen!) 

 

Nach Abschluss des Vorhärtens mit einer ultravioletten Lampe können die Halterungen 
entfernt und die Komponenten sorgfältig gereinigt werden. Vor Prüfung der 
Lichtdurchlässigkeit bzw. des Brechungsindex ist es allerdings notwendig, dass der Kleber 
voll abgebunden hat und durchgehärtet ist. 

 

Die Zeit des vollständigen Durchhärtens ergibt sich aus der Zeit des Vorhärtens zusätzlich 
der Zeit des weiteren Aushärtens. Sollten Zweifel über den aktuellen Stand des 
Härtungsprozesses bestehen, sind die Komponenten generell einer längeren Aushärtezeit 
auszusetzen. Die Gefahr, dass der Kleber zu sehr durchhärtet, besteht nicht. 



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand: 05/2016 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der gesetzlichen 

Gewährleistungsvorschriften dar. Änderungen vorbehalten.       138 
 

D-24558 Henstedt-Ulzburg     -     Siebenstücken 1     -     Telefon (04193) 88 084 0     -     Fax (04193) 88 084 20 

 

4. Sicherheitsvorkehrungen 
 

Obwohl der Gebrauch der LENS BOND Kleber keine Sicherheitsprobleme aufweist, 
sollten Personen, die allergisch auf die in LENS BOND enthaltenen Chemikalien sind, 
Fingerschutz oder Handschuhe tragen. Darüber hinaus ist für eine gute Belüftung zu sorgen. 

 
ACHTUNG :  

 
Wenn die gekitteten Doubletten einem eingehenden Umwelttest unterworfen werden, sollten  
48 - 78 Stunden zwischen dem vollen Aushärten und dem Test bestehen oder es sollte  
12 Stunden gewartet werden, dann die gekitteten Elemente einer Temperatur von 70°C eine 
Stunde lang aussetzen und danach weitere 12 Stunden bei Zimmertemperatur, um beste 
Ergebnisse zu erhalten. Letzteres wird speziell empfohlen für die Typen VTC-2 und J-91. 
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PRODUKTINFORMATION                 NOA-61 
 

 
1. ALLGEMEINES  

 

NOA-61 ist ein klarer, farbloser Einkomponenten-Kitt, welcher mittels UV-Licht aushärtet.  
Die exzellente Haftfähigkeit in Verbindung mit einer niedrigen Schrumpfrate ergibt bei 
diesem Feinkitt auch unter wechselnden Umweltbedingungen eine hervorragende Bindung. 
Die Aushärtungszeit ist bemerkenswert schnell, abhängig von der aufgetragenen 
Schichtdicke des Kittes und der zur Verfügung stehenden UV-Lichtenergie. 
 

NOA-61 erfüllt die MIL-A-3920 Spezifikation für optische Klebstoffe und ist für die 
Herstellung optischer Komponenten und Systeme für Militäranwendungen zugelassen. Der 
Klebstoff ist für bestmögliche optische Verkittung von Glasoberflächen, Metall, Fiberglas 
und glasgefüllten Kunststoffen konzipiert. Er wird vorrangig für die Verklebung von Linsen, 
Prismen und Spiegel für Militär, Luft- und Raumfahrt sowie kommerzielle Optik empfohlen. 
Zusätzlich kann es zum Verkitten von optischen Fasern in Fassungen verschiedener 
Materialen genutzt werden. 

 
 

2. AUSHÄRTZEITEN 
 

VORHÄRTEN     AUSHÄRTEN  
Bei Raumtemperatur von 22°C   Bei Raumtemperatur von 22°C 
unter Einsatz von langwelligem   unter Einsatz von langwelligem 
UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt)   UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt)   

ca. 15 cm über den Elementen    ca. 15 cm über den Elementen 
(350-380 nm, 15 Watt)     UV-Licht (350-380 nm, 15 Watt)  
ca. 8 cm über den Elementen    ca. 8 cm über den Elementen 
 

ca.   10 Sekunden (  1 mil, 100 Watt)   5 Minuten   (  1 mil, 100 Watt) 
ca.   60 Sekunden (40 mil, 100 Watt)  15 Minuten  (40 mil, 100 Watt) 
 

ca.   60 Sekunden (  1 mil, 15 Watt)   20 Minuten  (  1 mil, 15 Watt) 
ca. 140 Sekunden (40 mil, 15 Watt)   45 Minuten  (40 mil, 15 Watt) 
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3. TECHNISCHE DATEN 

 

Viskosität bei 25°C:    300 cps  
Brechungsindex:    1,56 
Temperaturbeständigkeit:   -15°C bis +60°C (7 Tage nach Aushärtung) 
Elastizitätsmodul:    150,000 psi 
Zerreißfestigkeit:    3,000 
Bruchdehnung:     38% 
Härte nach Shore D:    85 
Transport und Lagerung:   Sollte vor hellem Licht und zu hohen  
       Temperaturen geschützt werden. 
Haltbarkeit:     mindestens 4 Monate nach Lieferung, bei  
       dunkler und kühler (5 – 22°C) Aufbewahrung  
Verpackungseinheit:    30 g (1 oz) 
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PRODUKTINFORMATION                         NOA-63 
 

 

 
1. ALLGEMEINES  

 

NOA-63 ist ein klarer, farbloser Einkomponenten-Kitt, welcher mittels UV-Licht aushärtet.  
Die exzellente Haftfähigkeit in Verbindung mit einer niedrigen Schrumpfrate ergibt bei 
diesem Feinkitt auch unter wechselnden Umweltbedingungen eine hervorragende Bindung. 
Die Aushärtungszeit ist bemerkenswert schnell, abhängig von der aufgetragenen 
Schichtdicke des Kittes und der zur Verfügung stehenden UV-Lichtenergie. 
 

NOA 63 wird vorrangig empfohlen zum Verkitten vom Achromaten, Prismen und anderen 
optischen Komponenten. Dieser Klebstoff ist ebenfalls für die Verkittung von Glas mit 
Metall geeignet. Der Klebstoff härtet ebenfalls bei dickeren Klebeschichten gut aus und 
weist hier geringe Schrumpfung 
sowie gute elastische Eigenschaften auf, durch welche Spannungen weitestgehend minimiert 
werden. 
 
 
 

2. AUSHÄRTZEITEN 
 

VORHÄRTEN     AUSHÄRTEN  
Bei Raumtemperatur von 22°C   Bei Raumtemperatur von 22°C 
unter Einsatz von langwelligem   unter Einsatz von langwelligem 
UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt)   UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt)   

ca. 15 cm über den Elementen    ca. 15 cm über den Elementen 
(350-380 nm, 15 Watt)     UV-Licht (350-380 nm, 15 Watt)  
ca. 8 cm über den Elementen    ca. 8 cm über den Elementen 
 

ca.   15 Sekunden (  1 mil, 100 Watt)  5 Minuten    (  1 mil, 100 Watt) 
ca.   60 Sekunden (40 mil, 100 Watt)  20 Minuten  (40 mil, 100 Watt) 
 

ca.   60 Sekunden (  1 mil, 15 Watt)              20 Minuten  (  1 mil, 15 Watt) 
ca. 180 Sekunden (40 mil, 15 Watt)   60 Minuten  (40 mil, 15 Watt) 
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3. TECHNISCHE DATEN 

 

Viskosität bei 25°C:     2000 cps  
Brechungsindex:     1,56 
Temperaturbeständigkeit:    -15°C bis +60°C (7 Tage nach 
Aushärtung) 
Elastizitätsmodul:     240,000 psi 
Zerreißfestigkeit:     5,000 
Bruchdehnung:      5% 
Härte nach Shore D:     90 
Transport und Lagerung:    Sollte vor hellem Licht und zu hohen 
        Temperaturen geschützt werden. 
Haltbarkeit:      mindestens 6 Monate nach Lieferung, 
bei        dunkler und kühler (5 – 22°C) 
Aufbewahrung  
Verpackungseinheit:     30 g (1 oz) 
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PRODUKTINFORMATION     NOA-65 
 
 
1. ALLGEMEINES  

 

NOA-65 ist ein klarer, farbloser Einkomponenten-Kitt, welcher mittels UV-Licht aushärtet.  
Die exzellente Haftfähigkeit in Verbindung mit einer niedrigen Schrumpfrate ergibt bei 
diesem Feinkitt auch unter wechselnden Umweltbedingungen eine hervorragende Bindung. 
Die Aushärtungszeit ist bemerkenswert schnell, abhängig von der aufgetragenen Dicke und 
der zur Verfügung stehenden UV-Lichtenergie. Der ausgehärtete Klebstoff ist sehr flexibel 
und wurde zum Minimieren von Spannungen ausgelegt. NOA-65 hat genügend Elastizität, 
um verschiedenste Materialien mit unterschiedlichen Ausdehnungskoeffizienten miteinander 
zu verkitten. Typische Anwendungen sind das Verkitten von Glas mit Glas, Glas mit Metall 
sowie Glas mit Kunststoff. 
 
 

 

2. AUSHÄRTEZEITEN 
 

VORHÄRTEN    AUSHÄRTEN  
Bei Raumtemperatur von 22°C  Bei Raumtemperatur von 22°C 
unter Einsatz von langwelligem  unter Einsatz von langwelligem 
UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt)  UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt)  
ca. 15 cm über den Elementen   ca. 15 cm über den Elementen 

 
(350-380 nm, 15 Watt)    UV-Licht (350-380 nm, 15 Watt)  
ca. 8 cm über den Elementen   ca. 8 cm über den Elementen 

 
ca. 15 Sekunden ( 1-10 mil, 100 Watt)   5 Minuten (1-10 mil, 100 Watt) 
ca. 60 Sekunden ( 1-10 mil,   15 Watt) 20 Minuten (1-10 mil,   15 Watt) 



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand: 05/2016 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der gesetzlichen 

Gewährleistungsvorschriften dar. Änderungen vorbehalten.       144 
 

D-24558 Henstedt-Ulzburg     -     Siebenstücken 1     -     Telefon (04193) 88 084 0     -     Fax (04193) 88 084 20 

 

 

3. TECHNISCHE DATEN 
 

Viskosität:     1200 cps (Bei 25°C) 
Brechungsindex:    1,524 
Temperaturbeständigkeit:   -15°C bis +60°C (7 Tage nach Aushärtung) 
Elastizitätsmodul:    20,000 psi 
Zerreißfestigkeit:    1,500 
Bruchdehnung:     80% 
 
Härte nach Shore D:    50 
Transport und Lagerung:   Sollte vor hellem Licht und zu hohen    

       Temperaturen geschützt werden. 
Haltbarkeit:     mindestens 6 Monate nach Lieferung, bei  

  dunkler und kühler (5 – 22°C) Aufbewahrung  
Verpackungseinheit:    30 g (1 oz) 
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PRODUKTINFORMATION  LENS BOND - TYPE EK - 93 
      MEHRZWECK-EPOXID-KLEBESYSTEM 
      MIT GERINGER SCHRUMPFUNG 
 
 

1. Produktbeschreibung 
 

EK-93 ist ein ungiftiges, 100 % festes Epoxid- Klebesystem. Es tropft nicht und sackt nicht 
nach. Es besteht aus 2 Ansatzteilen im Mischungsverhältnis 50:50. 

 

EK-93 verkittet gleiche und ungleiche Schichten gleichermaßen stark. 
 
 

2. Technische Daten 
 

Viskosität:   > 25.000 cps  
Brechungsindex:  ÷ opaque 
Farbe:    Teil „A“ - weiß 
     Teil „B“ - schwarz 
     nach Mischung - schiefergrau 
Temperaturbeständigkeit: - 20°C bis + 100°C  
Wasseraufnahme:  < 2% (nach 7 Tagen bei 22°C)  
Schrumpf beim Aushärten: < 0,7 %  
pH-Wert:   3,2 
Spezifisches Gewicht:  Teil A: 1,3  
     Teil B: 1,7 
     Nach Mischung: 1,45 (1:1) 
Härte nach Shore D:  > 95 
Transport und Lagerung: Sollte vor hellem Licht und zu hohen Temperaturen geschützt 

werden. 
Haltbarkeit:   18 Monate vom Tage der Fertigung an gerechnet. 
Verpackung:   114 g. (4 oz) und 500 g (16 oz) 

 
 

3. Anwendungsempfehlungen 
 

Ca. gleiche Teile von Teil "A" und "B" ansetzen. Abweichungen bis zu 20 % beeinträchtigen 
nicht die Klebefestigkeit. Nach Bedarf kann man ein Teil "A" mit zwei Teilen "B" ansetzen, 
um die Flexibilität zu erhöhen. 

 

Haltbarkeit   beträgt beim Verhältnis 50:50: ca. 90 Min. bei 70°F (Verarbeitung). 
Aushärtezeit beträgt beim Verhältnis 50:50: ca. 8   Std.  bei 70°F. 

 
 

4. Anmerkung 
Die Benutzung von Wärmöfen oder Infrarotlampen beschleunigt die Härtegeschwindigkeit.
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PRODUKTINFORMATION    TEBOLIT 
2- K Fixierklebstoff 

 
 
1. Produktbeschreibung 

TEBOLIT 2-K ist ein 2-Komponenten- Epoxid Klebstoff und wird vorrangig als temporärer 
Klebstoff oder Schutzlack verwendet.  

 
2. Verwendung 

TEBOLIT 2-K  findet Verwendung bei: 
 

- Polieren von Linsen und Prismen 
- Glas und Keramik Bearbeitung 
- Schutzlack für die Glasbearbeitung 
- Schneiden und Zerteilen in der Halbleiterindustrie 

 
3. Aushärtung 

Mischverhältnis nach Gewicht Harz : Härter  2 : 1 
Verarbeitungszeit     10 Minuten 
Handfestigkeit nach 4 h bei 25°C 
Vollständig ausgehärtet nach 24 h bei 25 °C 

 
4. Trennen und Entfernen 

TEBOLIT 2-K wird entfernt, indem man das Bauteil in heißes Wasser legt. Die minimale 
Temperatur ist 80°C. Bei 90°C erfolgt die Trennung innerhalb von Sekunden.  
Der Fixierkleber wird dabei ohne Rückstände abgelöst und lässt sich als Folie aus dem Bad 
entfernen. Die Trennung kann auch bei 140 °C im Temperaturschrank erfolgen. 

 

5. Eigenschaften 

Flüssiger Zustand 
Typ 2-Komponenten-Epoxid 
Farbe Gelb 
Geruch Typisch 
Viskosität 20 - 30 Pa.s 
Dichte bei +25°C 1,1 g/cm3 

 
Abgebundener Zustand 
Härte 55 - 60 Shore D 
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6. Lagerung 

TEBOLIT 2-K  ist getrennt in luftdicht verschlossenen Originalgebinden bei ≤+25°C im 
Dunklen bis zum Verfallsdatum lagerfähig. 

 
 
7. Verpackung 

 - 40 g Doppelkartusche 
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PRODUKTINFORMATION    TEBOLIT 
UV-2 Fixierklebstoff 

 
 
1. Produktbeschreibung 

TEBOLIT UV-2  ist ein 1-Komponenten- UV härtbarer Klebstoff. TEBOLIT UV-2  wird als 
temporärer Klebstoff oder Schutzlack verwendet. 

 
2. Verwendung 

TEBOLIT UV-2  findet Verwendung bei: 
 

- Polieren von Linsen und Prismen 
- Glas und Keramik Bearbeitung 
- Schutzlack für die Glasbearbeitung 
- Schneiden und Zerteilen in der Halbleiterindustrie 

 
3. Aushärtung 

Eine bis zu 0,5 mm dicke Schicht kann innerhalb kürzester Zeit mit einer 200 Watt 
Quecksilberdampflampe oder UV- Lampe ausgehärtet werden. 

 
4. Trennen und Entfernen 

TEBOLIT UV-2 wird entfernt, indem man das Bauteil in heißes Wasser legt. Die minimale 
Temperatur ist 80°C. Bei 90°C erfolgt die Trennung innerhalb von Sekunden. TEBOLIT 
UV-2 wird dabei ohne Rückstände abgelöst und lässt sich als Folie aus dem Bad entfernen. 
Die Trennung kann auch bei 140 °C im Temperaturschrank erfolgen. 

 

5. Eigenschaften 

Flüssiger Zustand 
Typ 1-Komponenten-UV-Epoxidharz-Mischung 
Farbe Beige 
Geruch Typisch 
Viskosität 35 – 40 Pa.s 
Dichte bei +25°C 1,2 g/cm3 

 
Abgebundener Zustand 
Härte 80 Shore A 
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6. Lagerung 

TEBOLIT UV-2  ist getrennt in luftdicht verschlossenen Originalgebinden bei ≤+25°C im 
Dunklen bis zum Verfallsdatum lagerfähig. 

 
 
7. Verpackung 

 - 50 g Kartusche 
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PRODUKTINFORMATION    TEBOLIT 
TEBOLIT DEBLOCKER 

 
 
1. PRODUKTBESCHREIBUNG 

TEBOLIT  ist ein UV- oder lichthärtender Einkomponenten-Fixierklebstoff für 
Anwendungen in der Präzisionsoptikbearbeitung. Er verklebt Glas mit Glas oder auch mit 
Metallen und Keramik und liefert einen mechanisch stabilen Verbund während der 
Bearbeitung. Nach den Bearbeitungsvorgängen, wie Schneiden, Schleifen oder Polieren, 
erfolgt die Trennung (Deblocking) durch eine wässrige, tensidhaltige Lösung. 
 
TEBOLIT  ist umweltfreundlich durch die ausschließliche Verwendung von Wasser als 
Trennmedium und hervorragend geeignet zur Substitution von Rohkitten. 
 
TEBOLIT  ist geeignet für die temporäre Verklebung von optischen Bauteilen aus Glas und 
Quarz untereinander sowie von diesen mit Metallen und Keramik zum Zweck der 
anschließenden Bearbeiten durch Schneiden, Schleifen und Polieren sowie insbesondere auch 
zum Ultraschall-Schneiden. 
 
Herausragende Eigenschaften: 
 

a. sekundenschnelle UV- bzw. Lichthärtung bei Raumtemperatur 
b. feuchtstabil während der Bearbeitung 
c. umweltfreundlich durch Trennung mit Wasser 
d. glasklar 

 
 
2. Oberflächenvorbehandlung 

Die zu verklebenden Oberflächen sollen trocken, staubfrei sowie frei von anderen 
Verunreinigungen sein. Für die Oberflächen-Reinigung werden Alkohol, Aceton, Essigester 
oder andere in der Optik eingesetzte Reiniger empfohlen. 

 
 
3. Verarbeitung 

Die Verarbeitung von TEBOLIT kann durch manuellen oder automatischen Dispenser-
Auftrag sowie mit anderen üblichen Methoden erfolgen. 
 
Der Klebstoff ist vor Gebrauch durch Schütteln gründlich durchzumischen. 
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4. Aushärtung 

Die Aushärtung erfolgt durch UV-Bestrahlung mit einer Zeitdauer von 10 bis 50 Sekunden 
in Abhängigkeit von der Strahlungsintensität. 

 

 

5. Technische Daten 

Chemische Basis Modifiziertes Acrylat 
Farbe Schwach gelb, transparent 
Dichte DIN EN 542 1,18 g/cm3 
Feststoffanteil 100 % 
Viskosität 20 mPas 
Wärmeformbeständigkeit Bis 80 °C 

 
 
6. Bearbeitung und Trennung 

Die Bearbeitung der auf Trägern fixierten optischen Bauteile kann in der üblichen Weise 
erfolgen. Zur Trennung sind die Bauteil-Träger-Verbunde in eine 3%-ige wässrige Lösung 
von TEBOLIT DEBLOCKER  einzulegen. Die Trennungszeiten sind abhängig von 
verklebter Fläche und Lösungstemperatur. Für eine Fläche von 6 cm2 gelten folgende 
typische Trennungszeiten: 
 
bei 80°C 1 h    bei 30 °C 10 h 
 
Anschließend sind die Teile gründlich mit deionisiertem Wasser zu reinigen und danach in 
üblicher Weise weiterzubehandeln. Die abgelösten Klebstoffschichten können durch 
Filtration leicht von der wässrigen Lösung separiert werden. 

 
 
7. Verpackung 

•   25 ml Tropfflasche 
•   50 ml Tropfflasche 
• 100 ml Tropfflasche 

 
 
8. Lagerung 

Das Produkt ist nach Auslieferung ungeöffnet bei Raumtemperatur 6 Monate lagerstabil. 
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9. Hinweise zum Arbeits- und Gesundheitsschutz 

TEBOLIT  reizt die Augen und die Haut. Sensibilisierung durch Hautkontakt möglich. Bei 
Berührung mit der Haut sofort mit viel Wasser und milden Reinigungsmitteln abwaschen. 
Nach vorschriftsmäßiger Aushärtung ist der chemische Umsatz der reaktiven Gruppen 
vollständig. Jeglicher Kontakt ist daher in diesem Zustand ungefährlich. 
 
Beim Arbeiten mit TEBOLIT DEBLOCKER  sind Schutzhandschuhe zu tragen. Jeglicher 
Hautkontakt ist zu vermeiden. Bei Berührung mit der Haut sofort mit viel Wasser und 
milden Reinigungsmitteln abwaschen. 
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PRODUKTINFORMATION    NOA-107 
 
 

 
1. ALLGEMEINES  

 

NOA-107 ist ein Einkomponenten UV-aushärtender Klebstoff für die vorübergehende 
Verkittung von Linsen und sonstigen optischen Komponenten auf Tragkörpern. Der 
Klebstoff härtet in wenigen Minuten bei Raumtemperatur durch Aussetzen von UV-Licht 
aus. Er beseitigt die durch Wärme entstehende Ausdehnung der zu verkittenden 
Komponenten, die typisch für Kitt-Methoden mit herkömmlichen Schmelzkitten sind. Der 
NOA-107 bietet eine speziell niedrige Schrumpfung und verhindert Spannungen. Das 
Entkitten wird durch Einweichen der verkitteten Komponenten in einer warmen 
Seifenwasserlösung oder in Aceton erreicht. Je nach Verkittung liegt die Zeit des Entkittens 
zwischen 10 bis 60 Minuten in Aceton. Die Ablösezeit hängt von der verkitteten Oberfläche 
ab. Plane Oberflächen benötigen mehr Zeit, als Flächen mit nur geringen Kantenkontakt. 
Durch Erhitzen zwischen 80 und 100 ° C können Komponenten ebenfalls entkittet werden. 
Nach dem Entkittungsprozess können die Komponenten und Werkzeuge mit 
Reinigungsmittel / Wasser gereinigt werden. 

 
 
2. AUSHÄRTEZEITEN  

 
 

VORHÄRTEN    AUSHÄRTEN 
 

Bei Raumtemperatur von 22°C  Bei Raumtemperatur von 22°C 
unter Einsatz von langwelligem  unter Einsatz von langwelligem 
UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt)  UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt)  
ca. 15 cm über den Elementen   ca. 15 cm über den Elementen 

 
(350-380 nm, 15 Watt)    UV-Licht (350-380 nm, 15 Watt)  
ca. 8 cm über den Elementen   ca. 8 cm über den Elementen 

 
ca. 15 Sekunden ( 1-10 mil, 100 Watt)   5 Minuten (1-10 mil, 100 Watt) 
ca. 60 Sekunden ( 1-10 mil,   15 Watt) 20 Minuten (1-10 mil,   15 Watt) 
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3. TECHNISCHE DATEN 

 

Viskosität:    350 cps (Bei 25°C) 
Brechungsindex:   1,51 
Zerreißfestigkeit:   78 
Bruchdehnung:    5% 
Härte nach Shore D:   15 
Transport und Lagerung:  Sollte vor hellem Licht und zu hohen   

      Temperaturen geschützt werden. 
Haltbarkeit:    mindestens 6 Monate nach Lieferung, bei   

 dunkler und kühler (5 – 22°C) Aufbewahrung  
Verpackungseinheit:   30 g (1 oz) 
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PRODUKTINFORMATION    NOA-108 
 
 

 
1. ALLGEMEINES  

 

NOA-108 ist ein Einkomponenten UV-aushärtender Klebstoff für die vorübergehende 
Verkittung von Linsen und sonstigen optischen Komponenten auf Tragkörpern. Der 
Klebstoff härtet in wenigen Minuten bei Raumtemperatur durch Aussetzen von UV-Licht 
aus. Er beseitigt die durch Wärme entstehende Ausdehnung der zu verkittenden 
Komponenten, die typisch für Kitt-Methoden mit herkömmlichen Schmelzkitten sind. Der 
NOA-107 bietet eine speziell niedrige Schrumpfung und verhindert Spannungen. Das 
Entkitten wird durch Einweichen der verkitteten Komponenten in einer warmen 
Seifenwasserlösung oder in Aceton erreicht. Je nach Verkittung liegt die Zeit des Entkittens 
zwischen 10 bis 60 Minuten in Aceton.  
 
 

2. AUSHÄRTEZEITEN  
 
 

VORHÄRTEN    AUSHÄRTEN 
 

Bei Raumtemperatur von 22°C  Bei Raumtemperatur von 22°C 
unter Einsatz von langwelligem  unter Einsatz von langwelligem 
UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt)  UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt)  
ca. 15 cm über den Elementen   ca. 15 cm über den Elementen 

 
(350-380 nm, 15 Watt)    UV-Licht (350-380 nm, 15 Watt)  
ca. 8 cm über den Elementen   ca. 8 cm über den Elementen 

 
ca. 15 Sekunden (  1 mil, 100 Watt)    5 Minuten (   1 mil, 100 Watt) 
ca. 60 Sekunden (40 mil, 100 Watt)  20 Minuten ( 40 mil, 100 Watt) 
 
ca.   60 Sekunden (  1 mil, 15 Watt)  20 Minuten   (  1 mil, 15 Watt) 
ca. 180 Sekunden (40 mil, 15 Watt)  60 Minuten   (40 mil, 15 Watt) 
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3. TECHNISCHE DATEN 

 

Viskosität:    550 cps (Bei 25°C) 
Brechungsindex:   1,51 
Zerreißfestigkeit:   101 
Bruchdehnung:    18% 
Härte nach Shore D:   25 
Transport und Lagerung:  Sollte vor hellem Licht und zu hohen Temperaturen  

geschützt werden. 
Haltbarkeit:    mindestens 6 Monate nach Lieferung, bei dunkler und 

kühler (5 – 22°C) Aufbewahrung  
Verpackungseinheit:   30 g (1 oz) 
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TROUBLE SHOOTING      LENS - BOND 
 
 
1. Aushärtezeiten nicht gemäß Herstellerangaben 
 

Das unseres Wissens nach am häufigsten auftretende Problem ist, dass der jeweilige Kleber 
nicht in der angegebenen Zeit aushärtet. Dies ist generell auf einen der folgenden Gründe 
zurückzuführen: 

 
A) Falsches Katalysator / Kleber - Verhältnis 

 
Hinsichtlich des richtigen Katalysator / Kleber - Verhältnisses wurden die Anweisungen und 
Daten nicht befolgt bzw. missverstanden. 
Abhilfe: Sorgfältiges Befolgen der Hinweise „Anwendung“. 

 
 

B) Unsachgemäße Mischung  von  Katalysator  und  Kleber 
 

Aufgrund der hohen Viskosität des Klebers ist ein gründliches Durchmischen dieses mit dem 
Katalysator unabdingbar. 
Abhilfe: Sorgfältiges Befolgen der Hinweise. 

 
 

C) Zu  geringe Temperatur  Beim  Vor-  und  Aushärten 
 

Die vorgegebene Aushärtezeit wird bei einer Raumtemperatur von 22°C (72°F) und einer 
Ofentemperatur von 71°C (160°F) erreicht. Eine Veränderung der Ofentemperatur um 1°C 
ist nicht kritisch. Dagegen bringt die gleiche Abweichung von 1°C bei der Raumtemperatur 
eine Verlängerung der Aushärtezeit von 50 - 100 %. 

 
 

D) Überfüllung  des  Ofens 
 

Vorausgesetzt, der Ofen hat eine ausreichende Zirkulation, dann kann eine große Anzahl von 
Stücken die Ofentemperatur für eine überraschend lange Zeit reduzieren. 

 
 

E) Grosse Elemente 
 

Die ausgewiesene Härtezeit gilt für Linsen mit ungefähr einem Durchmesser von 19,0 mm  
(3 / 4”) bis zu 25 mm (1"). Werden Elemente mit größerem Durchmesser oder extrem dicken 
Linsen geklebt, muss eine Zeitverlängerung einkalkuliert werden. 
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2. Vernetzung an den Aussenkanten nach der Aushärtung 
 

Wenn in der Auskehlung nach der Aushärtezeit nicht genügend Kleber ist, wird die 
Vernetzung durch mikroskopische Luftblasen verursacht, die während des Zumischens des 
Katalysators entstehen. Hier gibt es vier mögliche Lösungen: 

 
A) Katalysator und Kleber vorsichtiger mischen, um das Eindringen von Luft zu vermeiden, 

oder den Kleber nach dem Mischen entgasen (25" Quecksilbersäule Vakuum für 
ca. 1 Min. Dauer). 

 

B) Lassen Sie die geklebte Doppellinse für 1 - 2 Stunden bei Raumtemperatur liegen und 
stellen Sie sicher, dass die Kleber - Berührungsflächen in einer Konkav-Aufwärtsposition 
sind. Nach dieser Zeit geben Sie den Kleber zur vollständigen Aushärtung in den Ofen. 

 
C) Beim Arbeiten mit Elementen, die keine Auskehlung haben, sollte der Techniker den 

überschüssigen Kleber vom äußeren Rand nicht vor dem vollständigen Aushärten 
entfernen. Wenn LENS BOND aushärtet, schrumpft er zusammen und dann braucht er 
den überschüssigen Kleber, um zwischen die Elemente einzuziehen. 

 
D) Oberflächen passen schlecht aufeinander: 

Aufgrund der "Schrumpfeigenschaft" von LENS BOND ist es kein guter Füllstoff. 
(Die Oberflächen von Elementen, die verbunden werden sollen, sollten innen mit mind. 4 
oder 5 Ringen angepasst werden) 

 
 

3. Aufspalten bei Belastung – Mangel an Adhäsionskraft 
Abspalten nach dem Aushärten 

 
Wenn ein Zylinder in einen anderen geklebt wird (z. B. ein metallischer oder gläserner 
Zylinder wird um eine Linse geklebt), ist es nicht außergewöhnlich, dass die Verbindung 
während des Aushärtens bricht. Wenn LENS BOND aushärtet, schrumpft er schwach 
zusammen. Dieses Schrumpfen verursacht einen gleichmäßig verteilten Zug nach innen auf 
den äußeren Zylinder, der sich dem Schrumpfen aber nicht anpasst, worauf die Verbindung 
sich dann spaltet. Um diese Spaltung zu verhindern, kann einer der folgenden Schritte 
unternommen werden: 

 

A) Reduzieren Sie die Toleranz zwischen beiden Teilen auf ein Minimum. 
Obwohl die prozentuale Schrumpfung des Klebers gleich bleibt, wird die gesamt-
physikalische Veränderung der Dicke der Kleberschicht sehr klein. 

 

B) Versehen Sie den äußeren Zylinder mit einem Schlitz. Dieser Schlitz ermöglicht es dem  
Zylinder, sich der Schrumpfung anzupassen und er wird sich schließen, sobald der Kleber  
ausgehärtet ist. 
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C) Verwenden Sie LENS BOND Type RD3-74. Dieser Kleber bleibt auch nach dem  
Aushärten ein wenig elastisch. 

 
Dünne Linsen und Linsen mit einem sehr kurzen Radius sind sehr empfindlich gegen 
Aufspaltung bei Belastung, Abspaltung und Deformation. Dieses Problem kann durch 
die Verwendung von LENS BOND RD3-74 beseitigt werden. 

 
 
4. Abspalten von Linsen kann aufgrund folgender Faktoren auftreten 
 

A) Unsauberes Reinigen 
Wenn künstlicher Alkohol als Endreiniger benutzt wird, sollte man darauf achten, dass 
die Bestandteile nicht ölig sind und vollständig verdunsten. Wir meinen, dass Aceton 
der beste Endreiniger ist. 

 
B) Die sauberen Linsen sollten auf ein trockenes Tuch oder unbedrucktes Papier gelegt  

werden. Farbe von bedrucktem Papier verändert die Klebeeigenschaften von LENS 
BOND. 

 
C) Ungeeignete Kleberschicht 

Mit normalem Druck und einem normalen Ablauf, um Luftblasen herauszulassen, ist  die  
Schichtdicke normalerweise 0,001 bis 0,0001 inch (= 0,025 - 0,0025 mm). Ein zu hoher 
Druck presst zuviel Kleber heraus und verursacht dadurch Spaltung, Vernetzung oder 
niedrige Beständigkeit bei Temperaturschocks. 
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SICHERHEITSHINWEISE   LENS  BOND  NACH  O.S.H.A. 
 
 
Hersteller:   Summers Optical Fort Washington P.A. 19034 
 
Handelsname:  LENS BOND - Feinkitt 
 
Chem. Familie:  Polyesterharz Styrene. 
 
Aussehen:   Klare, stroh- bzw. burgundfarbene oder blaue Flüssigkeit, süßer 

Geruch. 
 
Spez. Gewicht:  1,22 
 
Siedepunkt:   122° F entspricht 50°C bei offenen Behältern. 
 
Brandbekämpfung:  Löschschaum, alkoholischer Schaum, CO2, Trockenmittel. 
 
Wichtig:    Bei höheren Temperaturen, wie z. B. im Falle eines Brandes, können  

Polymerisationen auftreten. Findet die Polymerisation in einem  
geschlossenen Behälter statt, besteht die Möglichkeit, dass dieser  
plötzlich und sehr heftig zerbricht. 

 
Beständigkeit:  Stabil. 
 
Aufbewahrung:  Nicht in der Nähe von offenem Feuer lagern. 
 
Unverträglichkeit:   Säuren, Ätzmittel, Oxydationsmittel. 
 
Polymerisation:  Kann auftreten bei erhöhten Temperaturen und bei Kontakt  

mit metallischen Salzen. 
 
Wichtig   - Vermeiden Sie offenes Feuer, Hitze oder Säuren in der Nähe 
beim Umgang mit        des ausgelaufenen Materials. 
freiwerdendem  - Aufsaugen mit absorbierendem Material und lagern in einem 
oder ausgelaufenem      separaten Behälter.  
Material:   -  Aufwischen mit Wasser und Seife. 
    - Benutzen Sie geeignete Sicherheitsausrüstung. 
 
Geringfügige Leckagen: Aufwischen mit einem mit Aceton befeuchteten Tuch. Der Arbeits- 

bereich ist dann gründlich mit Seifenwasser zu säubern. 
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Größerer Defekt:  Aufsaugen mit geeigneten Mitteln, wie in den bisherigen  
Vorschriften beschrieben. 

 
Abfallbehandlung:   Nach den entsprechenden örtlichen bzw. gesetzlichen Vorschriften. 
 
Aufnahme mit   LD50 = 5.000 mg/kg. 
Nahrungsmitteln:   Die Grenze liegt für eine ca. 72,7 kg schwere Person bei ca. 0,47 l. 
 
Wichtig bei    Leichte Augenreizung bzw. leichte vorübergehende Hornhaut- 
Augenkontakt:  Beeinträchtigung möglich. 
 
Wichtig bei    Im Normalfall keine Beeinträchtigung, nur bei längerem oder 
Hautkontakt:    wiederholtem Hautkontakt ist eine leichte Hautreizung möglich. 
 
Aufnahme durch   Unwahrscheinlich, dass eine Aufnahme bis zur toxischen Grenze  
die Haut:    erfolgt. 
 
Einatmen:   TLV 100 ppm (1972).  
 
Mögliche Probleme   Unangenehmer Geruch, Augen- und Nasenreizung, Schwindelgefühl 
bei längerer    und Bewusstlosigkeit im Extremfall. 
Einwirkungszeit:    

 
Erste Hilfe:    Sofortiges Spülen mit viel Wasser (Haut). 
 
Erste Hilfe:   Bei Augenreizungen medizinische Behandlung. 
(Augen)    
 
Erste Hilfe:   Die betreffende Person muss umgehend an die frische Luft, dort  
(Inhalieren)   warm und ruhig halten, medizinische Behandlung anfordern. Sollte 

die Atmung aussetzen, sofort mit künstlicher Beatmung beginnen. 
 
Erste Hilfe:    Es ist kein spezielles Gegenmittel bekannt. Symptomatische Behand- 
(Aufnahme durch   lung. Das Herbeiführen des Brechreizes darf nur auf ärztliche 
 Nahrungsmittel)  Anordnung erfolgen. Das Produkt enthält ein Lösungsmittel auf 

Petroleumbasis. Ob eine Magenspülung durchgeführt wird, ist davon 
abhängig, inwieweit die Giftigkeit des Produktes die Gefahren des 
Absaugens überwiegt. Wird eine Spülung vorgenommen, empfiehlt 
sich die Verwendung eines Magenschlauches. 
 

Belüftung:   Die Arbeitsräume sollten gut belüftet sein. 
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Atemschutz:   Bis    100 ppm nicht erforderlich.  
    Über 100 ppm Sauerstoffgerät erforderlich. 
 
Augenschutz:   Arbeitsschutzbrille für die Chemie. 
 
Sicherheits-   Saubere, den gesamten Körper schützende Kleidung, 
Kleidung:     Handschuhe aus Neopren oder nicht lösbarem Kunststoff. 
 
Handlings -   Bei jeglichem Umgang mit dem Material sollte Sorgfalt und Vorsicht 
Vorschriften :   geübt werden. Augen- und Hautkontakt sowie das Einatmen von 

entstehenden Dämpfen sind zu vermeiden. 
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SICHERHEITSHINWEISE  KATALYSATOR FÜR LENS BOND  
     FEINKITTE TYPEN F-65 UND M-62  

      NACH O.S.H.A.  
 
 
Hersteller:   SUMMERS OPTICAL, Fort Washington P.A. 190341 
 
Handelsname:  KATALYSATOR für LENS BOND Feinkitt,  

Typen F-65 und M-62  (Methyl Äthyl Ketone Superoxyd) C.A.S. 
 

Chem. Familie:  Organisches Superoxyd 
 
Aussehen:   Klare, ölige Flüssigkeit, Ketone- Geruch. 
 
Spez. Gewicht:  1,0840 
 
Siedepunkt:   137°F entspricht 58°C. 
 
Brandbekämpfung:  Sprühen von Wasser oder Nebel, Trockenmittel, Schaum. Handelt es  

sich um eine größere Menge, so ist das Arbeitsgebiet zu räumen und 
das Feuer aus sicherer Entfernung zu bekämpfen. Die Umgebung ist 
mit Wasser zu kühlen. 
 

Beständigkeit:  Unbeständig. 
 
Aufbewahrung:  Nicht in der Nähe von offenem Feuer, Funken und entzündlichem  

Material lagern. 
Gefährliche  
Zersetzung:   Zersetzungsprodukte sind leicht entzündlich. 
 
Wichtig beim Umgang  Benutzen Sie geeignete Schutzkleidung sowie Schutzbrille oder 
mit freiwerdendem oder  Maske. 
ausgelaufenem Material:  
 
Geringfügige Leckagen: Aufnehmen mit Sand, wegfegen oder wegschaufeln und mit funken- 

freiem Werkzeug entfernen. 
 
Größerer Defekt:  Das Arbeitsgebiet ist zu räumen und o. a. Vorschriften sind zu  

befolgen. 
 
Abfall-Behandlung:   Siehe Produktbericht für Ketone- Superoxyde. 



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand: 05/2016 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der gesetzlichen 

Gewährleistungsvorschriften dar. Änderungen vorbehalten.       164 
 

D-24558 Henstedt-Ulzburg     -     Siebenstücken 1     -     Telefon (04193) 88 084 0     -     Fax (04193) 88 084 20 

 
ERSTE HILFE 
 
 
Aufnahme mit   LD50 = 33 mg/l (Ratten) 4 Stunden. 
Nahrungsmitteln:  Die Grenze liegt für eine ca. 72,7 kg schwere Person bei ungefähr  

0,47 l. 
   KEIN ERBRECHEN HERBEIFÜHREN.  

    Medizinische Behandlung ist anzufordern. 
 
Augenkontakt:  Mit viel Wasser mindestens 15 Minuten lang spülen. 
    Bei Augenreizung medizinische Behandlung anfordern. 
 
Hautkontakt:    Spülen mit Wasser und Seife. Medizinische Behandlung anfordern. 

 
Inhalieren:    TLV = 0,2 ppm. Die betroffene Person muss umgehend an die  

frische Luft gebracht werden. Medizinische Behandlung ist  
anzufordern. Sollte die Atmung ausgesetzt haben, sofort mit  
künstlicher Beatmung beginnen. 
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SICHERHEITSHINWEISE  KATALYSATOR FÜR LENS BOND 
      FEINKITT TYPE C-59 nach O.S.H.A. 
 
 
Hersteller:   SUMMERS OPTICAL, Fort Washington, P.A. 19034 
 
Handelsname:  KATALYSATOR FÜR LENS BOND FEINKITT TY PE C-59 
    (Tertiary- Butyl Perbenzoate) C.A.S. 
 
Chem. Familie:  Organisches Superoxyd. 
 
Aussehen:   Hellgelbe oder gelbe Flüssigkeit mit mildem aromatischem Geruch. 
 
Spez. Gewicht:  1,038 
 
Flammpunkt:   200°F = 93°C 
 
Brandbekämpfung:  Wasser, Schaum oder Trockenmittel. 
 
WICHTIG    Das Arbeitsfeld ist zu räumen und das Feuer aus sicherer Entfernung  
    zu bekämpfen, ähnlich wie bei einem Ölfeuer. 
 
Beständigkeit:  Unbeständig. 
 
Aufbewahrung:  Nicht in der Nähe von gefährlichem Material oder leicht entzünd- 

baren Plätzen lagern. Lagern unter 37°C, um den aktiven Sauerstoff- 
gehalt zu erhalten und über 10°C, um Gefrieren zu verhindern. 

 
Gefährliche   Tritt nicht auf. 
Polymerisation: 
 
WICHTIG beim Umgang  Benutzen Sie geeignete Schutzkleidung sowie Schutzbrille oder  
mit freiwerdendem oder  Maske. 
auslaufendem Material:  
 
Geringfügige   Aufnehmen mit nicht brennbarem Material wie Vermiculite oder 
Leckagen:      Perlite. Wegfegen unter Verwendung von funkenfreiem Werkzeug. 
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Abfallbehandlung  Das aufgenommene Material ist in einem flachen feuerfesten 
Behältnis aus sicherer Entfernung mit einer ca. 2 m langen Fackel zu 
entzünden. Nichtsdestotrotz sind die entsprechenden örtlichen, bzw. 
gesetzlichen Vorschriften zu beachten. 

 
Erste Hilfe 
 
Augenkontakt:  Mit viel Wasser mindestens 15 Minuten lang spülen. Medizinische 

Behandlung anfordern. 
 
Hautkontakt :   Mit Seife und Wasser waschen.  
 
Inhalieren:      Die betroffene Person ist umgehend an die frische Luft zu bringen.  

Medizinische Behandlung anfordern. 
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PRODUKTINFORMATION   KÜHLSCHMIERKONZENTRAT  
TC-13 RS 

 
 
1. Allgemeines 
 

Bei diesem Produkt handelt es sich um ein vollsynthetisches, wasserlösliches 
Kühlschmierstoffkonzentrat. TC-13 RS enthält zusätzlich ein Korrosionsinhibitor, um die 
Korrosion der Werkzeuge zu vermeiden. Es wird vorrangig als Kühlschmierkonzentrat für 
die Bearbeitung mit kunststoffgebundenen Diamantpellets sowie mit CBN 
Schleifwerkzeugen eingesetzt. 

 
 

2. Empfohlene Konzentration 
 

Optimale Konzentration der wässrigen Suspension liegt bei 1 – 2 %. Bei Bedarf kann die 
Konzentration erhöht werden, sollte aber nicht über 5 % betragen. 

 
 

3. Technische Daten 
 

• Refraktometer Faktor: 2,8 
• Siedepunkt:   ca. 100°C 
• Erstarrungspunkt:  < -10°C 
• Dichte bei 20°C:  1,05 bis 1,11 g/cm³ 
• pH-Wert (1%ige Lösung): ca. 10 – 12 
• Lagerzeit:   max. 24 Monate 

 

4. Eigenschaften 
 

•   wasserlöslich 
•   transparente bis gelblich Lösung 
•   geruchsmild 
•   bedingte Verträglichkeit mit Entschäumern und ölhaltigen Flüssigkeiten 
•   Kupferhaltige Legierungen in der Kühlschmiermittelversorgung vermeiden                       

(Kunststoff oder Edelstahl) 
   

5. Verpackung 
 
-   5 Liter Kanister 
- 10 Liter Kanister 
- 25 Liter Kanister
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PRODUKTINFORMATION   KÜHLSCHMIERKONZENTRAT 
TC - 910 

 
 
1. Allgemeines 
 

Vollsynthetische Standardqualität zur Bearbeitung von Bau-, Sicherheits-, Flach- und 
Spiegelglas. Hauptanwendungen sind das Kanten- und Facettenschleifen. 

 
TC-910 ist wasserlöslich, diethanolamin- und nitritfrei. Es enthält keinen Mineralölanteil. 
Gemäß vorliegendem Abwassertechnischen Gutachten kann TC-910 mit Genehmigung der 
örtlichen Wasserbehörde in die Kanalisation abgelassen werden. 

 
 
2. Empfohlene Konzentration 
 

• Kantenschleifen:  1-2% 
• Facettenschleifen:  3-4% 

 
 
3. Technische Daten 
 

Dichte bei 15°C:  1,047 
Schaumtest / Lösung 2%: schaumarm 
Rostschutztest 
DIN 51360/2  2%:  2 
pH-Wert (1:10):  8,9 
Farbe ASTM:   0,5 
Geruch:    neutral 
Spez. Flächenpressung  
(Lösung 1:10):   1.298 N/cm2 
CBS-Wert 1%:   2.650 mg O2/L 
CBS-Wert 2%:   4.750 mg O2/L 

 
 
4. Verpackung 
 

• 200 L  Einwegfass 
• 25   kg PE Kanister 
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PRODUKTINFORMATION   KÜHLSCHMIERKONZENTRAT 
TC - 5679 

 
 
1. Allgemeines 
 

TC - 5679 ist ein vollsynthetisches Kühlschmierkonzentrat für die Kantenbearbeitung, das 
Bohren und Sägen von Automobil-, Bau- und Möbelglas sowie technischem Glas. Darüber 
hinaus wird es auch für folgende spezielle Anwendungen eingesetzt: 

 
• Bearbeitung von Borosilikatglas (Kantenbearbeitung; Trennen) 
• Kristall und Bleikristall (manuelle- und maschinelle Bearbeitung; Version N) 
• Natur- und Edelsteinbearbeitung (Version N) 
• Facettieren in Spezialfällen 

 
2. Empfohlene Konzentration 
 

• Kantenbearbeitung, Bleikristall : 2% 
• Sägen, Bohren, Facettierung : 3-5% 
• Natur- und Edelstein  : 3% 

 
3. Technische Daten 
 

Dichte bei 20 °C nach DIN 51757  : 1,055 – 1,075 g/ml 
Brechungsindex bei 20 °C nach DIN 51433 : 1,368 – 1,380 
pH (1%)     :  8,7 – 9,3 
Geruch     :  Neutral 

 
4. Verpackung 
 

5 kg Kanne 
25 kg Kanister 

 
5. Lagerung 
 

Die Mindesthaltbarkeit von TC - 5679 beträgt bei gut verschlossenen Gebinden und 
Lagertemperaturen von 5 – 40 °C  1 Jahr. 
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PRODUKTINFORMATION  EVERFLO - SUSPENSIONSMITTEL  
 
 
Produktbeschreibung 
 
EVERFLO  eignet sich vorzüglich, um Schleif- und Poliermittel aller Art in der angesetzten 
Mischung in der Schwebe zu halten und ein Absinken des einzelnen Kornes zu verhindern. 
 
Durch Zugabe von EVERFLO läuft das Schleif- oder Poliermittel nicht so schnell von der Spindel 
ab. Dies bedeutet, dass durch Einsatz von EVERFLO die Schleif- und Polierzeiten verkürzt 
werden können. EVERFLO trocknet nicht aus. Die Maschinen können jederzeit mit einem 
feuchten Schwamm mühelos gereinigt werden. 
 
EVERFLO ist nicht giftig. 
 
EVERFLO ist nicht korrosiv. 
 
EVERFLO hält selbst schwerste Körner schwebend. 
 
EVERFLO gebundene Schleif- und Poliermittel haften bei hoher Geschwindigkeit an der Spindel. 
 
EVERFLO kann bei Pinselschmierung und im Umlauf eingesetzt werden. 
 
 
Anwendung 
 
Die nachstehenden Angaben sollten als Startkonzentration verstanden werden. 
 

a)  Umlauf:   Feinschleifen: 1 : 10 
    Polieren: 1 : 20 
 

b)  Pinselschmierung: Schleifen: 1 :   5 
    Polieren: 1 : 10 

 
Die effektiven Einstellwerte sind jeweils individuell unter Betriebsbedingungen zu ermitteln. 
 
 
Verpackung 
 
• 1 Gallone - Plastikkanne 
• 4 Gallonen / Karton 
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PRODUKTINFORMATION   ENTSCHÄUMER PB-4  
 
 
Produktbeschreibung 
 

Der Entschäumer PB-4 ist eine kontinuierliche Weiterentwicklung unseres bewährten 
Entschäumers PB-3. Es handelt sich hier um ein Produkt, das sich hervorragend zur Entschäumung 
von Kühlschmierstoff-Lösungen sowie Poliermittel auf der Basis von Ceriumoxyd in 
Umlaufsystemen eignet. 
 

Durch die Zugabe des Entschäumers PB-4 kann die Schaumbildung deutlich verringert bzw. 
verhindert werden. 
 
 
Technische Daten 
 

Charakterisierung: Alkylpolyalkylenglykolether und Fettalkohole 
Form      : Flüssig, leichter Eigengeruch 
Farbe      : Leicht gelb 
pH-Wert     : 4,5  
Emulgierbar     : mit Wasser 
 
 
Anwendungsbereich 
 

Der Entschäumer PB-4 kommt vorwiegend in zentralen Umlauf- und Individualsystemen von 
Kühlschmierstoff-Lösungen sowie Ceroxyd- Poliermittel zur Anwendung. 
 
 
Eigenschaften 
 

Der Entschäumer PB-4 verhindert das Entstehen von Schaumbildung in Kühlschmierstoff-
Lösungen sowie Poliermittelsuspensionen und verringert bereits aufgetretene Schaumbildung 
deutlich. 
 
 
Anwendungsempfehlungen 
 

Startkonzentration:  50 - 100 ml/m3 
 

Den Entschäumer PB-4 bitte in das Umlaufsystem einführen. Danach benötigt der Entschäumer 
einige Zeit, bis er sich vollständig verteilt hat, um seine spezielle entschäumende Wirkung zu 
entfalten. Sollte sich nach ca. 5 Minuten der gewünschte Antischaumeffekt nicht einstellen, unter 
Umständen noch einmal eine geringe Dosis von ca. 50 ml/m3 hinzufügen. 
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Empfohlene Richtwerte 
 
Dosierung:  ca. 20 - 50 ppm (ca. 1-2 Teelöffel) auf 100 l. bei Poliermittelsuspensionen. 

ca. 50-100 ppm (ca. 2-4 Teelöffel) auf 1 m3 bei Kühlschmierstoff-Lösungen. 
 
Verteilzeit:   ca. 5 Minuten. 
 
Die optimalen Einstellwerte sind jeweils individuell unter Betriebsbedingungen zu ermitteln. 
 
 
Anmerkung 
 
Der Entschäumer PB-4 hat die Zuordnung 2 in der Wassergefährdungsklasse und ist nach der 
Gefahrstoffverordnung nicht kennzeichnungspflichtig. 
 
 
Verpackung 
 
1 l. PE- Flaschen 
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PRODUKTINFORMATION    OPTIKLACK  
ILLMAR P4 farblos  

        ILLMAR P4 schwarz 
 
 
1. Produktbeschreibung 
 

Der Optiklack ist ein flüssiger Kunstharzlack, der als Schutzlack in der Optik eingesetzt 
wird. Die Optiklacke Illmar P4 farblos und Illmar P4 schwarz enthalten Butylacetat als 
Lösungsmittel. 

 
 
2. Anwendung 
 

Zum Schutz polierter und matter Werkstückflächen gegen mechanische und chemische 
Angriffe, auch als Randschutzlack. 
Illmar P4 schwarz eignet sich besonders zur Prüfung von Werkstoffoberflächen auf 
Unsauberkeiten und Passgenauigkeiten. 
Auch für den Einsatz auf Säure- und verwitterungsempfindlichen Gläsern geeignet. 
Aufbringen der Lacke durch Streichen, Spritzen oder Tauchen. Verdünnung nur mit dem 
angegebenen Lösungsmittel. 

 
 
3. Technische Daten 
 

Auslaufzeit:     14 - 16 sec / 20°C / 4 mm Düse 
Trockenzeit:     max. 3 Stunden 
Beständigkeit gegenüber Wasser:  gut 
Beständigkeit gegenüber Petroleum:  beständig 
Aushärtezeit:     mindestens 12 Stunden 
Löslichkeit:     Aceton 

 
 

4. Hinweis 
 

Die genannten Optiklacke enthalten 60 % brennbarer Lösungsmittel. Das Arbeiten mit 
diesen Lacken unter Absaugung wird empfohlen. 

 
 

5. Liefereinheit 
 

• 1 kg Dose 
• 5 kg Kanister 
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PRODUKTINFORMATION   OPTIKLACK 9  SPEZIAL  SO2 
       farblos / schwarz 
_______________________________________________________________________________ 
 
1. Produktbeschreibung 
 

Der Optiklack 9 spezial SO2 ist ein Kunstharzlack mit Butylacetat als Lösungsmittel.  
Er besitzt durch den Zusatz eines Spezialharzes eine hohe Elastizität. 

 
 
2. Anwendung 
 

Zum Einsatz kommt der Lack als Schutz- bzw. Haftlack in der Optikfertigung. Mit diesem 
Lack können aufgrund der guten Klebeeigenschaften angesprengte Teile gegen Wasser 
abgedichtet werden. Ein Lösen der Flächen voneinander wird damit gleichzeitig verhindert. 

 
Zum Schutz polierter oder matter Werkstückoberflächen gegen chemische und mechanische 
Einflüsse eignen sich diese Lacke ebenfalls. 

 
Das Aufbringen des Lackes kann durch Streichen, Spritzen oder Tauchen geschehen. Die 
Verdünnung des Lackes darf nur mit Butylacetat erfolgen. 

 
 
3. Technische Daten 
 

Auslaufzeit:     16 - 20 sec / 20°C / 4 mm Düse 
Trockenzeit:     max. 3 Std. 
Beständigkeit gegenüber Wasser:  nach 3 Std. keine Veränderung der Lackschicht 
Beständigkeit gegenüber Petroleum:  beständig 
Aushärtezeit:     mindestens 12 Std. 
Löslichkeit:     Aceton 

 
 
4. Hinweis 

 
Der Lack enthält 55% eines brennbaren Lösungsmittels. 

 
 
5. Liefereinheit 
 

• 1 kg Dose 
• 5 kg Kanister 
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PRODUKTINFORMATION   OPTIKLACK  M-LACK 10  
       farblos / schwarz 
 
 
1. Produktbeschreibung 
 

M-Lack 10 ist ein Schutzlack mit Spiritus als Lösungsmittel. Der Lack ist sowohl farblos als 
auch schwarz eingefärbt erhältlich. 

 
 
2. Anwendung 
 

M-Lack 10 wird eingesetzt als Schutzlack auf polierten Werkstückflächen zum Schutz 
gegen mechanische Angriffe. 
Außerdem werden Gipskörper in der Optikfertigung mit M-Lack 10 gegen Eindringen von 
Wasser geschützt. 
Das Aufbringen des Lackes kann durch Streichen, Spritzen oder Tauchen erfolgen.  
Die Verdünnung des Lackes kann mit Spiritus vorgenommen werden. 

 
 
3. Technische Daten 

 
Auslaufzeit:     23 - 29 sec / 20°C / 4 mm Düse 
Trockenzeit:     max. 3 Std. 
Beständigkeit gegenüber Wasser:  nach 3 Std. keine Veränderung der Lackschicht 
Aushärtezeit:     mindestens 12 Std. 
Löslichkeit:     Aceton, Spiritus 

 
 
4. Hinweis 
 

M-Lack 10 enthält 60% eines brennbaren Lösungsmittels. 
 
 
5. Liefereinheit 
 

• 1 kg Dose 
• 5 kg Kanister 
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PRODUKTINFORMATION   OPTIKSCHUTZLACK  
PBJ 2002, farblos / schwarz 

 
 
1. Produktbeschreibung 
 

Bei diesem Schutzlack handelt es sich um einen Speziallack auf der Basis von Kunstharzen 
und organischen Lösungsmitteln. Aufgrund des hohen Lösungsmittelanteils ist dieser 
Schutzlack feuergefährlich. Der Lack ist sowohl farblos als auch schwarz eingefärbt 
erhältlich. Beim Einfärben wird ein pigmentfreier Farbstoff verwendet. 

 
 
2. Anwendung 
 

Der Optikschutzlack PBJ 2002 wird als Schutzlack für matte und polierte Flächen 
verwendet. Er zeichnet sich durch kurze Trockenzeiten aus. Er ist nach ca. 0,5 Stunden 
staubtrocken und nach ca. 1-2 Stunden vollständig ausgehärtet. Dieser Lack trocknet bei 
Raumtemperatur. 
Eine weitere Anwendung findet der Lack beim Auflacken kleiner Planoptikteile. Aufgrund 
seiner kurzen Trockenzeiten kann er bei bestimmten Anwendungen wie ein flüssiger 
Rohkitt eingesetzt werden. 
Bei Anwendung des Schutzlackes ist stets darauf zu achten, dass die Oberfläche des zu 
behandelnden Teils sauber, trocken und fettfrei ist. Das Auftragen des Lackes kann durch 
Streichen, Spritzen oder Tauchen erfolgen. 

 
 
3. Technische Daten 
 

Auslaufzeit:     18 - 22 sec / 20°C / 4 mm Düse 
Trockenzeit:     max. 2 Std. 
Beständigkeit gegenüber Wasser:  gut 
Löslichkeit:     Aceton, Spiritus, Ethylacetat 

 
 
4. Hinweis 
 

Lagerung in dicht geschlossenen Behältern bei Raumtemperatur, nicht direkter Sonnenein-
strahlung aussetzen. Bei Verarbeitung für ausreichende Arbeitsplatzentlüftung sorgen. 

 
 
5. Liefereinheit 
 

• 1 kg Dose 
• 5 kg Kanister 
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PRODUKTINFORMATION   OPTIKSCHUTZLACK   

TLS blau / 2002 
 
 
1. Produktbeschreibung 
 

Bei dem Optikschutzlack TLS blau / 2002 handelt es sich um einen Speziallack auf der 
Basis von Kunstharzen und organischen Lösungsmitteln. Aufgrund des hohen 
Lösungsmittelanteils ist dieser Schutzlack feuergefährlich. Der Lack enthält einen 
speziellen Kunststoff, der es ermöglicht, durch die Lackschicht hindurch zu sehen. Er gibt 
jedoch auch genügend Kontrast, um Oberflächenfehler rechtzeitig erkennen zu können. 

 
 

2. Anwendung 
 

Der Optikschutzlack TLS blau / 2002 wird zum Schutz polierter Flächen in der Planoptik 
verwendet, wobei er insbesondere beim Bearbeiten im Ansprengverfahren seine 
Verwendung findet. Der Lack hat eine relativ kurze Trockenzeit (staubtrocken nach ca. ½ 
Stunde, Weiterbearbeitung nach ca. 2 - 3 Stunden möglich). Der Lack trocknet bei 
Raumtemperatur. 
 
Bei Anwendung des Schutzlackes ist stets darauf zu achten, dass die Oberfläche des zu 
behandelnden Teiles sauber, trocken und fettfrei ist. Das Auftragen des Lackes kann durch 
Tauchen erfolgen. Ein Auftrag mit dem Pinsel ist ebenso möglich. 

 
 

3. Technische Daten 
 

Auslaufzeit:      18 - 22 sec / 20°C / 4 mm Düse 
Trockenzeit:      max. 3 Std. 
Beständigkeit gegenüber Wasser:   gut 
Löslichkeit:      Aceton, Spiritus, Butylacetat 

 
 

4. Hinweis 
 

Lagerung in dicht geschlossenen Behältern bei Raumtemperatur.  
Nicht direkter Sonneneinstrahlung aussetzen.  
Bei Verarbeitung für ausreichende Arbeitsplatzentlüftung sorgen. 

 
 

5. Liefereinheit 
 

• 1 kg Dose 
• 5 kg Kanister 
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PRODUKTIONFORMATION  UV LAMPEN 
       TYPEN UVL 56, UVL 21 
 
 

Allgemeines 
 

Die UV-Lampen UVL 56 und UVL 21 eignen sich hervorragend zum Vor- und Aushärten von 
UV-Kitten und Klebern, für kleine Härteeinheiten und kleine Produktionsmengen.  
 
 

Typ UVL 56 
 

Diese 6 Watt Lampe kann sowohl als Handlampe als auch zum Aushärten kleinerer Mengen-
einheiten in Verbindung mit vorhandenem Ständer eingesetzt werden. 
 

 
Technische Daten Typ UVL 56 
 
UV-Wellenlänge:  365 nm 
Leistung:   6   Watt 
Intensität   750 Mikrowatt / cm2 bei 150 mm 
Abmessung Lampe:  ca. 350 mm x 90 mm x 70 mm 
Abmessung Ständer:  ca. 320 mm x 150 mm 
 

Lieferumfang Typ UVL 56 
 
• Handlampe 
• Ständer 
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Typ UVL 21 
 

Diese ca. 20 cm lange UV Lampe eignet sich für das Aushärten kleinerer Serien. 
 
 

 
 
 
Technische Daten Typ UVL-21 
 

UV-Wellenlänge:  365 nm 
Intensität:   420 Mikrowatt bei 150 mm 
Abmessung Lampe:  ca. 200 mm x 70 mm x 50 mm 
Abmessung Ständer:  ca. 190 mm x 120 mm 
 
Lieferumfang Typ UVL-21  
 

• Handlampe 
• Ständer 
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PRODUKTINFORMATION   HÄRTEPRÜFSTIFTSET  FÜR 
       LINSENBESCHICHTUNGEN  
 
 
1. Allgemeines 
 

Der PRÜFSTIFT- Set dient zum Testen der Härte und Beständigkeit optischer 
Beschichtungen gemäß den Standards MIL-C-00675, MIL-M-13508 und MIL-F-48616. Die 
dem Set beigelegten Schleifgummis entsprechen dem Standard MIL-E-12397. 

 

 
 
 

Das Set besteht aus zwei Prüfstiften, einem aus Messing zum Testen auf starken Abrieb, 
ausgelegt auf einen Druck von ca. 1,13 kp (2,5 lb.). Der zweite, aus Aluminium bestehende 
Stift dient zum Testen auf geringen Abrieb bei einem Druck von ca. 0,57 kp (1,25 lb).  
Darüber hinaus sind im Set enthalten: 2 zusätzliche Schleifgummis, 2 sq. yards 
„Cheesecloth” gemäß MIL-CCC-C-440 und 1 Rolle Band gemäß MIL-A-A113 Rev. C.  
Alle erforderlichen Zertifikate liegen dem im handlichen Koffer gelieferten Set bei. 
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2. Gebrauchsanweisung 
 

Der PRÜFSTIFT ist bis zur roten Markierung am Schaft auf die zu prüfende Linse zu 
pressen. Es sind ca. 20 "Striche" von je 2,5 cm Länge (kürzer bei kleineren Linsen) 
auszuführen. Die "Striche" sollten alle auf einer Linie liegen. Nach dem Säubern der Linse 
ist diese auf Beschädigungen der Beschichtung zu untersuchen. Wird die Beschichtung von 
extrem gekrümmten Linsen geprüft, sollte der PRÜFSTIFT unbedingt lotrecht gehalten 
werden. 

 

 
 
 

3. Pflege des Prüfstiftes 
 

Die Schleifgummis werden in den HÄRTEPRÜFSTIFT hineingepresst. Zum Auswechseln 
des Schleifgummis ist der Haltebolzen vom Stift abzunehmen. Haltebolzen und 
Gewindegang des Tauchkolbens sind bei jedem Wechsel des Schleifgummis sorgfältig und 
gründlich zu reinigen. 
 

Warnung:  
Der Tauchkolben darf nicht runtergedrückt werden, wenn der Haltebolzen vom Härteprüfstift 
entfernt ist. (Dadurch verändert sich die Länge der sich im Härteprüfstift befindlichen Feder). 

 

Abnutzungserscheinungen des Schleifgummis können dadurch ausgeglichen werden, dass 
der das Gummi haltende Bolzen herausgedreht wird. Dazu ist der Härteprüfstift am oberen 
Ende festzuhalten und der Haltebolzen, entsprechend der Abnutzung des Gummis, zu 
drehen. 

 

Der Härteprüfstift wird bereits geschmiert geliefert. Sollte die Schmierung nach längerem 
Gebrauch des Härteprüfstifts nachlassen, sind der Teil des Härteprüfstifts, auf dem sich der 
Eichstrich befindet, sowie der Tauchkolben neu zu schmieren. Hierzu reicht eine kleine 
Menge irgendeines guten Schmiermittels. 

 

Wird der Härteprüfstift häufig eingesetzt, sollte er nach ca. einem Jahr an uns eingeschickt 
werden, damit eine eventuell notwendige Nacheichung vorgenommen werden kann. Bei 
normaler Behandlung und gelegentlichem Auswechseln der Feder ist der Lebensdauer des 
Stiftes praktisch keine Grenze gesetzt. 
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PRODUKTINFORMATION     ZUBEHÖR 
 
 
1. Aräometer und Messzylinder 
 

Erforderlich überall dort, wo mit wässrigen Suspensionen geschliffen und poliert wird. 
Durch mehrmalige Kontrolle der Suspensionsstärke pro Tag lässt sich der Verbrauch an 
Schleif- und Poliermittel nicht unerheblich reduzieren. 

 
Lieferbar in folgenden Messbereichen: 

1000 - 1060, 160 mm Länge Skala 1 g 
1060 - 1120, 160 mm Länge 
 
1000 - 1100, 250 mm Länge Skala 2 g 
1100 - 1200, 250 mm Länge 

 
Messzylinder für Aräometer:  250 ml 

 
 
2.  Optikhammer konisch 

 
Aus Buche, für das Lösen angesprengter und aufgekitteter Optikteile. Ein unentbehrliches 
Hilfsmittel in jeder Planoptikfertigung. 
 
Verpackung: 1 Stück Hammer 
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PRODUKTINFORMATION      Optikrandlack 
Lisulol 

 
 
1. Allgemeines 

Optikrandlack Lisulol  wird vorrangig verwendet in der Schwärzung von Gläsern zur 
Minimierung von Streulicht, sowie zum Lackieren von Gehäusen. Lisulol ist ein 
Zweikomponentenlack, auf Basis von Epoxidharzen als Härtungskomponente. Er besitzt eine 
sehr hohe mechanische Festigkeit, abhängig von der Glasoberfläche. Ausgehärtete 
Lackschichten sind bei Raumtemperatur nach kurzer Einwirkzeit gegen Aceton beständig.   

 
2. Technische Daten 

 Farbton:    schwarz 
 Glanz:    stumpfmatt 
 Lieferviskosität:  15 sec. 
 (Auslaufzeit 4mm Düse)   
 Trockenschichtdecke:  15 µm bezogen auf abgehärteten Lack, einschließlich 

der Farbstofflösung 
 Lagerfähigkeit:   12 Monate im geschlossenen Originalgebinde 
 Empf. Lackaufbau:  einschichtig 
      bis zu einem Brechungsindex von nD = 1,65 

 
3. Verarbeitungshinweise 

Vor Verarbeitung:   gründlich Aufrühren 
Trägermaterial:   Glas; 

Probelackierung durchführen! 
 Vorbehandlung:  Der Untergrund sollte frei von Fett und Verunreinigungen      

sein 
   empfohlenes  

   Reinigungsmittel:   Aceton 
   Auftragsverfahren:  Spritzen / Airbrush oder Pinseln 
   Mischungsverhältnis: 100 : 20  Gew. Teile mit Härter      
   Topfzeit:   ca. 8 h bei 20°C; 
      Die Topfzeit kann sich bei höheren Temperaturen verkürzen. 
   Ablüftzeit:    ca. 30 Minuten ablüften (bei 20°C) 
   Trocknung:   bei Raumtemperatur              2-3 Tage 
      bei 60°C    15 Stunden 
      bei 150°C      2 Stunden 

   Entsorgung:   Angaben zur Entsorgung entnehmen Sie bitte unseren 
aktuellen Sicherheitsdatenblättern. 



PIEPLOW & BRANDT GmbH   
 

Stand: 05/2016 
Diese Produktinformation ist keine Spezifikation. Sie dient ausschließlich zum Zwecke der Information über das beschriebene Produkt und 
stützen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der gesetzlichen 

Gewährleistungsvorschriften dar. Änderungen vorbehalten.       184 
 

D-24558 Henstedt-Ulzburg     -     Siebenstücken 1     -     Telefon (04193) 88 084 0     -     Fax (04193) 88 084 20 

PRODUKTINFORMATION  SPEZIALTUCH  FÜR  DIE  FEINOPTI K 
      OPTIKTUCH OCC  
 
 
Produktbeschreibung 
 

Das Optiktuch OCC  ist ein Spezialtuch für die Präzisions- und Brillenoptik. Es handelt sich hier 
um ein fussel- und kratzerfreies, chemisch unbehandeltes Spezialtuch aus 100%iger Baumwolle. 
Das Optiktuch OCC -150 ist als Gewirke in Meterware zu erhalten.  
Die Type OCC 55 ist silikonfreie, 100 % Baumwolle in Abschnitten von ca. 50 x 50 cm. 
 
 

Technische Daten 
 

OPTIKTUCH OCC  150     OPTIKTUCH OCC 55 
Material: 100% Baumwolle    Material: 100% Baumwolle 
Struktur: Gewirke     silikonfrei 
 

Lieferbar als Meterware     Lieferbar als Abschnitt  
Breite:  1,18 m      Größe:  ca. 50 x 50 cm 
Farbe:  gelb      Farbe:  weiß 
 

Qualität: Numerisch 150 
Reinheit: chemisch unbehandelt, keine Fettanteile 
Eigenschaften: fusselarm und kratzerfrei, saugfähig 
 
 

Anwendungsbereich 
 

• Rundoptik 
• Planoptik 
• Brillenoptik 
• in Vor- und Endfertigung 
• in Qualitätskontrolle 
• nach US-Reinigung 
• Reinigung von Brillengläsern 
• Reinigung von beschichteten Optikkomponenten und Brillengläsern 
 
 

Anmerkungen 
 

Durch mehrfaches Waschen (ohne Zusätze) erhöht sich die Anwendungsqualität der Optiktücher 
OCC. Sie werden in ihrer Oberfläche stumpfer und erhalten dadurch den von Feinoptikern 
erwünschten Effekt. 
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PRODUKTINFORMATION   OPTIKREINIGUNGSTUCH 
OCC 2010 

 
 
 
1. Produktbeschreibung 
 

Das Reinigungstuch ist ein Vlies, das aus zwei verschiedenen Kunstfasern, Polyamid- und 
Polyesterfasern, besteht. Dieses Vlies wird durch eine spezielle Wasserstrahlbehandlung 
verfestigt. Ein weiterer Effekt dieser Wasserstrahlbehandlung ist die „Öffnung“ der 
Faserköpfe. Dadurch werden die Faserenden aufgespreizt und damit die wirksame 
Oberfläche des Vlieses vergrößert und die Oberfläche wird porös. Die Polyamid- und die 
Polyesterfaserenden werden freigelegt. Diese freigelegten Faseroberflächen sind im 
wesentlichen für die Reinigungswirkung des Vlieses verantwortlich und durch die poröse 
Oberfläche wird der Schmutz im Vlies festgehalten und wird nicht wieder auf die zu 
reinigende Fläche verteilt. Das Vlies ist in der Lage hydrophile und oleophile 
Schmutzpartikel gleichzeitig zu beseitigen und in der Porenstruktur festzuhalten. 

 
 
2. Technische Daten 

 
Die Reinigungstücher gibt es in Abschnitten in der Größe 38 cm x 40 cm. Die Tücher sind 
waschbar, beim Spülwaschgang bitte keinen Weichspüler zusetzen (evtl. einige Tropfen 
Essig). 
Andere Größen auf Anfrage. 
Die Reinigungstücher sind bei Bedarf vor dem ersten Gebrauch zu waschen. 

 
 
3. Anwendungsbereich 

 
• Handreinigung von Optikbauteilen z.B. vor dem Beschichten mit Reflex- bzw. 

Antireflexschichten. 
• Handreinigung von Optikbauteilen vor dem Verkitten 

 
 
4. Verpackung 
 

10 Stück im Folienbeutel
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PRODUKTINFORMATION   REINRAUMTUCH   
PB-S 

 
 
1. Produktbeschreibung 
 

Das Reinraumtuch PB-S ist ein Spezialtuch für die Präzisionsoptik und Halbleiterindustrie. 
Es handelt sich hierbei um ein fussel- und kratzerfreies, chemisch unbehandeltes Spezialtuch 
mit hoher Reinigungseffizienz.  
 
Die besondere Anordnung der Garne im textilen Gebilde führen zu einer Steigerung der 
Flüssigkeitsaufnahme pro Zeiteinheit und ermöglichen auf diese Weise sowohl eine 
vergleichsweise schnellere Durchführung der Reinigungsvorgänge, als auch weniger 
Flüssigkeitsrückstand auf der Oberfläche nach dem Reinigen. 
 

Die Kanten dieses Tuchs sind mit dem Laserstrahl geschnitten und befestigen es thermisch 
an allen vier Seiten. Die Maschen liegen beim Reinraumtuch PB-S dicht verstrickt 
nebeneinander, was für die Aufnahme von Partikeln geringer Abmessungen besonders 
förderlich ist. Die Polyester-Garne haben auch bei diesen geringen Durchmessern eine hohe 
Materialfestigkeit, so dass Faserbrüche bei den Reinigungsarbeiten im Vergleich zu 
Wischtüchern mit Zellstoff- oder Viskoseanteil selten sind. Die Anschmiegsamkeit dieses 
Gestrickes an die Topographie maschinentechnischer Oberflächen erlaubt eine effiziente 
Präzisionsreinigung bei relativ geringem Zeitaufwand. 

 
 
2. Technische Daten 

 
Die Reinigungstücher sind in Abschnitten in der Größe 23 x 23 cm oder 40 x 40 cm 
erhältlich. Die Tücher sind waschbar, beim Spülwaschgang bitte keinen Weichspüler 
zusetzen (evtl. einige Tropfen Essig). 
Sonstige Größen auf Anfrage. 
 
Dicke:       0,59 mm  ISO 9073-2 
Flächenmasse:      185 g/m2 ISO 9073-1 
 
Reinigungseffizienz (für dünne Fettschichten): 60,2 % pro Wischvorgang 
Partikelabrieb (Partikel > 0,5µm):    
nach Wischvorgang auf Oberfläche Rz 5 µm: 0,92 k-Part/cm2 
    auf Oberfläche Rz 39 µm: 3,12 k-Part/cm2 
Flüssigkeitsaufnahme:     410 g/m²  
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3. Anwendungsbereich 

 
• Handreinigung von Optikbauteilen z.B. vor dem Beschichten mit Reflex- bzw. 

Antireflexschichten 
• Handreinigung von Optikbauteilen vor dem Verkitten 
• Handreinigung von feinmechanischen Bauteilen 
• Handreinigung in der Qualitätskontrolle 
• Gerätereinigung in der Halbleiterindustrie 

 
 
4. Verpackung 
 

• 10 Stück im Folienbeutel 
• 50 Stück im Folienbeutel 
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PRODUKTINFORMATION    REINRAUMTUCH   
PB-M 

 
 
 
1. Produktbeschreibung 
 

Das Reinraumtuch PB-M ist ein Spezialtuch für die Präzisionsoptik und 
Halbleiterindustrie. Es handelt sich hierbei um ein fussel- und kratzerfreies, chemisch 
behandeltes Spezialtuch mit hoher Reinigungseffizienz.  
 
Die Anordnung der besonders dünnen Garne im textilen Gebilde führen zur zeitsparenden 
Entfernung dünner Fettschichten auf polierten Oberflächen verschiedenster empfindlicher 
und unempfindlicher Materialien.   
 

Die Kanten dieses Tuchs sind mit dem Laserstrahl geschnitten und befestigen es thermisch 
an allen vier Seiten. Die Maschen beim Reinraumtuch PB-M haben eine besonders hohe 
Maschendichte, was für die Aufnahme von Partikeln sehr geringer Abmessungen besonders 
förderlich ist. Die Polyestergarne haben auch bei diesen geringen Durchmessern eine hohe 
Materialfestigkeit, so dass Faserbrüche bei den Reinigungsarbeiten im Vergleich zu 
Wischtüchern mit Zellstoff- oder Viskoseanteil selten sind. Die Anschmiegsamkeit dieses 
Gestrickes an die Topographie maschinentechnischer Oberflächen erlaubt eine effiziente 
Präzisionsreinigung bei relativ geringem Zeitaufwand. 

 
2. Technische Daten 

 
Die Reinigungstücher sind in Abschnitten in der Größe 10 x 10 cm, 20 x 20 cm oder  
25 x 25 cm erhältlich. Die Tücher sind waschbar, beim Spülwaschgang bitte keinen 
Weichspüler zusetzen (evtl. einige Tropfen Essig). 
Sonstige Größen auf Anfrage. 
 
Dicke:       0,32 mm  ISO 9073-2 
Flächenmasse:      160  g/m2 ISO 9073-1 
 
Reinigungseffizienz (für dünne Fettschichten): 90,0 % pro Wischvorgang 
Partikelabrieb (Partikel > 0,5µm):    
nach Wischvorgang auf Oberfläche Rz 5 µm: 0,58 k-Part/cm2 
    auf Oberfläche Rz 39 µm: 6,80 k-Part/cm2 
Flüssigkeitsaufnahme:     256 g/m²  
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3. Anwendungsbereich 

 
• Handreinigung von Optikbauteilen z.B. vor dem Beschichten mit Reflex- bzw. 

Antireflexschichten 
• Handreinigung von feinmechanischen Bauteilen 
• Handreinigung in der Qualitätskontrolle 
• Gerätereinigung in der Halbleiterindustrie 

 
 
4. Verpackung 
 

• 10 Stück im Folienbeutel 
• 80 Stück im Folienbeutel 

 
 

 
 


