PIEPLOW & BRANDT GmbH

INHALTSVERZEICHNIS GESAMTLIEFERPROGRAMM

1. SCHLEIF- UND LAPPMITTEL

1.1 Siliziumkarbid S. 5
- SIC BW plus (schwarz) S. 6
- SIC GW plus (gran) S. 8
1.2  Aluminiumoxyd S. 10
- ABRALOX E Quality S. 11
- ABRALOX Optical Grade S. 12
- MICROGRIT WCA S. 14
- Anwendungsempfehlungen (Microgrit WCA) S. 17
- PLAKOR S. 24
1.3 Granat S. 26
- Barton Granat S. 27
2. POLIERMITTEL
2.1 Ceriumoxyd S. 28
2.1.1Flachglas
- CERI 2645 S. 31
- CERI 2630 S. 32
- CERI 2640 S. 33
- CERI 2660 S. 34
- Auswahldiagramm S. 35
2.1.2Optik
- CERI 400 VO S. 36
- CERI 600 VO S. 37
- CERI 900 Q S. 38
- CERIHPC-55 S. 39
- CERI HPC-90 S. 40
- CERI Opaline S. 42
- CERI 2650 W / CERI 2663 W S. 43
- CERIAPC-10 S. 45
- CERIAPC-12 S. 46

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatiore 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess@nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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2.1.2 Optik — Fortsetzung:

- CERI 3000 G S. 47
- CERI 3000 S. 48
- CERI 3000 F S. 49
- CERI 4000 G S. 50
- CERI 4000 S. 51
- CERI 4000 F S. 52
- Hastilite S. 53
- Nano-Ceri PB S. 56
- Nano-AL CDA C-30 S. 58
2.1.3 Kristallbearbeitung
- CosiSol PB-50 S. 60
- CosiSol PB-60 S. 61
- CosiSol PB-75 S. 62
- SEPP PSA S. 64
2.2 Aluminiumoxyd S. 66
221 -HPA21 S. 67
2.2.2 -HPA S. 68
2.2.3 -KPM S. 69
2.2.4 -SEPP S. 70
2.2.5 -SEPP H-12 S. 72
2.2.6 -SEPP HA-12 S. 73
2.2.7 -LINDE S. 74
2.2.8 -SEPP L-10 S. 76
3. SCHLEIF- UND POLIERMITTELTRAGER
3.1 Ubersicht S. 78
3.2 Naturfilze S. 79
3.3 Polierfolien
- Polierbelag, Reihe SF-5 S. 80
- Polyurethane, Reihe LP S. 84
- Polierbelag, Reihe POLYCON S. 87
- Chemotextiles, SYNTEX, VELVETEENS S. 89
3.4 Polierpeche S. 90
3.5 Pads fir die Brillenglasfabrikation Fordern Sie unseren

separaten Katalog an

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatiore 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess@nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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4. DIAMANTPRODUKTE

4.1 Diamant Mikropulver S. 91
4.2 Diamant Suspension S. 93
4.3 Diamantpellets S. 95

5. KITTMATERIALIEN

5.1 Tizon Polishing Pad Adhesive S. 97
5.2 Rohklebkitte S. 98
- Kunstharzklebkitt, Typ MKS S. 99

- Kunstharzklebkitt, Typ CK S. 100

- Wachsrohklebkitte, Typen F-28, HBJ-I, Il und 1lI S. 102

- Kolophoniumrohklebkitte S. 103

- Schellackrohklebkitte S. 106

- Kittmaterialien fur die Halbleiterindustrie: S. 107

- Tanwax S. 107

- Kittfolie u. Kittplattchen S. 108

- Kittrohstoffe, Kolophonium, Bienenwachs, SchellackS. 109

5.3 Feinkitte, optisch transparent, Reihe LENS BOND S. 111
NOA / TEBOLIT

5.3.1 Zweikomponentenkitte S. 118
5.3.2Zweikomponentenkitte, UV- aushartend S. 124
5.3.3UV- aushartende Feinkitte S. 127
5.3.4 Epoxy EK-93 S. 145
5.3.5Wiederablosbare Feinkitte S. 146
6. HILESMITTEL
6.1 Kihlschmierkonzentrat

- TC-13 RS S. 167
6.2 Kihlschmierstoffe

- TC-910 S. 168

- TC-5679 S. 169

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatiore 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess@nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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6.3 Suspensionsmittel, Entschaumer

- Everflo S. 170
- PB4 S. 171
6.4 Schutzmittel
- Optiklack lllmar P4, farblos, schwarz S. 173
- Optiklack 9 spezial SO2, farblos, schwarz S. 174
- Optiklack M-Lack 10, farblos, schwarz S. 175
- Schutzlack PBJ 2002, farblos, schwarz S. 176
- Schutzlack TLS blau / 2002 S. 177
7.  GERATE und ZUBEHOR
7.1 Gerate
- UV-Lampen UVL 56, UVL 21 S. 178
- Harteprufstift-Set fur Linsenbeschichtung S. 180
7.2 Zubehor
- Araometer S. 182
- Messzylinder f. Ardometer S. 182
- Optikhammer S. 182
- Optikrandlack Lisulol S. 183
- Optikttiicher Typen OCC-150, OCC-55 S. 184
- Optiktuch Typ OCC-2010 S. 185
- Reinraumtuch PB-S S. 186
- Reinraumtuch PB-M S. 188

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatiore 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess@nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewabhrleistungsvorschriften dar. Anderungen vortteha 4

D-24558 Henstedt-Ulzburg -  Siebensticken41 Telefon (04193) 880840 - Fa#193) 88 084 20



PIEPLOW & BRANDT GmbH

UBERSICHT SILIZIUMKARBID

Grundsatzliches:

Beim SILIZIUMKARBID handelt es sich um ein hartes, scharfkantigesridate

Es wird aus Sand und Kohle in elektrisch beheigdéan bei 2.400°C hergestellt. Die dem
Material eigene Porositat wird durch die Zugabe 8égespéanen wahrend des Brennprozesses
erreicht. Nach Abschluss des Brennprozesses wad/@derial in groRen Brocken den Ofen
entnommen, zermahlen und klassifiziert.

Beim Klassifizieren kommen zwei Verfahren zur Anweng:

+ Klassifikation auf Schiittelsieben = MAKROKORN
+ Klassifikation durch Sedimentation = MIKROKORN

Abschlie3end wird daSILIZIUMKARBID einer chemischen Behandlung unterworfen, um ein
Hochstmal an Reinheit zu erhalten.

Qualitaten:

* SILIZIUMKARBID BW plus (schwarz)
e SILIZIUMKARBID griin

Anwendungsbereiche:

» Schleifmittel auf Unterlage (Papier, Leinen unddf)b
» Schleifkorner und Schleifscheiben

» Schleifpasten

» Schleifmittel (als loses Korn)

* Feuerfeste Materialien

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess&nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION SILIZIUMKARBID BW plus (schwarz )

Produktbeschreibung:

Name : SILIZIUMKARBID

Farbe : schwarz

Harte : 2300-3000 (Knoag)

Spez. Gewicht : 3,20 g/ ccm

Kristalline Struktur aSiC in hexagonalen und rhombohedralen Klassen des
hexagonalen Systems

Kornform : blockig, scharfkantig

Typische chemische Analyse:

SiC 98,60 %
Sio, 0,25 %
Si : 0,15 %
FeOs : 0,05 %
C : 0,15 %
Anwendung:

SILIZIUMKARBID BW plus wird schwerpunktmé&f3ig beimélppen von Keramik, als
Schleifmittel in der Glasindustrie und Optik sowler Granitindustrie eingesetzt.

Stand: 05/2012
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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Lieferbare Typen und Kérnungen:

SILIZIUMKARBID ist lieferbar in 2 verschiedenen Qlitéaten: schwarz und griin. Unser

SILIZIUMKARBID wird nach F.E.P.A. (Fédération Eurépnne des Fabricants de Produits
Abrasifs) hergestellt. Strikte Qualitatskontroligewéhrleisten die Einhaltung dieser Norm von

Produktionslot zu Produktionslot. Die folgenden Kdgmgen sind erhaltlich:

Mikrokdrnung 50% Wert Toleranz 94 % Wert 3 % Wert
nach

FEPA 42-2:2006
F 230 53.0 +3.0 34.0 82
F 240 44.5 +2.0 28 70
F 280 36.5 15 22 59
F 320 29.2 15 16.5 49
F 360 22.8 15 12 40
F 400 17.3 15 8 32
F 500 12.8 1.0 5 25
F 600 9.3 +1.0 3 19
F 800 6.5 +1.0 2 14
F 1000 4.5 +0.8 1 10
F 1200 3.0 0.5 1 7

Stand: 05/2012

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und

stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess#nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
Gewiahrleistungsvorschriften dar. Anderungen vorlteha

D-24558 Henstedt-Ulzburg

Siebensticken- Telefon (04193) 88 084 0

Fa#(93) 88 084 20
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PRODUKTINFORMATION SILIZIUMKARBID griun

Produktbeschreibung:

Name : SILIZIUMKARBID

Farbe : grin

Harte : 2.450 (Knoap)

Spez. Gewicht : 3,20 g/ ccm

Kristalline Struktur aSiC in hexagonalen und rhombohedralen Klassen des
hexagonalen Systems

Form : brockelig, mit scharfen Kanten

Typische chemische Analyse:

SIC 99,00 %
SiO 0,34 %

Freies Si 0,27 %
Fe 0,05 %
Al 0,04 %

C 0,30 %
Anwendung:

SILIZIUMKARBID grin  wird schwerpunktmaf3ig beim Lappen von Keramik Sableifmittel
in der Glasindustrie und Optik sowie in der Gramtistrie eingesetzt.

Stand: 05/2012
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewabhrleistungsvorschriften dar. Anderungen vortteha 8
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Lieferbare Typen und Kérnungen:

SILIZIUMKARBID ist lieferbar in 2 verschiedenen Qlitéaten: schwarz und griin. Unser

SILIZIUMKARBID wird nach F.E.P.A. (Fédération Eurépnne des Fabricants de Produits
Abrasifs) hergestellt. Strikte Qualitatskontroligewéhrleisten die Einhaltung dieser Norm von

Produktionslot zu Produktionslot. Die folgenden Kdgmgen sind erhaltlich:

Mikrokdrnung 50% Wert Toleranz 94 % Wert 3 % Wert
nach

FEPA 42-2:2006
F 230 53.0 +3.0 34.0 82
F 240 44.5 +2.0 28 70
F 280 36.5 15 22 59
F 320 29.2 15 16.5 49
F 360 22.8 15 12 40
F 400 17.3 15 8 32
F 500 12.8 1.0 5 25
F 600 9.3 +1.0 3 19
F 800 6.5 +1.0 2 14
F 1000 4.5 +0.8 1 10
F 1200 3.0 0.5 1 7

TYPISCHE KORNVERTEILUNGSKURVE
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Stand

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und

PARTICLE DIAMETER um

stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess#nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
Gewiahrleistungsvorschriften dar. Anderungen vorlteha

D-24558 Henstedt-Ulzburg

Siebensticken- Telefon (04193) 88 084 0

Fa#(93) 88 084 20
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UBERSICHT NORMALKORUND

Grundsatzliches:

Wesentlicher Grundstoff beim Normalkorund ist BaexNach Abschluss des Schmelz-
vorganges wird das Grundmaterial zermahlen unditiaert.

Auch hier kommen zwei verschiedene Verfahren zuvémdung:

+ Klassifikation auf Schittelsieben: = MAKROKORN
+ Klassifikation durch Sedimentation = MIKROKORN

Verschiedene anschlie3ende Behandlungen, wie Ediuigeien Eisenanteile durch Magnete,
Kalzinieren, etc. fuhren zu verschiedenen Qualit&ie die verschiedenen Einsatzbereiche.

Qualitaten:

« ABRALOXE
* ABRALOX Optical Grade

Anwendungsbereiche:

» Schleifmittel auf Unterlage (Papier, Leinen unddf)b
e Schleifkoérper und Schleifscheiben

» Schleifpasten

» Schleifmittel (als loses Korn)

* Feuerfeste Materialien

Stand: 05/2012
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewabhrleistungsvorschriften dar. Anderungen vortteha 10
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PRODUKTINFORMATION ABRALOX, QUALITAT E

Produktbeschreibung:

Name : Aluminiumoxyd (Al 203)

Farbe : braun

Héarte : 2090 nach Knoap

Spez. Gewicht : 3,92 g/ccm

Kristalline Struktur a - Aluminiumoxyd im hexagonalem Kristall-System
Kornform : blockig, scharfkantig

Typische chemische Analyse:

Al,O, : 96,12 %
TiO, : 2,70 %
Sio, : 0,67 %
Fe,0, : 0,11 %
Andere Oxide : 0,40 %
Anwendung:

« Glas

» Kunstharzgebundene Schleifscheiben

Lieferbare Typen und Kérnungen:

ABRALOX Qualitat E ist lieferbar nach F.E.P.A. 42 GB 1984 in den éoiden Kornungen:

KORN SCHUTTGEWICHT KORN SCHUTTGEWICHT
46 1.86 - 1.97 120 1.65-1.77
60 1.81-1.91 180 1.61-1.73
80 1.77-1.87 220 1.60-1.72

100 1.67-1.79

Stand: 10/2009
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewabhrleistungsvorschriften dar. Anderungen vortteha 11
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PRODUKTINFORMATION ABRALOX OPTICAL GRADE
Produktbeschreibung

Name : Aluminiumoxyd (Al203)

Farbe : braun (Normalkorund)

Harte : 2090 nach Knoap

Spez. Gewicht : 3,84 g/ccm

Kristalline Struktur a- Aluminiumoxyd in trigonalen Klassen des hexaden&ystems.
Kornform : Kantig

Typische chemische Analyse

Al203 : 96,00 %
TiO2 : 3,00 %
SiIO : 0,54 %
FeOs : 0,17 %
ZrOz : 0,18 %
CaO : 0,11 %
Anwendung

» Prazisionsoptik
 Brillenglasproduktion
» Schwingquarze

Stand: 10/2009
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewabhrleistungsvorschriften dar. Anderungen vortteha 12
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Lieferbare Typen und Kérnungen

ABRALOX Optical Grade wird nach F.E.P.A. 42-2:2006 (Fédération EuropéeateseFabricants
de Produits Abrasifs) hergestellt. Strikte Quadik@ntrollen gewahrleisten die Einhaltung dieser
Norm von Produktionslot zu Produktionslot. Die ftglen Kérnungen sind erhaltlich:

Mikrokdrnung 50% Wert 3% Wert 94% Wert
F 230 53.0u £3.0 82 u 34 u
F 240 445 2.0 70 1 28
F 280 365u+£15 59 u 22 U
F 320 298pu 15 49 p 16.5 p
F 360 228ux15 40 12
F 400 17.3pn£1.0 32 8
F 500 128u +1.0 25 Su
F 600 93u+x1.0 19 3
F 800 65u+1.0 14 u 21
F 1000 45pu+0.8 10 u 1u
F 1200 30p+05 7 1u

Stand: 10/2009
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess&nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewiahrleistungsvorschriften dar. Anderungen vorlteha 13

D-24558 Henstedt-Ulzburg -  Siebenstiickens1 Telefon (04193) 880840 - Fa#103) 88 084 20



PIEPLOW & BRANDT GmbH

PRODUKTINFORMATION MICROGRIT WCA
(Aluminiumoxyd-Schleifmittel mit speziell
flacher Kornform)

Grundsatzliches

MICROGRIT WCA ist ein speziell entwickeltes Schleifmittel im Bieteder Mikrokdrnungen,
das auf die Fertigung von hochwertigen Produkterifien breiten Anwendungsbereich zuge-
schnitten ist. Beispielhaft genannt fur Bereiche@berflachentechnik, in denen MICROGRIT
WCA bereits erfolgreich eingesetzt wird, seien:

A) Glasbearbeitung B) Halbleiterbearbeitung
* Flachglas e  Silizium und Germanium
* Feinoptik * Schwingquarze
* Prazisionsoptik » Kiristalloptik
» Mikrooptik (einschl. der wasserldslichen)
» Brillenglas e Laser.
C) Metallbearbeitung D) Plastikbearbeitung
e Aluminiumplatten » Acrylglas.

» Spiegel aus rostfreiem Stahl

Produktbeschreibung

Produkt: ALUMINIUMOXYD - Pulver (Al,Og)
Farbe: weil3 (Edelkorund)

pH: 8,5 (bei neu angesetzter Suspension)
Harte: 9,0 nach Mohs

Spez. Gewicht: 3,8

L.O.l. (Restfeuchte) <0,35

Kristalline Struktur: hexagonal (plattchenférmigernform)

Chemische Analyse

AlLO, : 99,60 %
SiO, : 0,02 %
Fe,0;: 0,03 %
Na,O : 0,40 %
CaoO: 0,05 %

Stand: 10/2009
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess&nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewiahrleistungsvorschriften dar. Anderungen vorlteha 14
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Qualitatskontrolle

Die Herstellung von MICROGRIT WCA unterliegt streamgQualitatskontrollen, damit ein
Schleifmittel produziert wird, das optimalen Ansgnén gentgt. Wahrend des Produktions-
Prozesses und bei der Ausgangskontrolle werdengoenm Analysen erstellt, um zu
gewabhrleisten, dass die Qualitdt von MICROGRIT Wi@Aehr engen Toleranzen liegt. Beim
Messen der Kornverteilung werden drei verschied&aadardmethoden angewandt, und zwar:

» Sedimentation mit US- Sedimentometer
* Mikroskop-Vergleich fur alle Korngréf3en
* Analyse mit dem COULTER-COUNTER

Kornform (pléattchenférmiq)

MICROGRIT WCA st ein Material mit einer ,flachen Kornform”. D&&rhéltnis von

Kornlange zu Kornhéhe betragt 5:1. Durch die flaskloenform richtet sich das einzelne Korn
immer parallel zwischen Werkstiick und Werkzeug 8aglurch ist eine grof3e Kornoberflache im
Einsatz, und es ergibt sich eine grol3e Leistunggghdeine schnellere Feinbearbeitung. Dariiber
hinaus sorgt die gleichméaRige Verteilung des Drackd eine relativ grol3e Kornoberflache daftr,
dass die Standzeit von MICROGRIT WCA - Schleifmitteresentlich gré3er ist als die Standzeit
herkébmmlicher Schleifmittel.

Durch ,Schaben” der plattchenférmigen Schleifmikéeher des MICROGRIT WCA werden
aul3erdem die beim Einsatz herkdmmlicher Schleiéattiftretenden ,subsurface damages”
vermieden. Das Ergebnis ist ein stark reduziertata€ranteil sowie eine wesentlich verbesserte
Oberflachenqualitat.

Ansatz / Konzentration

MICROGRIT WCA wird Ublicherweise zu einer Wasser- oder Olsuspensngesetzt. Durch
die flache Kornform darf MICROGRIT WCA nur mit dealben Konzentration angesetzt und
gefahren werden, die bei herkdmmlichen Schleifimtezforderlich ist.

Detaillierte Hinweise beziiglich des Ansatzes vOICRIOGRIT WCA - Schleifmitteln entnehmen
Sie bitte unseren ,ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN MICROGRNCA”.

Stand: 10/2009
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewabhrleistungsvorschriften dar. Anderungen vortteha 15
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Lieferbare Typen und Kérnungen

Neben der normalen, unbehandelten Ausfiihrung sil@R@GRIT WCA - Schleifmittel auch mit
einem ,Suspension Treatment” versehen, erhélthebses wurde entwickelt, um ein
Sedimentieren, das in Wasser- als auch in Olsugpersauftreten kann, zu verhindern.

Die Kennzeichnung von Schleifmitteln, die mit eingBuspension Treatment”versehen sind,
erfolgt durch die Buchstaben , T, bzw. ,TO” im Arfdass an die Zahl der Korngré(3e.
Empfehlungen tber die spezifischen Einsatzgebieted Schleifmittel stellen wir Innen auf
Anfrage gerne zur Verfligung.

~Suspension Treatment” ist mit keinen Mehrkosterbuaden.

MICROGRIT WCA st lieferbar in den Kérnungen:

Folgende Angaben wurden gemessen mit Sympa Tec SH{IO

Size 94% MIN 50% 3% MAX
WCA 1 0,21 1,77-2,25 6,23
WCA 3 0.25 2.97-3.85 9.52
WCA 5 0.54 3.72-4.74 11.40
WCA 9 1.36 5.60-6.75 13.47
WCA 12 1.90 7.05-8.50 17.60
WCA 15 3.96 9.06-11.13 21.36
WCA 20 4.76 12.40-14.66 30.11
WCA 25 7.37 16.92-20.60 41.00
WCA 30 10.30 23.67-27.45 52.77
WCA 40 13.65 31.70-37.60 62.30
WCA 50 16.12 42.81-52.50 102.00

Anfragen Uber die entsprechenden Alternativkérnangma Microgrit WCA zu den Kérnungen
der derzeit in lInrem Hause eingesetzten Schledénitit normaler Kornform nehmen wir gern
entgegen.
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN MICROGRIT WCA

Allgemeines

Der Ansatz einer Schleifsuspension, sei es nurifig neue Lappaufgabe oder beim Einsatz einer
neuen Lappmaschine, sollte den folgenden Empfebluegtsprechend vorgenommen werden:

WICHTIG: Wird von konventionellen Schleifmitteln a uf MICROGRIT WCA
Ubergegangen, ist das System zuvor grindlich zu r@gen und durchzusptlen.
Schon einige wenige schartige Korner konventionelléschleifmittel wirden zu
ernsthaften Kratzern fihren.

Werden WCA - Schleifmittel anstelle irgendwelchenkentionellen Schleifmittel, wie
Aluminiumoxyd, Siliziumkarbid oder Granat, benutzo|lte lediglich noch die Hélfte der bisher
eingesetzten Schleifmittelmenge verwendet werdamdé/z.B. bisher Aluminiumoxyd 125 in
einem Verhaltnis von 1:2 I(Teil Aluminiumoxyd,2 Teile Wasser ) benutzt, so ware
MICROGRIT WCA 12 T im Verhaltnis 1:4 (1 Teil MICRGAGT WCA 12 T, 4 Teile Wasser)
anzusetzen. Haufig fuhrt sogar eine noch starkerdyhnung zu einer Verbesserung der Leistung
und der Oberflachenqualitat.

Der nach wie vor entscheidende Vorteil von MICROGRICA gegenuber Wettbewerbsproduk-
ten, auch solchen, die ebenfalls ein Flachkorntelées, ist nach wie vor die Tatsache, dass
MICROGRIT WCA mit einem optimal auf das Produkt abgmmten Suspensionshilfsmittel
lieferbar ist. Dieses Material ist werkseitig imge auf das Produkt abgestimmter Konzentration
optimal eingemischt. Die Kennzeichnung der Produtie mit einem Suspensionshilfsmittel
versehen sind, erfolgt durch den BuchstabEn(fur Wassersuspension) bzwl Q” (fiir Ol-
suspension) im Anschluss an die Korngrof3e. Beidpé&hsionszusatze kdnnen zu einer
Reduzierung des Abtrages fuhren, unter gleichaitghthung der Schmierfahigkeit des Slurries.
Auf der anderen Seite erhalt man tendenziell eeneefe Oberflache als sie mit der gleichen
Kérnung MICROGRIT WCA ohne Suspensionszusatz draietden wiurde.

Ist es notwendig, die Wassersuspension mit eirstheonmenden Eigenschatft zu versehen, sollte
pro Gallone Wasser ca. %2 Oz. Natriumnitrit zugetfiNerden.

Ein ca. 10 % Zusatz von Glycerin zum Wasser istwii, wenn die Suspension zu schnell auf
dem Lappwerkzeug austrocknen sollte oder aber, warazusatzliche Schmierfahigkeit gefordert
wird.

Sollte, aufgrund der lokalen Wasserverhéltnissba8m auftreten, so ist dem Wasser eventuell
ein Entschaumer zuzufiigen. Dies sollte das Schawerdimdern.
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN MICROCRIT WCA

FEINOPTIK

1.

Pinselschmierung

Suspensionsansatz (nach Volumen): 3 Teile Wasser
1 Teil WCA (T)

Das Schleifmittel WCA (T) sollte nach und nach asdVasser eingerthrt werden, wobei
sich die Verwendung von warmem Wasser als hilfreeheiner schnelleren
Durchfeuchtung des Schleifmittels erweist. Soliee Sluspension wahrend des Gebrauches
zu dick werden, ist unter standigem Ruhren ernewied Wasser zuzufligen, bis die richtige
Dichte wieder erreicht ist.

Umwaélzsysteme

Suspensionsansatz (nach Volumen) 5 Teile Wasser
1 Teil WCA (T)

Wird die Suspension nicht in der soeben beschrabémt angesetzt und dem
Umwalzsystem zugesetzt, so kann die Umwalzpumpsisals Mixer verwendet werden. Ist
letzteres der Fall, so ist das Schleifpulver desh schon im System befindlichem Wasser
zuzusetzen. Sodann ist, im Hinblick auf ein gutescBmischen, darauf zu achten, dass eine
genlgend grol3e Zeitspanne verstreicht, bevor mt$8ehleifen begonnen wird.

WICHTIG :

Bei Kérnungen, die p und kleiner sind, wird die Anmischung mittels @kchall
empfohlen. Sollte die Schleifsuspension im Laufe#st durch die Anreicherung mit Glas-
und Metallpartikeln dicker werden, so ist ledigl®i lange Wasser zuzuflgen, bis die
richtige Dichte wieder erreicht ist. Fallt der Addi(Leistung) dann schliel3lich merklich ab,
ist es am besten, das System zu reinigen undisthér Suspension zu beschicken.

Kontrolliertes Lappen

Ein kontrolliertes Lappverfahren gewéhrleistet imimum an ,subsurface damage” beim
Lappen von harten Glasern, Quarzen und ahnlichéerMben Es ist experimentell
ermittelt worden, dass ein Schleifmittel beim Lapeé ,subsurface damage” verursacht,
das ungefahr dem Dreifachen der durchschnittlidd@mgroRe dieses Schleifmittels
entspricht. Durch das Lappen mit sukzessive feieedenden Kornungen und einem
entsprechenden Abtrag auf jeder Lappstufe erhattemse Oberflache, bei der das
~Subsurface damage” minimiert ist und ein Glas mithstmdglicher Zugfestigkeit.

Stand: 10/2009
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Das folgende Verfahren steht als Beispiel, mit d&ithstmdgliche Zugfestigkeiten beim
Lappen von Quarzfenstern erzielt worden sind:

Lappmittel Abtrag

150 Grit Diamantfraser 0,530 mm
MICROGRITWCA30T 0,300 mm
MICROGRITWCA 20T 0,100 mm
MICROGRITWCA 12T 0,060 mm
MICROGRITWCA 5T 0,040 mm
MICROGRITWCA 3T 0,015 mm
Poliervorgang 0,010 mm

Ahnlich kontrolliert durchgefiihrte Lappverfahren haser- und Maser - Systemen mit
MICROGRIT WCA reduzieren Energieverluste durch Greg.

Stand: 10/2009
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN MICROGRIT WCA

BRILLE (MINERALGLAS)

1. Erforderliche Hilfsmittel

Hydrometer mit Baumé- Skala, Messglas, pH- Meter

2. Schleifen (auf der Schale)

a) Es sind 1,10 kg MICROGRIT WCA 12 T in ca. 3,8 Indu35°C warmen Wassers
vorzumischen.

b) Baumé- Grad: 25°
BEACHTE: Wird auf Wire- Mesh, Zinc- Alloy oder ahnlich&ads gearbeitet,
kann MICROGRIT 15T oder WCA 20 T in Verbindung reihem
etwas vergro3erten Druck verwendet werden.

c) Druck: 20 Ib. (ca. 10 kg)
d) Hub: 24 - 26 mm vertikal und 60 - 62 mm seitlich
e) Zykluszeit: 4 Minuten

f) Suspensionswechsel:
Es kann 8 Stunden mit MICROGRIT WCA 12 T gearbeietden. Sollte sich wahrend
dieser Zeit der Abrieb verringern, so ist so laWégsser aufzufullen, bis wiederum ein
Baumégrad von 25° erreicht wird.

Generelle Bemerkungen

Wesentliche Einsparungen, sowohl was den Werkzebguech als auch den Schleifmittel-
verbrauch angeht, werden automatisch erzielt, inchem wie folgt vorgeht:

a) Das Schleifmittel verschleift sich wesentlich laageer als ein herkdbmmliches
Schleifmittel, es kann bis zu doppelt so lange @utesolches benutzt werden.

b) Das Flachkorn orientiert sich parallel zwischen K¢eug und Glas aus, so dass ein
gro3erer Oberflachenkontakt als mit scharfkantigetkommlichen Kornformen gegeben
ist. Das Ergebnis ist eine kiirzere Bearbeitungsaelteine feinere Oberflache.

Stand: 10/2009
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c) Die feinere Oberflache macht Zeiteinsparungen b&ntreren von 25-40 % moglich.
Dies, in Verbindung mit dem geringeren Grundbedarf?WCA im Vergleich zu
herkémmlichen Schleifmitteln und der langeren Staftddes WCA, kann den
Schleifmittelverbrauch bis zu 65 % reduzieren.

d) Die kirzeren Schleifzykluszeiten reduzieren denk&eugverbrauch und die Frequenz
des Uberhobelns. Weiter verringert sich aber aechvthschinenverschleild und der
Verbrauch von Werkstoffen.

Sollte die H6he des Abriebs nach 3 bis 5 Stundenggr werden, kann sie durch Zufiigen
von Wasser (lediglich Wasser, kein Schleifmittei¢der hergestellt werden. Eine zu dichte
Suspension verursacht Kratzer. Diese Art, den trgpichen Baumégrad von 25° zuriickzu-
gewinnen, sollte lediglich einmal vorgenommen wardaie Suspension reichert sich nach
und nach mit Glas- und Metallteilchen an und denébwird nach ca. 8 Stunden Betrieb
merklichabfallen. Dann sollte das System gereinigt undbeschickt werden.

Wird auf MICROGRIT WCA Suspensionen ubergegangelitesdas System grundlegend
gereinigt und durchgespult werden. Schon einigegeescharfkantige Kérner
herkdbmmlichen Schleifmittels wirden zu ernsthaKeatzern flhren.

Die folgenden einfachen Richtlinien werden die &akit und die Oberflachenkosten
erheblich reduzieren:

a) Flgen Sie nur vorgemischte Suspensionen ingr8yst

b) Benutzen Sie Wasser mit einer Temperatur vo8%aC zum Vormixen.

C) Wechseln Sie die Schleifmittelsuspension naStu@den aus.

d) Die Konzentration sollte mindestens dreimal aag Mmittels Bauméspindel ermittelt
werden.

e) Wenn die Suspension zu dick wird, wird es zuzadildung kommen.

f) Sollte, aufgrund der lokalen WasserverhaltniSsg#haum auftreten, so ist dem

Wasser eventuell ein Entschaumer zuzufiigen. Ditie slas Schaumen verhindern.

Stand: 10/2009
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN MICROGRIT WCA

SCHWINGQUARZE

1. Olsuspension

Suspensionsansatz (nach Volumen): 4 Teile Ol
1 Teil WCA

Es wird empfohlen, Ol einer Viskositat von 40 S®Wi(100°F = 35°C) zu verwenden. Das
MICROGRIT sollte in das Ol eingeriihrt werden, wobesonders darauf zu achten ist, dass
die einzelnen Partikel durchgehend befeuchtet werde

2. Wassersuspension

Suspensionsansatz (nach Volumen)

a) Pinselschmierung: 3 Teile Wasser
1 Teil WCA (T)

b) Umlaufschmierung: 6 Teile Wasser
1 Teil WCA (T)

Auch hier soll das MICROGRIT in das Wasser eingdriaerden, wobei wiederum
sorgfaltig darauf zu achten ist, dass das Matdtiethgehend befeuchtet wird.

Wo sehr feine Oberflachen fir Schwingquarze hoheglenz verlangt werden, wird

empfohlen, dass das Lappen bis auf cgu @iér gewiinschten Quarzstarke mit MICROGRIT
WCA 12 oder WCA 9 durchgefuhrt wird.

Der verbleibende Rest sollte dann mit MICROGRIT W&Ader WCA 3 gelappt werden.
Flachheit und Oberflachenqualitdt werden ausgeneicein.

Es hat sich herausgestellt, dass fur Quarze vavits9 und grol3er der Einsatz von
MICROGRIT WCA 1 (T) auRerordentlich vorteilhaft;islie Oberflachenqualitat wird so
fein, dass sich in vielen Fallen das Polieren egiilat.

Stand: 10/2009
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN MICROGRIT WCA

SILIZIUM-WAFER

Suspensionsansatz (nach Volumen): 5 Teile desss@r
1 Teil MICROGRIT WCA (T)

Bei der Bearbeitung von Siliziumwafer wird eine \&&asuspension empfohlen, zum einen
aufgrund der geringeren Kosten, zum anderen wegeaidfacheren Reinigung der Wafer nach
dem Schleifen. Nicht zuletzt kbnnen dadurch abehdermatitis-Probleme bei dem
Maschinenpersonal vermieden werden. Auch hierastsbrgfaltige Einmischen des Schleifmittels
in die Tragerflussigkeit von grundlegender Bedegttiim eine richtige Durchfeuchtung der
Schleifmittelpartikel.

Das Mischungsverhaltnis muss an die speziellen iefaingen der jeweiligen Aufgabe angepasst
werden. So kann, im Vergleich zum beidseitigen leipgie Suspension beim einseitigen Lappen
generell etwas diinner gehalten werden. Suspensidigeain starkeres Verhéltnis als 1: 3 (1 Teill
Schleifmittel, 3 Teile Tragerflissigkeit) aufweisé&dnnen aufgrund der starkeren Belastung zu
Bruchen und / oder Kratzern fuhren.

Allgemein gilt: Je duinner die zu l&ppenden Wafadsdesto diinner kann auch die Suspension
sein; je feiner die Kérnung des Schleifmittels agsto groRer kann das Verhéltnis von
Tragerflussigkeit zu Festkorperanteil gesetzt werde

Um die auf der besonderen Form der einzelnen Schtelpartikel (Flachkorn!) beruhenden
Vorteile voll auszunutzen, die MICROGRIT WCA bietkdnn sowohl die Maschinen-
geschwindigkeit als auch der Druck um ca. 10 % lariagrden.

Werden Olsuspensionen benutzt, sollte die Olvisébsi einem Bereich von 40 bis 50 SSU
liegen. Die Dichte der Suspension sollte ungef@hrotben fur Wasser aufgefiihrten entsprechen.

Wird von Ol- auf Wassersuspension iibergeganged agia Olspuren vom Werkzeug sorgfaltig
zu entfernen. Einweichen des Werkzeuges in einesangsmittel tber Nacht wird empfohlen.

Beim Lappen von Siliziumwafer hat sich in einigeill&n der Zusatz eines wasserloslichen
Schneiddls oder eines Reinigungs- bzw. Waschmaislkilfreich erwiesen, wenn es darum geht,
ein Fleckigwerden der Scheiben zu verhindern.
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PRODUKTINFORMATION PLAKOR
(Aluminiumoxyd-Schleifmittel)

Grundsatzliches

PLAKOR ist ein Aluminiumpulver. Jedes PLAKOR- Korn ishejesonderter Aluminiumkristall
mit einem Reinheitsgrad von tber 99 %.

PLAKOR ist ein Material mit einer speziell flachen Kornfa Das Verhéltnis von Kornlange zu
Kornhohe betragt 5:1. Jedes PLAKOR- Korn verfluggridine aufl3ergewdhnliche Bruchfestigkeit,
welche ihm einen beispiellosen Vorteil gegentibeem typisch geschmolzenen Aluminiumoxid
verleiht.

PLAKOR wird in einem langer andauernden Hightech- Vedahrergestellt, das die
Leistungsfahigkeit, Zuverlassigkeit und Konsistgarzantiert. Dieser hydraulische Prozess
ermoglicht es, in der Schleifmittelindustrie, egleich bleibende Beschaffenheit von Lot zu Lot
zu gewabhrleisten.

Anwendung in der Oberflachenbearbeitung

- Prazisionsoptik - Optisches Glas - Quarz - Geruman
- Piezoelektronik - Halbleitermaterialien - Gafharenide
- Prazisions- - Fir Pasten zum Schwabbeln - RaostfBtahl
halterungen
- Geharteter Stahl - Mineralien - Eisenmetall &
Buntmetall

Produktbeschreibung

Kristalline Struktur : Alpha (plattchenformige Kdamm)

Farbe . weiss

pH . 75-11

Harte : 1.800-2.200 nach Knoop
9 nach Mohs

Spez. Gewicht . 3.95

Schmelzpunkt . 2.020°C

L.OL. . <35

Chemische Analyse

Al203 ; 99,20 %

Sioz ; 0,03 %

NaO : 0,6 %

CaO : 0,05 %

FexOs ; 0,02 %
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Vorteile von Plakor in der Oberflachenbearbeitung

Durch die flache Kornform richtet sich das einzetwen parallel zwischen Werkzeug und
Werkstick aus, dadurch wird der Druck gleichmafigridie Arbeitsflache verteilt. Das fuhrt zu
einem groReren Abtrag sowie geringeren Beschadeguagn Werkstlck sowie einer langeren
Standzeit.

Der Formfaktor des Schleifmittels reduziert denBfauch um 50-30 % eines herkdbmmlichen
Schleifmittels auf 20-15 % einer Plakorsuspenssongass der Schleifmittelverbrauch um 50 %
reduziert wird.

Das Ergebnis ist ein stark reduzierter Kratzerhstavie eine wesentlich verbesserte
Oberflachenqualitat.

Lieferbare Typen und Kérnungen

Neben der normalen, unbehandelten AusfiihrungR#AKOR - Schleifmittel auch mit einem
~Suspension Treatment” versehen, erhéltlich. Dieaasle entwickelt, um ein Zusammenkleben,
zu verhindern.

Empfehlungen tber die spezifischen Einsatzgebieted Schleifmittel stellen wir Ihnen auf
Anfrage gerne zur Verfligung.

~Suspension Treatment” ist mit keinen Mehrkosterbuaden.

PLAKOR ist lieferbar in den Kérnungen

KorngrolRe 94 % Wert min. 50 % Wert 3 % Wert Max.
Plakor 2 0.21 1.77 - 2.25 6.23
Plakor 3 0.5 3.5-55 12
Plakor 6 1.5 58-7.8 14
Plakor 9 2.5 85-11 24

Plakor 12 4.0 125-155 26.5
Plakor 15 6.5 16.5-19 34.5
Plakor 20 7.5 22.5-255 53.5
Plakor 25 9.5 26.0 — 30.0 60.0
Plakor 30 10.5 30.5-38.5 63.5
Plakor 40 15.5 41.5-53.5 103

Anfragen Uber die entsprechenden Alternativkornangen PLAKOR zu den Kérnungen der
derzeit in lnrem Hause eingesetzten Schleifmittiélnmrmaler Kornform nehmen wir gern
entgegen.

Stand: 05/2016
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UBERSICHT GRANAT

Grundsatzliches

Beim Granat, einem der ,traditionellen* Schleifralthandelt es sich um ein nattrliches Mineral.
Durch die gegebene Kombination von Kornharte unttagsverhalten eignet sich Granat fir eine
Vielzahl von industriellen Anwendungen.

Qualitaten

- Barton Granat
Barton Granat ist nicht mehr Uber das gesamte Kérnungsspektrarhagjerware verflugbar. Bitte

sprechen Sie unser Verkaufspersonal hinsichtliciedezelheiten an. Nachfolgende Auflistung
gibt Innen eine Ubersicht tiber die verfligbaren Kidgen:

Barton Granat

Anmerkung: Wir fuhren nicht alle Kérnungen als Lagerware. Bitte sprechen Sie uns an.

Anwendungsbereiche

- Schleifmittel auf Unterlage

- Schleifkdrper und Schleifscheiben
- Schleifpasten

- Schleifmittel (als loses Korn)

Stand: 05/2016
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PRODUKTINFORMATION BARTON GRANAT

1. Allgemeines

BARTON GRANAT hat sich in vielen Jahren, aufgrund praktischeme&dung in den
verschiedenen Industriezweigen, als ein hochwerkgeschleifschmirgel erwiesen. Granat
ist ein homogenes Mineral, es enthalt also keimedlen Chemikalien. Alle Oxyde und
Dioxyde sind in der allgemeinen Formel;Rb, (Si0O,;) chemisch zusammengesetzt. Die
Eisen- und Aluminiumionen sind teilweise durch Kaa-, Magnesium- und Manganionen
ersetzbar.

2. Chemische Zusammensetzung

Siliziumdioxyd (SiQ) 41,34 %
Eisenoxyd (FeO) 9,72 %
Eisenoxyd (F,) 12,55 %
Aluminiumoxyd (ALO,) 20,36 %
Kalziumoxyd (CaO) 2,97 %
Magnesiumoxyd (MgO) 12,35 %
Manganoxyd (MnO) 0,71 %
100,00 %

3. Physikalische Eigenschaften

Kornhéarte nach Mohs: 8 bis 9

Kornform: brécklig bis hart, scharfkantig, unrégafig.
Farbe: rot bis rosa

Spezifisches Gewicht: 3,9 bis 4.

Pathologische Wirkung: ohne Gefahr, silikosefrei

4, Lieferbare Kdrnungen

Korngrolie 90 % Wert Min. 50 % Wert 10 % Wert Max.
220 W 59.3 76.3 122
320W 22.0 36.5 58.5

w4 8.00 17.0 30.0
W5 6.00 14.0 25.0
W6 4.00 11.0 20.5
w7 3.00 9.00 17.0
W8 2.6 7.0 14.0

5. Verpackung
50 Ib. Fibertrommel

Stand: 07/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
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UBERSICHT CERIUMOXYD - POLIERMITTEL

Grundsatzliches

Ceriumoxyd- Poliermittel stellen den heutigen Stded Technik bei der Glaspolitur dar.
CERIUMOXYD kommt in der Natur in verschiedenen Formen vohevawei Rohmaterialien
die groRte wirtschaftliche Bedeutung haben, und Bestnaesite und Monazite.

Im Produktionsprozess von Ceriumoxyd- Poliermit@inmt dem Brennprozess eine wesentliche
Bedeutung zu. Dieser wird in rotierenden Ofen dgegihrt und bestimmt maRgeblich die
Eigenschaften des Endproduktes. AnschlieRend vasd\Whterial klassifiziert und ggf. mit
Zuséatzen, wie z. B. Suspensionshilfsmitteln, vezgeh

Qualitaten

Die CERI- Produkte zeichnen sich durch konstantali@t und ein optimales
Preisleistungsverhaltnis aus. Unser Herstellerwetkeibt Qualitatssicherungssysteme, die nach
ISO 9001 zertifiziert sind. Im Vergleich zu andeRnmodukten haben Kunden festgestellt, dass die
Produkte der Reihe CERI folgende Vorteile bieten:

» schnelles Polieren

» hervorragend&uspensionseigenschaften

» kein Anhaften auf Glas oder an der Maschine
« Drillante Oberflachenpolitur

* lange Lebensdauer

» leichte Abwaschbarkeit

Stand: 07/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess#nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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Flachglas:

CERI 2645 Flach- und

CERI 2630 Spiegelglas

CERI 2640 Hohl- und

CERI 2660 Gebrauchsglas

Optik:

CERI 400 VO Vorpolitur Feinoptik

CERI 600 VO Vor- und Endpolitur, Feinoptik, Brillenoptik
CERI 900 Q Vor- und Endpolitur Feinoptik, Schwingquarze
CERI HPC-55 Prazisionsoptik

CERI HPC-900.7-0.8 Laseroptik
CERIHPC-901.1-1.3 Mikrooptik

CERI 2650W / 2663W Hochleistungsoptik
Opaline

CERI APC 10 Prazisionsoptik,

CERI APC 12 Laseroptik, Mikrooptik

CERI 3000G )

CERI 3000

CERI 3000F . Optik, Feinoptik, Prazisionsoptik
CERI 4000 G bzw. Hochleistungsoptik

CERI 4000

CERI4000F _/
HASTILITE Feinoptik, Prazisionsoptik

Prazisionsoptik:

Nano CERI 2.0 PB

Nano CERI 4.0 PB Hochleistungsoptik
Nano CERI 10.0 PB

Nano-AL CDA C-30

Stand: 07/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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Kristallbearbeitung

Cosisol PB-50

Cosisol PB-60 Laseroptik
Cosisol PB-75

SEPP PSA

Anwendungsbereiche

» Feinoptik, Prazisions- und Hochleistungsoptik
 Brillenglasproduktion

* Flachglasindustrie

* Herstellung von Polierscheiben

Stand: 07/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION CERI 2645

=

Produktbeschreibung

CERI 2645ist ein Produkt fur die Spiegelglasindustrie zueiriyen vor dem Belegen. In
einem leichten Polierprozess werden Schmutz, lretiamhaftende Partikel entfernt.
Dies garantiert, dass die spatere Beschichtungllafiem Glas haftet.

2. Technische Daten

TREO : 38% (x3%)

Schiittdichte : 1.0-1.8g/ém

@ Einzelkorngrolie : 21p(x04p) (Sedigraph)
pH . 5 (1)

3. Anwendungsempfehlung

* Reinigen des Spiegelglases vor dem Belegen :
empfohlene Suspensionsstarke . 20-30g/l. (Beakfimé)

Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingurjgerils empirisch zu ermitteln.

4. Vorteile von CERI 2645 sind:

» erhoht die Qualitat der Beschichtung
* |eichtes Entfernen vom Glas

» einfache Verwendbarkeit

« umweltfreundlich

» gleichmaRige Qualitat

5. Verpackung
e 25 kg Karton

Stand: 07/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION CERI 2630

1. Produktbeschreibung

CERI 2630ist das meist verwendete Ceriumoxyd fir die Kantend Facettenpolitur. Es
arbeitet mit allen Typen von Polierringen und anghhéheren Polierraten ohne die
Oberflachenqualitéat zu beeinflussen. Es hat eisgeaeichnete Suspensionseigenschaft, klebt
nicht an den Oberflachen, welches ein einfachesasibhen von Glas und eine einfachere
Reinigung der Poliermaschine

2. Technische Daten

TREO : min. 40 %

CeO2/ TREO: o min. 25 %

Schiittdichte : 1.0-1.8g/ém

@ Einzelkorngrolie:  21p(x04p) (Sedigraph)
pH . 5 (1)

3. Anwendungsempfehlung

» Kantenpolitur:

empfohlene Suspensionsstarke : 30-55¢/. @B&hiiné)
» Politur von geraden Facetten:
empfohlene Suspensionsstarke . 30-55¢/. (3ehfhie)

Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingurjgereils empirisch zu ermitteln.

4. Vorteile von CERI 2630 sind:

» schnelles Polieren

» glanzende Oberflachen

* hohe Standzeit

» |eichtes abwaschen vom Glas

* kein Anhaften in der Maschine

« kompatibel mit allen Pad- und Polierringtypen

5. Verpackung
e 25 Kkg Karton

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess#nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION CERI 2640

1. Produktbeschreibung

CERI 2640 deckt gleichermal3en gut ein breites Spektrum ametwdungen in der Flachgas-
und Spiegelindustrie ab, wobei der Schwerpunktkaihtherwertigen Anwendungen liegt.
CERI 2640 zeichnet sich besonders durch eine hohe Leistndgyute Schwebeeigenschaften
aus. Wie alle CERI- Produkte haftet es nicht ans@iad lasst sich leicht abwaschen.

CERI 2640 kann sowohl in Verbindung mit Natur- und synthdtisn Filzen als auch mit
Polyurethan eingesetzt werden.

2. Technische Daten

TREO > min. 50%

CeO2/ TREO: min. 30 %

Schiittdichte : 1.0-1.6g/ém

@ Einzelkorngrolie: 2.1p (0.4 p) (Sedigraph)
pH . 5 (1)

3. Anwendungsempfehlung

» Politur von geraden Facetten:
empfohlene Suspensionsstarke : 30-55¢/. (3ehfmie)

Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingurjgereils empirisch zu ermitteln.

4. Vorteile von CERI 2640 sind:

* hohere Poliergeschwindigkeit

» glanzende Oberflache

* hohe Standzeit

 leichtes abwaschen vom Glas

» kein Anhaften in der Maschine

» kompatibel mit allen Pad- und Polierringtypen

5. Verpackung
e 25 kg Karton

Stand: 05/2016

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess#nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION CERI 2660

1. Produktbeschreibung

CERI 2660ist die Spitzenqualitat unserer CERI- ProduktedigrFlachglas- und
Spiegelindustrie.

CERI 2660 hat sehr gute Abtragsraten. MIERI 2660wird eine aulR3erordentliche
Oberflachenqualitat erzielt, auch beim Polieren kmsen und Photomasken. Wie alle CERI-
Produkte haftet es nicht am Glas und lasst sichi@bwaschen.

CERI 2660 kann mit allen Natur- und synthetischen Filzenisawit Polyurethan eingesetzt
werden.

2. Technische Daten

TREO > min. 80 %

CeO2/ TREO: min. 50 %

Schiittdichte : 1.2-1.6g/ém

@ Einzelkorngrolie: 2.1p (0.4 p) (Sedigraph)
pH . 5 (1)

3. Anwendungsempfehlung

» Politur von geraden Facetten:
empfohlene Suspensionsstarke . 30-55¢/. (3ahfhie)

Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingurjgerils empirisch zu ermitteln.

4. Vorteile von CERI 2660 sind:

* hohe Standzeit

» |eichtes abwaschen vom Glas

* kein Anhaften in der Maschine

» kompatibel mit allen Pad- und Polierringtypen

5. Verpackung
* 25 kg Karton

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess#nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION AUSWAHLDIAGRAMM
POLIERMITTEL FUR DIE
BEARBEITUNG GERADER FACETTEN

70

30 1 (3)

FACETTENBREITE IN MM

(1)
10 1

0 1 156 2 25 3 35 4 45 5 53 6
GESCHWINDIGKEITEN IN M/MIN.

(1)  CERI 2630
(2)  CERI 2640
(3)  CERI 2660

Vorstehendes Diagramm gibt Ihnen einen Anhalt dleoptimale Auswahl unserer Produkte, bei
unterschiedlichen Randbedingungen von Facetteeluad Geschwindigkeit.

Beispielt Sie mochten 20 mm breite Facetten bearbeitenCHRI 2630kénnen Sie die
Bearbeitung bis ca. 3,5 m / Min. durchfihren.
Wollen Sie 4,5 m / Min. fahren, so empfehlen GiRI 2640.

Selbstverstandlich spielen weitere Gesichtspunkitedie verwendeten Diamantscheiben, Polierscheiben
und -filze, Glasstéarke, Druck usw. eine wichtigdl®dnsofern stellen die vorstehenden Angaberglédi
eine Orientierungshilfe fur die Auswahl des optiemaPoliermittels dar.

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
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PRODUKTINFORMATION CERI 400VO

1. Produktbeschreibung

CERI 400 VO ist ein auf Ceriumoxyd basierendes Poliermittslek§net sich gut fur die
Vorpolitur in der Mikro-, Plan- und Rundopti€ERI 400 VO kann sowohl in Pinsel- als
auch Umlaufschmierung eingesetzt werden. Es isggeefir die Pech- und Folienpolitur.

2. Technische Daten

Durchschnittliche Korngrol3e: 2,5 (Sedigraph)
pH: 75+1
Farbe: orange / beige

3. Empfohlene Suspensionsstarke

- Pinselschmierung: nach Bedarf
- Umlaufschmierung: 60-90g/l.

Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungerils empirisch zu ermitteln.

Das Material mit Wasser in der erforderlichen Karteation ansetzen und ca. 15 Min.
umpumpen. CERI 400 VO sollte dann sofort zum Emgatmmen. Es ist mit einem neuen
Suspensionssystem versehen, das erst ,aktiviertlememuss, um ein optimales
Schwebeverhalten des Produktes zu gewéhrleisten.

Wird CERI 400 VO neu angesetzt und bleibt tber Natthen, ohne dass mit der
Suspension gearbeitet wurde, so kann es vorkomaiass,das Poliermittel zunachst schwer
wieder aufzurlhren ist.

4. Suspensionstemperatur

Die Temperatur der Suspension sollte zwischen 30fC40°C liegen.

5.  Anwendungsbereich

Vorpolitur in der Fein- und Préazisionsoptik.

4.  Verpackung

e 25 kg Karton

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess&nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION CERI 600VO

1. Produktbeschreibung

CERI 600 VO ist ein auf Ceriumoxyd basierendes Poliermittsl eignet sich, je nach
Anforderung an die Oberflachengute, besondersigudié Vor- und Endpolitur in der
Mikro-, Plan- und RundoptikCERI 600 VO kann sowohl in Pinsel- als auch in
Umlaufschmierung eingesetzt werden. Als Polierrtitiger eignen sich Polyurethane und
andere synthetische Poliermitteltrager sowie Pudiein.

2. Technische Daten

Durchschnittliche Korngrol3e: 2,5 (Sedigraph)
pH-Wert: 75%1
Farbe: beige

3. Empfohlene Suspensionsstéarke

- Prazisionsoptik: 40-90g/ 1.
- Brillenoptik: 30-90g/l.

Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingurjgerils empirisch zu ermitteln.

Das Material mit Wasser in der erforderlichen Karteation ansetzen und ca. 15 Min.
umpumpen. CERI 600 VO sollte dann sofort zum Emkammen. Es ist mit einem neuen
Suspensionssystem versehen, das erst ,aktiviertlememuss, um ein optimales
Schwebeverhalten des Produktes zu gewéhrleisten.

Wird CERI 600 VO neu angesetzt und bleibt Gber NatFhen, ohne dass mit der
Suspension gearbeitet wurde, so kann es vorkomaass,das Poliermittel zunachst schwer
wieder aufzurtihren ist.

4. Suspensionstemperatur

Die Temperatur der Suspension sollte zwischen 30fC40°C liegen.

5.  Anwendungsbereich

Vor- und Endpolitur in der Fein- und PrazisionskpBrillenoptik, Rezeptglas- und
Massenfertigung.

6. Verpackung

e 25 kg Karton

Stand: 10/2009
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatiore 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess&nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION CERI 900Q

1. Produktbeschreibung

CERI 900 Qist ein hochwertiges auf Ceriumoxyd basierendegRuittel. Es eignet sich,
je nach Anforderung an die Oberflachengtite, bessrgld fur die Vor- und Endpolitur in
der Mikro-, Plan- und RundoptikCeri 900 Q kann sowohl in Pinsel- als auch in
Umlaufschmierung eingesetzt werden. Als Polierrtrtiger eignen sich Polyurethane und
andere synthetische Poliermitteltrager sowie Podiein.

2. Technische Daten

Durchschnittliche Korngrol3e: 251
pH: 7+15
Farbe: rotlich / beige

3. Empfohlene Suspensionsstarke

Préazisionsoptik: 50-100g/1

Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungemrils empirisch zu ermitteln.

4. Suspensionstemperatur

Die Temperatur der Suspension sollte zwischen 30fC40°C liegen.

5.  Anwendungsbereich

Vor- und Feinpolitur in der Fein- und Prazisionslopspeziell Quarzglas, LCD Glas

6. Verpackung

e 25 kg Kartons

Stand: 10/2009
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess&nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION CERI HPC-55

1. PRODUKTBESCHREIBUNG

CERI HPC-55 ist ein hochwertiges Ceriumoxydpoliermittel, entkatt fir Anwendungen,
bei denen eine sehr gute Oberflachenqualitat mérdiohen Polierrate erreicht werden soll.
Dieses Poliermittel wurde speziell fir den Einsaiz Synchrospeed-Poliermaschinen
konzipiert. Es zeichnet sich durch eine sehr hdhadzeit und eine hohe Sauberkeit aus.
Als Poliermitteltrager eignen sich Polierpech, Rofthane und andere synthetische
PolierscheiberDieses Poliermittel ist in zwei verschiedenen Kpdfdéen erhaltlich.

2. TECHNISCHE DATEN

TREO: min. 88%

CeQ min. 50%

Durchschnittliche Korngrof3e: s 0.7-08u / 11-13p
(Sedigraph) B 2.5u /  3.0u

pH: 6-8

3.  EMPFOHLENE SUSPENSIONSSTARKE

Préazisionsoptik: 50 - 100 g / |
Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingurjgerils empirisch zu ermitteln.

4. SUSPENSIONSTEMPERATUR

Die Temperatur der Suspension sollte optimalerwaigschen 20°C und 30°C liegen. Sie
kann aber auch bis zu 35°C betragen.

5. ANWENDUNGSBEREICH

Prazisionsoptik, Linsen, Prismen, Wissenschaftliohé Militarische Instrumente, LCD Glas

6. VERPACKUNG

25 kg Karton

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess&nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION CERI HPC-90

1. PRODUKTBESCHREIBUNG

CERI HPC-90 ist ein hochwertiges Ceriumoxydpoliermittel, entkatt fir Anwendungen,
bei denen eine sehr gute Oberflachenqualitat mérdiohen Polierrate erreicht werden soll.
Dieses Poliermittel ist fir den Einsatz auf Synspeed-Poliermaschinen sowie fur
Poliermaschinen mit Umlaufsystemen konzipiert. &shmet sich durch eine sehr hohe
Standzeit und eine hohe Sauberkeit aus. Als Pdligliréger eignen sich Polierpech,
Polyurethane und andere synthetische Polierschellbeses Poliermittel ist in zwei
verschiedenen Korngrdl3en erhéltlich.

2. TECHNISCHE DATEN

TREO: min. 90%

CeQ: min. 90%

Durchschnittliche Korngrol3e: s 0.7-08u/ 11-13p
(Sedigraph) By  2.5u [ 3.0u

pH: 6-8

16

14

12

p10.8

HOpaline

mHPC 90
(1113}

WHPC 90
(0708

06 -

0.4 7

0.2 -

SF57 BKT Quarz Glas

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
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3.  EMPFOHLENE SUSPENSIONSSTARKE

Préazisionsoptik: 50-100g/1

Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingunjgemrils empirisch zu ermitteln.

4. SUSPENSIONSTEMPERATUR

Die Temperatur der Suspension sollte optimalerwaischen 20°C und 30°C liegen. Sie
kann aber auch bis zu 35°C betragen

5. ANWENDUNGSBEREICH

Préazisionsoptik, Linsen, Prismen, Wissenschaftliohé Militarische Instrumente, LCD Glas

6. VERPACKUNG

25 kg Karton

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION OPALINE

1.

PRODUKTBESCHREIBUNG

OPALINE ist ein hochreines auf Ceriumoxyd basierendesRuiitel. Es wurde speziell
fur die Finishpolitur in der Mikro-, Plan-, und Radwptik von sowohl harten als auch
weichen Glasern, Glaskeramiken sowie bestimmtest#len entwickelt. OPALINE ist
sowohl fur die Umlaufschmierung als auch fiir diedeischmierung geeignet. Als
Poliermitteltrager eignen sich Polyurethanfolieilzé-und Polierpeche.

TECHNISCHE DATEN

Durchschnittliche KorngroRes@Wert: 0,5-1,Qu

pH-Wert der wassrigen Suspension: 7
Farbe: weild
TREO: > 99 %
CeQ/TREO: =99 %

EMPFOHLENE SUSPENSIONSSTARKE

Pinselschmierung: nach Bedarf
Umlaufschmierung: 50 - 100 g/ I.
Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingurjgerils empirisch zu ermitteln.

ANWENDUNGSBEREICH

Finishpolitur verschiedenster Glaser, Quarz undgkadeamik in der Prazisionsoptik.
Laseroptik
Mikrooptik

VERPACKUNG

20 kg Karton

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess&nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION CERI 2650W
CERI 2663W

1. PRODUKTBESCHREIBUNG

CERI 2650W undCERI 2663W sind Ceriumoxidpoliermittel und wurden speziell flie
Finnishpolitur von verschiedenen Flintglasern eokslt und sind sowohl fur die
Umlaufschmierung als auch fur die Pinselschmiegg®wjgnet. Als Poliermitteltrager eignen
sich Polierfolien, Filze und Polierpeche.

2. TECHNISCHE DATEN

CeQ 68,0 — 73,0 %
Gluhverlust (2h/1000°C) typ. <1,0%
Durchschnittliche Korngro3esgWert: 0,9-20p
Durchschnittliche Korng63e, d90-Wert: <50n
Siebrest bei 32 p: <0,01 %
pH-Wert der Suspension: 5-7

Farbe: weil3-beige
Dichte: ca. 6,6 g/cin
Spezifische Oberflache: ca. 5,6/n

3.  EMPFOHLENE SUSPENSIONSSTARKE

- Pinselschmierung: nach Bedarf
- Umlaufschmierung: 50-100g/1l.

Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungerils empirisch zu ermitteln.

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess&nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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4.  ANWENDUNGSBEREICH

» Optische Linsen (Brillenglas)

* Optische und préazisionsoptische Komponenten (LinBesmen)
e Kristallglas

e Spiegel

4. VERPACKUNG

l1kg Dose
25kg Karton

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION CERI APCI10

1. PRODUKTBESCHREIBUNG

CERI APC 10ist ein hochreines Ceriumoxidpoliermittel. Es waigpeziell fur die
Finnishpolitur von harten Glasern, Quarz und Glemkek entwickelt und ist sowohl fur die
Umlaufschmierung als auch fur die Pinselschmiegg®wjgnet. Als Poliermitteltrager eignen
sich Polierfolien, Filze und Polierpeche.

2. TECHNISCHE DATEN

Durchschnittliche Korngrof3esgWert: <10p
pH-Wert der wassrigen Suspension: 5-6
Farbe: weil3
GOSE: mind. 99%
CeQ/GOSE: mind. 99,9%
Siebrickstand bei 32um: <0,01%
Dichte: ca. 7 g/ctn

3.  EMPFOHLENE SUSPENSIONSSTARKE

- Pinselschmierung: nach Bedarf
- Umlaufschmierung: 50-100g/1l.

Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungemils empirisch zu ermitteln.

4.  ANWENDUNGSBEREICH

* Finnishpolitur von harten Glasern, Quarz und Glemkek in der Prazisionsoptik.
» Laseroptik
e Mikrooptik

4. VERPACKUNG

* 25 kg Karton

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess&nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION CERI APC12

1. PRODUKTBESCHREIBUNG

CERI APC 12 st ein hochreines Ceriumoxidpoliermittel. Es waigpeziell fur die
Finnishpolitur von besonders harten Glasern undtilien in der Prazisionsoptik entwickelt
und ist sowonhl fur die Umlaufschmierung als auahdié Pinselschmierung geeignet. Als
Poliermitteltrager eignen sich Polyurethanfoligmtietische Filze und Polierpeche.

2. TECHNISCHE DATEN

Durchschnittliche Korngrof3esgWert: <1l2u
pH-Wert der wassrigen Suspension: 5-6
Farbe: weil3
GOSE: mind. 99%
CeQ/GOSE: mind. 99,9%
Siebrickstand bei 32um: <0,01%
Dichte: ca. 7 g/ctn

3.  EMPFOHLENE SUSPENSIONSSTARKE

- Pinselschmierung: nach Bedarf
- Umlaufschmierung: 50-100g/1l.

Die optimalen Werte sind unter Betriebsbedingungemils empirisch zu ermitteln.

4.  ANWENDUNGSBEREICH

* Finnishpolitur von weichen Glasern in der Prazisaptik.
» Laseroptik
e Mikrooptik

4. VERPACKUNG

» 25 kg Karton

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess&nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION CERI 3000 G

1. Produktbeschreibung

CERI 3000 Gist ein in Form einer Suspension geliefertes Ipolittel, das speziell fur die
Anwendung in der Prazisionsoptik entwickelt wordagn

Die Besonderheit des CERI 3000 G gegenuber herkiinen Ceriumoxyd- Poliermitteln
liegt in der speziell kontrollierten Korngro3e ukdrngrof3enverteilung. Das Material wird
als ,Slurry” fertig vorgemischt geliefert, was eingpeziellen Ansatz in diesem Falle
eribrigt. Sehr gute Ergebnisse werden bei derdPaldn weichen Flintglasern erzielt.

2. Technische Daten

Anteil Ceroxyd: 60 - 65 %

Gesamtanteil Seltene Erden: 86-91 %
Durchschnittl. Einzelkorngrof3e: 12 (Sedigraph)
Max. Korngrdl3e (95% kleiner als:) 410

pH - Wert: 6-8

Spezifisches Gewicht: 1,8-2,0

Farbe: rehbraun

3. Empfohlene Suspensionsstarke

Die Konzentration ist werkseitig gebrauchsfertiggastellt. Die Suspension kann, soweit
erforderlich, weiter verdiinnt werden. Die optimal®erte sind unter Betriebsbedingungen
jeweils empirisch zu ermitteln.

4. Anwendungsbereich

Prazisionsoptik

5. Verpackung

e 5 Kkg Kannen
e 2 Kannen / Karton

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess&nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION CERI 3000

1. Produktbeschreibung

CERI 3000ist ein in Form einer Suspension geliefertes IPoiiel, das speziell fur die
Anwendung in der Prazisionsoptik entwickelt wordagn

Die Besonderheit des CERI 3000 gegeniiber herkdrhami€eriumoxyd- Poliermitteln liegt
in der speziell kontrollierten Korngré3e und Kordigenverteilung. Das Material wird als
»Slurry” fertig vorgemischt geliefert, was eineneggellen Ansatz in diesem Falle eribrigt.
Sehr gute Ergebnisse werden bei der Politur voclvesi Flintglasern erzielt.

2. Technische Daten

Anteil Ceroxyd: 60 - 65 %
Gesamtanteil Seltene Erden: 86-91%
Durchschnittl. Einzelkorngrol3e: 0 (Sedigraph)
Max. Korngrdl3e (95% kleiner als:) 210

pH - Wert: 8-10
Spezifisches Gewicht: 1,8-2,0

Farbe: rehbraun

3. Empfohlene Suspensionsstarke

Die Konzentration ist werkseitig gebrauchsfertiggastellt. Die Suspension kann, soweit
erforderlich, weiter verdiinnt werden. Die optimal®erte sind unter Betriebsbedingungen
jeweils empirisch zu ermitteln.

4. Anwendungsbereich

Prazisionsoptik

5. Verpackung

e 5kg Kannen
e 2 Kannen / Karton

Stand: 10/2009
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess#nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION CERI 3000 F

1. Produktbeschreibung

CERI 3000 Fist ein in Form einer Suspension geliefertes Poligel, das speziell fur die
Anwendung in der Prazisionsoptik entwickelt wordagn

Die Besonderheit des CERI 3000 F gegenuber herkiinen Ceriumoxyd- Poliermitteln
liegt in der speziell kontrollierten Korngro3e ukdrngrofRenverteilung. Das Material wird
als ,Slurry” fertig vorgemischt geliefert, was einspeziellen Ansatz in diesem Falle
eribrigt. Sehr gute Ergebnisse werden bei derdPaldn weichen Flintglasern erzielt.

2. Technische Daten

Anteil Ceroxyd: 60 - 65 %

Gesamtanteil Seltene Erden: 86-91%
Durchschnittl. Einzelkorngrof3e: 04 (Sedigraph)
Max. Korngrdl3e (95% kleiner als:) 12

pH - Wert: 8-10

Spezifisches Gewicht: 1,8-2,0

Farbe: rehbraun

3. Empfohlene Suspensionsstarke

Die Konzentration ist werkseitig gebrauchsfertiggastellt. Die Suspension kann, soweit
erforderlich, weiter verdiinnt werden. Die optimal®erte sind unter Betriebsbedingungen
jeweils empirisch zu ermitteln.

4. Anwendungebereich

Prazisionsoptik

5. Verpackung

e 5kg Kannen
e 2 Kannen / Karton

Stand: 10/2009
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess#nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION CERI 40006

1. Produktbeschreibung

Ist eine wasserbasierte PoliermittelsuspensiorCaubxid-Basis die speziell fur den Einsatz
in der Prazisionsoptik entwickelt worden ist.

CERI 4000 G erfullt dabei hochste Anspriche anQlerflachengulte insbesondere bei der
Bearbeitung verschiedener Glassorten.

Weitere Einsatzgebiete sind die Bearbeitung vonchideanels, LCD Substraten oder
Fotomasken-Blanks.

2. Technische Daten

Anteil Ceroxid: > 90%
Gesamtanteil Seltene Erden: > 90%
Typische Korngro3enverteilung: 01,1 —-1,3 4
Doo: < 3,0
Feststoffanteil pro Liter: 91049

Geeignet fir die Verwendung mit allen herkdmmlicRariermitteltragern
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3. Empfohlene Suspensionsstarke

30 — 200 g/ Liter (3 — 20 Baumé)

Stand: 05/2016

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatiome 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene
Produkt und stiitzen sich auf den heutigen Standran&enntnisse. Sie stellen keine ZusicherungBigenschaften im Sinne
der gesetzlichen Gewahrleistungsvorschriften dadefungen vorbehalten. 50
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PRODUKTINFORMATION CERI 4000

1. Produktbeschreibung

CERI 4000 st eine wasserbasierte PoliermittelsuspensiorCanbxid-Basis die speziell fur
den Einsatz in der Préazisionsoptik entwickelt woras.

CERI 4000 erfullt dabei hochste Anspriche an die Oberflagkies insbesondere bei der
Bearbeitung verschiedener Glassorten.

Weitere Einsatzgebiete sind die Bearbeitung vonchideanels, LCD Substraten oder
Fotomasken-Blanks.

2. Technische Daten

Anteil Ceroxid: > 90%
Gesamtanteil Seltene Erden: > 90%
Typische KorngréRenverteilung: 00,7 — 0,8 1
Doo: < 2,5
Feststoffanteil pro Liter: 910¢

Geeignet fur die Verwendung mit allen herkdmmlicRariermitteltragern
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3. Empfohlene Suspensionsstarke

30 — 200 g/ Liter (3 — 20 Baumé)

Stand: 05/2016

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatiome 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene
Produkt und stiitzen sich auf den heutigen Standran&enntnisse. Sie stellen keine ZusicherungBigenschaften im Sinne
der gesetzlichen Gewahrleistungsvorschriften dadefungen vorbehalten. 51
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PRODUKTINFORMATION CERI 4000F

1. Produktbeschreibung

Ist eine wasserbasierte PoliermittelsuspensiorCaubxid-Basis die speziell fur den Einsatz
in der Prazisionsoptik entwickelt worden ist.

CERI 4000 F erfullt dabei héchste Anspriiche an die Oberflagkigainsbesondere bei der
Bearbeitung verschiedener Glassorten.

Weitere Einsatzgebiete sind die Bearbeitung vonchideanels, LCD Substraten oder
Fotomasken-Blanks.

2. Technische Daten

Anteil Ceroxid: > 90%
Gesamtanteil Seltene Erden: > 90%
Typische KorngréRenverteilung: 00,4 —-0,5
Doo: < 1,7 H
Feststoffanteil pro Liter: 910¢

Geeignet fur die Verwendung mit allen herkdmmliclreriermitteltragern.
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3. Empfohlene Suspensionsstarke

30 — 200 g/ Liter (3 — 20 Baumé)

Stand: 05/2016

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatiome 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene
Produkt und stiitzen sich auf den heutigen Standran&enntnisse. Sie stellen keine ZusicherungBigenschaften im Sinne
der gesetzlichen Gewahrleistungsvorschriften dadefungen vorbehalten. 52
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PRODUKTINFORMATION HASTILITE

1. PRODUKTBESCHREIBUNG

Die HASTILITE Produktreihe wurde speziell fur die Prazisiondoptitwickelt. Jedes
einzelne der Poliermittel in unset¢ASTILITE Serie hat einzigartige Eigenschaften fur
eine Vielzahl von Anwendungsgebieten im optiscBereich.HASTILITE Poliermittel
werden als Poliersuspension fertig vorgemischefget und haben eine sorgfaltig
kontrollierte Kornverteilung. Aufgrund der Vielzalon HASTILITE Produkte kdnnen sie
zum Polieren jeder Art von Glas verwendet werden.

HASTILITE PO

Erfullt strengste Optik-Herstellungsspezifikatione

Durch einen sehr hohen Ceroxydanteil kbnnen héaohsspriiche an die Oberflachengtite,
insbesondere bei der Bearbeitung harter als aeather Glassorten erfillt werden. Das
Poliermittel produziert extrem geringe Streuunfjdar Oberflache. 90% der Partikel haben
eine Groél3e von unter einem Mikrometer.

HASTILITE POS
PO” Formel mit gesteigertem PH-Wert bis 9.0.

HASTILITE PO ULTRA
PO weiter verfeinert und Verunreinigungen entfedank speziell entwickelter Technik.
Dadurch kénnen hervorragendere Oberflachen geheseden.

HASTILITE RS

Eine hoch konzentrierte, Seltenerdoxid-basiersp&nsion, die

50% Feststoffe enthalt. Die Poliersuspension lsmwohl eine hohe Abtragsleistung, als
auch eine hervorragende Oberflache liefern.

HASTILITE 999

Wird mit dem hochsten Cer-Gehalt (Uber 99% Cerpiizerall dort verwendet, wo
groRte Reinheit erforderlich ist. Uber 95% dettiRal haben eine GroRe von unter einem
Mikrometer.

HASTILITE 919

Erweiterte chemische Zusammensetzung. Am beswgrg fir die Politur bei denen es
auf hdchste Oberflachenanforderungen ankommt @Egskom). Besonders empfohlen flr
die Bearbeitung von N-BK7 und Quarzglas.

Stand: 05/2016

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatioire 8ient ausschlie3lich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene
Produkt und stiitzen sich auf den heutigen Standran&enntnisse. Sie stellen keine ZusicherungBigenschaften im Sinne
der gesetzlichen Gewahrleistungsvorschriften dadefungen vorbehalten. 53
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HASTILITE ZD
Bietet besonders gute Oberflachenrauigkeit aubdiarim Vergleich
zu sonstigen Poliermitteln.

HASTILITE 2000
Bietet akute chemische Polierwirkung fuir den sienéMaterialabtrag und bei sehr hoher
Oberflachengute (Angstrom).

HASTILITE 250

Die spezielle Mischung aus Alphaaluminiumoxidlalin und seltenen Erden bietet eine
hohe Bestandigkeit und sorgen fur eine hohered3@ander Poliersuspension. Fur die Pad-
und Pechpolitur von Glas geeignet.

HASTILITE 300
Gleiche Zusammensetzung wie Hastilite 250 mitrelvideren Korngrof3e. Fur die Pad-
und Pechpolitur von Glas geeignet.

2. TECHNISCHE DATEN

Suspensionstyp PH-Wert durchschnittlich&orngré3e u
HASTILITE PO 6-7 0.500
HASTILITE POS 8.95 - 9.05 0.500
HASTILITE PO ULTRA 6-7 0.500
HASTILITE RS 8.25-8.75 0.500
HASTILITE 999 5-6 0.750
HASTILITE 919 6.3-6.7 1.000
HASTILITE ZD 5-6 0.925
HASTILITE 2000 6-6.9 0.310
HASTILITE 250 8-10 0.275
HASTILITE 300 8-10 0.315

3.  EMPFOHLENE SUSPENSIONSSTARKE

Die Konzentration ist werkseitig gebrasfelitig eingestellt. Die Suspension kann, soweit
erforderlich, weiter verdinnt werden. Dmimalen Werte sind unter Betriebsbedingungen
jeweils empirisch zu ermitteln.

4.  ANWENDUNG

Stand: 05/2016

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatioire 8ient ausschlie3lich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene
Produkt und stiitzen sich auf den heutigen Standran&enntnisse. Sie stellen keine ZusicherungBigenschaften im Sinne
der gesetzlichen Gewahrleistungsvorschriften dadefungen vorbehalten. 54
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Prazisionsoptik

5.  VERPACKUNG

1 Gallone
4 Gallonen / Karton

Stand: 05/2016

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatiome 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene
Produkt und stiitzen sich auf den heutigen Standran&enntnisse. Sie stellen keine ZusicherungBigenschaften im Sinne
der gesetzlichen Gewahrleistungsvorschriften dadefungen vorbehalten. 55
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PRODUKTINFORMATION CEROIUMOXYDPOLIERMITEL
NANO-CERI PB

1. Allgemeines

Nano CERI PB ist ein spezielles Finish-Poliermittel in suspemntir Form welches sich

durch ein hohes Mal} an Reinheit sowie eine auf@ersige Korngrof3e auszeichnet. Die
Verwendung auf optischen Glas sowie allen verwan&ebstraten ermoglicht Oberflachen
mit sehr geringer Oberflachenrauigkeit. EmpfohleAeawendungsgebiete sind unter
anderem: Photomasken, Lithographie, Halbleiteritrdtisnd Préazisionsoptik

Vorteile bei der Verwendung vasano CERI PB sind die gleichbleibende Qualitat durch
streng kontrollierte Kornverteilungskurven, keinkdBng von Agglomeraten, eine hohe
chemische Reinheit sowie reproduzierbare Abtragsrat

2. Empfohlene Konzentration

Die Konzentration ist werksseitig gebrauchsfertiggestellt und ist als 2%ige, 4%ige oder
10%ige Suspension erhaltlich. Die Suspension kemneit erforderlich, mit DI-Wasser
weiter verdinnt werden. Die optimalen Werte sinvdgiés unter Betriebsbedingungen
empirisch zu ermitteln.

3. Technische Daten S
Ceroxidgehalt: >99,8% = |3
Mittlere Korngrof3e: 137 nm (D50) E
pH-Wert: 8 ik
Suspension, Farbe: weil3 | |
0.0 { il r .

Particle si

Die angegebenen Werte stellen keine Spezifikateongbndern sind typische Ausfalldaten.
4.  Verpackung

1 Liter PE — Flasche
5 Liter PE — Kanister
25 Liter PE — Kanister

Stand: 05/2016

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatioire 8ient ausschlie3lich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene
Produkt und stiitzen sich auf den heutigen Standran&enntnisse. Sie stellen keine ZusicherungBigenschaften im Sinne
der gesetzlichen Gewahrleistungsvorschriften dadefungen vorbehalten. 56
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Messergebnisse bei der Verwendung von Nano CERILPBK?7 bei einer Polierzeit von
10 Minuten:

+2.04 +2.04

nm

-1.27
0.105

nm

PV 3.305 nm
Rms 0.366 nm
Ra 0.292 nm

Messergebnisse bei der Verwendung von Nano CERIWIPBuarzglas bei einer
Polierzeit von 10 Minuten:

+1.28

nm

-1.45
0.105

PV 2.731 nm
Rms 0.358 nm
Ra 0.286 nm

Stand: 05/2016

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatiome 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene
Produkt und stiitzen sich auf den heutigen Standran&enntnisse. Sie stellen keine ZusicherungBigenschaften im Sinne
der gesetzlichen Gewahrleistungsvorschriften dadefungen vorbehalten. 57
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PRODUKTINFORMATION Nano-AL CDA C-30

1. Produktbeschreibung

FUr den Einsatz als Hochleistungspoliermittel est Reinheitsgrad, die
KorngroRRenverteilung und die Struktur der Sekurad@tien von entscheidender Bedeutung.

Nano-AL CDA C-30 ist eine Poliersuspension auf Bagpha-Aluminiumoxid, mit einem

Aluminiumoxidgehalt >99,9 % und Korundpartikeln Bereich 10 — 150 nm. Die
Suspension kann beliebig verdiinnt werden.

2. Technische Daten

Beschaffenheit: weilde Suspension
Feststoffgehalt: 29 - 31%
Kristallphase: Alpha

Harte nach Mohs: 9

pH - Wert (in dest. Wasser): ~4-5
KristallitgroRe: 10 — 150 nm

KorngroRRenverteilung (Réntgenscheibenzentrifuge):

d50: ~ 60 Nnm
doo: ~120 nm

3. Typische Chemische Analyse

Aluminiumoxid 99,90 %
Natrium 0,050 %
Eisen 0,013 %
Silizium 0,010 %
Calcium 20 ppm

Magnesium 20 ppm
Kalium 30 ppm

Schwermetalle: 30 ppm

Stand: 05/2016

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatioire 8ient ausschlie3lich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene
Produkt und stiitzen sich auf den heutigen Standran&enntnisse. Sie stellen keine ZusicherungBigenschaften im Sinne
der gesetzlichen Gewahrleistungsvorschriften dadefungen vorbehalten. 58
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4. Anwendungsbereiche

Nano-AL CDA C-30 kann auch anstelle von Ceroxid ZRotieren von Glas und

Glaskeramik verwendet werden. Beim Polieren vondilen ist eine etwas langere
Polierzeit gegentber der Verwendung von Diamamtréeflich. Diese wird ausgeglichen
durch den sehr viel niedrigeren Preis der verwemdPbliersuspension.

In Stichworten nachfolgend einige Einsatzgebie¢edenen Nano-AL CDA C-30 verwendet

werden kann:

- Infrarot-Optik, Silizium, Germanium, Cadmiumsulfichd Zinksulfid
- Einkristall-Materialien

- Faseroptik

- Weiche Materialien, Aluminium, Blei, Kupfer

- Als Rohmaterial fr Hochleistungskeramiken

- Aufgrund der hohen Oberflache (BET) von ca. 25 rkélgn Nano-AL CDA C-30 auch fur

katalytische Zwecke verwendet werden.
- Nano-AL CDA C-30 ist auch ein wirkungsvoller, kriggter Zusatz bei industriellen
Schichten.

5. Verpackung

- 1 kg Gebinde
- 5 kg Gebinde (auf Anfrage)

Stand: 06/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewabhrleistungsvorschriften dar. Anderungen vortteha 59
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PRODUKTINFORMATION CosiSol PB-50

1. PRODUKT BESCHREIBUNG

CosiSol PB-50st eine kolloidale Silica-Poliersuspension, eckeit fir die Bearbeitung

von Kristallen, bei denen es auf hohe Oberflachesrgéinkommt. Dies geschieht durch die
guten physikalischen Eigenschaften der Basispastileeniedrige Zerreibbarkeit, hohe
Dichte und hohe Flachenausdehnung. Durch den Heéststoffgehalt ist dieses Produkt um
ein vielfaches verdinnbar. Mit dem standig wachsandarkt der Saphir Industrie bietet
dieses Poliermittel die nachste Generation derligs@amng von besonders schwierigen
Saphir-Materialien.

CosiSol PB-50wurde entwickelt, um schnellste Abtragsraten aufsiraten aus Saphir,
YAG-Kristallen, Siliziumkarbiden und sonstigen lertMaterialien zu gewahrleisten. Durch
die hohe Standzeit dieses Produktes bleiben dieagétaten und Polierergebnisse Uber viele
Polierzyklen gleichbleibend und bieten ein kontestes und kosteneffektives
Polierverfahren.

2. TECHNISCHE DATEN

Basismaterial: : kolloidale Siliziumkarbid-Poliespension
@ Einzelkorngrolie : 35 nm

Feststoffanteil : 50%

pH : 9-10

Viskositat : 20 m Pa’s

Dichte : 1,38

3. ANWENDUNGSEMPFEHLUNG

Wenn die Suspension in verdinnter Forma eingesetzien soll, sollte nur qualitativ
hochwertiges entionisiertes Wasser (>18 M-ohm) aéiwendet werden.

Die Suspension sollte vor der Verwendung 10-20 Minwaufgerihrt werden, damit sich die
Teilchen nicht absetzen.

Um die Bildung von Kratzern zu vermeiden, sollte féirtig gemischte Suspension
regelmafig gefiltert werden.

Die optimale Lagertemperatur betragt zwischen 103@ 25°C.
Empfohlene Poliermitteltréager sind Polyurethaneis@mynthetische Filze unserer C-Serie.

4. VERPACKUNG

* 5- Gallonen Eimer
PRODUKTINFORMATION CosiSol PB-60

Stand: 06/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess#nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewiahrleistungsvorschriften dar. Anderungen vorlteha 60
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1. PRODUKTBESCHREIBUNG

CosiSol PB-60st eine kolloidale Silica-Poliersuspension, eckeit fir die Bearbeitung

von Kristallen, bei denen es auf hohe Oberflachesrgéinkommt. Dies geschieht durch die
guten physikalischen Eigenschaften der Basispastileeniedrige Zerreibbarkeit, hohe
Dichte und hohe Flachenausdehnung. Durch den Heéststoffgehalt ist dieses Produkt um
ein vielfaches verdinnbar. Mit dem standig wachsandarkt der Saphir Industrie bietet
dieses Poliermittel die nachste Generation derligsamng von besonders schwierigen
Saphir-Materialien.

CosiSol PB-60wurde entwickelt, um hohe Oberflachengtten aufs8aten aus Silizium,
Kalziumfluorit, Bariumfluorit und sonstigen weiché&faterialien zu gewéhrleisten. Durch

die hohe Standzeit dieses Produktes bleiben digétaten und Polierergebnisse Uber viele
Polierzyklen gleichbleibend und bieten ein kontestes und kosteneffektives
Polierverfahren.

2. TECHNISCHE DATEN

Basismaterial: : kolloidale Siliziumkarbid-Poliespension
@ Einzelkorngrofl3e : 60 nm

Feststoffanteil : 50%

pH : 8-8.5

Dichte X 1,39

3. ANWENDUNGSEMPFEHLUNG

Wenn die Suspension in verdinnter Forma eingesaetzien soll, sollte nur qualitativ
hochwertiges entionisiertes Wasser (>18 M ohm) rdatiwendet werden.

Die Suspension sollte vor der Verwendung 10-20 Minwaufgerthrt werden, damit sich die
Teilchen nicht absetzen.

Um die Bildung von Kratzern zu vermeiden, sollte fiirtig gemischte Suspension
regelmalig gefiltert werden.

Die optimale Lagertemperatur betragt zwischen 103i@ 25°C.
Empfohlene Poliermitteltrager sind Polyurethaneis@mynthetische Filze unserer C-Serie.

4. VERPACKUNG

+ 5- Gallonen Eimer
PRODUKTINFORMATION CosiSol PB-75

Stand: 06/2016

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess#nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
Gewiahrleistungsvorschriften dar. Anderungen vorlteha 61
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1. PRODUKTBESCHREIBUNG

CosiSol PB-75st eine kolloidale Silica-Poliersuspension unetét in der Industrie fihrende
Abtragsraten und qualitativ hochste Oberflachentfitddei harten Substraten aus Saphir und
Siliziumkarbid. Dieses geschieht durch die guteyspdalischen Eigenschaften der
Basispartikel, wie niedrige Zerreibbarkeit, hohetide und hohe Flachenausdehnung.

Durch den hohen Feststoffgehalt ist dieses Praglmkeinen vielfaches verdinnbar. Mit dem
standig wachsenden Markt der Saphir Industrie bekéses Poliermittel die nachste
Generation der Bearbeitung von besonders schwiegghir-Materialien.

CosiSol PB-75wurde entwickelt, um schnellste Abtragsraten adfl&he-Saphir zu
generieren. Durch die hohe Standzeit dieses Preslitéiben die Abtragsraten und
Polierergebnisse Uber viele Polierzyklen gleichi@ad und bieten ein kontrolliertes und
kosteneffektives Polierverfahren.

2. TECHNISCHE DATEN

Basismaterial: : kolloidale Siliziumkarbid-Poliespension
@ Einzelkorngrol3e : 75 nm

Feststoffanteil : 45%

pH : 10.2

Dichte X 1,32

ABTRAGSRATEN

0,34 kg/ cm® - 4,9 w/hr
0,60 kg/ cm® - 6,7 pu/hr

Stand: 06/2016

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
Gewabhrleistungsvorschriften dar. Anderungen vortteha 62
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3. ANWENDUNGSEMPFEHLUNG

Wenn die Suspension in verdinnter Form eingesetedem soll, sollte nur qualitativ
hochwertiges entionisiertes Wasser (>18 M ohm)rdafiwendet werden.

Die Suspension sollte vor der Verwendung 10-20 Kinwaufgerthrt werden, damit sich
die Teilchen nicht absetzen.

Um die Bildung von Kratzern zu vermeiden, sollte féirtig gemischte Suspension
regelmafig gefiltert werden.

Die optimale Lagertemperatur betragt zwischen &i@€ 33°C.

Empfohlene Poliermitteltréager sind Polyurethaneis@mynthetische Filze unserer C-Serie.

4. VERPACKUNG

+ 1-Gallone Plastikkanne
* 5- Gallonen Eimer

Stand: 06/2016

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
Gewabhrleistungsvorschriften dar. Anderungen vortteha 63
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(71

PRODUKTINFORMATION

SEPP PSA

1. PRODUKTBESCHREIBUNG

SEPP PSAwurde als ein Prazisionsaluminiumoxyd spezielldig Saphir-Bearbeitung (C-
Achse) entwickelt. Die Vorteile gegenuber der Vamdeng herkdmmlicher Kieselsol-
Produkte liegen dabei in der Steigerung der Produogtaten in Verbindung mit sinkenden

Produktionskosten.

Dartber hinaus konnen bei Verwendung v&EPP PSA ohne Veranderung der
Rahmenbedingungen, dreimal hthere Abtragsrateitierrgerden.

2. TECHNISCHE DATEN

Kristalline Struktur Alpha
KorngréRRe 20:0.18
Ds0.0.25
Dog0:0.33
Feststoffanteil unter 15%
pH 12,5
Verdinnung 1:2
Lappprozess Polierprozess Polierprozess Polierprozess
600er Korn Nach 30 Min Nach 60 Min Nach 90 Min
Kieselsol Lt P AR gl oy !
RR s

1.97 um/ Stunde

SEPP PSA
RR

6.28 um/ Stunde

Stand: 06/2016

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und

stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewabhrleistungsvorschriften dar. Anderungen vortteha
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B Rssults
|- imags Raw ban OOORT A
[ Image Mean DCRT
[ Imags I Fange 12.1 Am
I~ Imags Surface Ares B0 g
= Image Projected Surface Sres 300 et
[ imags Surface Areas Difference 0,00 90 %
b= Image Fig 0243 nm
- Imags BS 168 Am
b= Imags Renae 2.1 nm
= R Maan 0008 i
[ Maan 0008 B
I I Range 000 B
= Surfece Area 000
b Projected Sulece Area {06
= Surleos Area Diffesrance it X,
- Ry (1008 A
= R 0008 AT
P Rmax 1008
[ Hawnidi 0008 B
b= Kurtosls 008 P
R .00
= Rz Count L]
= Peak Count iDee
I valley Coust .00
[ ax Peak Helght Rp) 000 A
[ Average Max Hedght (Rpm) 1008
[ Maximusn Digth (B (0608 A
b= Average Max Depih (Rvm] 008 P
= Line Dengity 00 Fpm
I~ Beox X Drisrmnaden G0 parra
= Box ¥ Crieranision 00ee parm

Stand: 06/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess&nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewabhrleistungsvorschriften dar. Anderungen vortteha 65
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UBERSICHT ALUMINIUMOXYD - POLIERMITTEL

Grundsatzliches

ALUMINIUMOXYD - Poliermittel werden in einer Vielzahl von Ausfiihrungen angebote

Wichtige Kriterien fur die Auswahl des passendeodikts fur die spezifische Anwendung sind
Reinheitsgrad und / oder Korngré3enverteilung.

Aluminiumoxyd-Poliermittel werden werkseitig teilvge bereits als fertig vorgemischte
Suspensionen zur Verfigung gestellt.

Qualitaten

» KunststoffpoliermitteHPA 2.1

» Plastikpoliermittel SeriélPA

* Flussiges Aluminiumoxid&KPM

* Prazisionsaluminiumoxy8EPP

» Prazisionsaluminiumoxy8EPP H-12
» Prazisionsaluminiumoxy8EPP HA-12
* HochprazisionsaluminiumoxydNDE

* Flussiges Aluminiumoxy&EPP L-10

Anwendungsbereiche

* Politur von Acrylglas

» Politur von Kunststoffbrillenglasern

* Politur von PKW Klarlacken

» Politur von Bootsoberflachen

» Politur von CD, DVD und Blu- ray Disks

* Politur von Chrom, Aluminium, rostfreiem Stahl
» Feinpolitur von Sonderoptik / Prazisionsoptik

Stand: 06/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess#nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewiahrleistungsvorschriften dar. Anderungen vorlteha 66
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PRODUKTINFORMATION KUNSTSTOFFPOLIERMITTEL

HPA 2.1

5.

Technische Daten

Aufmachung: weil3e Slurry
Durchschnittliche

Korngrol3e: 1,8-2,4p

° Baumeé: 20 °

pH: 2,8

Vorteile bei der Verwendung von HPA 2.1 sind:

- Ausgezeichnete Oberflachenqualitat fir AR Beschicht

- Schnellere Abtragsrate

- Leichte Reinigung

- Hohe Standzeit

- Die niedrige Viskositat unterstitzt die Politursieilen Kurven

Anwendungen

-CR -39
- Polycarbonat
- High Index Glaser

Anwendungsempfehlung

Vor Gebrauch gut schuitteln, nur die Hélfte des Bel&iin die Maschine fullen, dann den
Restinhalt nochmals gut schiitteln, damit keinedteie im Behalter zurtickbleiben.
Bevor eine neue Maschinenfullung erfolgt, sollte Baliersystem mit warmem Wasser
vollstandig gereinigt werden.

Es kann notwendig sein, den Slurryfluss zu vermnngem das Spritzen zu vermeiden.

Verpackung

e 1 US-Gallone - Plastikkanne
* 4 Kannen / Karton

Stand: 05/2014
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess#nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewiahrleistungsvorschriften dar. Anderungen vorlteha 67
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PRODUKTINFORMATION PLASTIKPOLIERMITTEL
SERIE HPA

Produktbeschreibung

Plastikpoliermittel der Serie HPA decken das Anwendungsspektrum bei der PoliturGlésern
aus CR-39, Polycarbonat, Acryl und Plastik ab. &sdelt sich um fertig vorgemischte
Aluminiumoxyd-Suspensionen.

Technische Daten

HPA 50
Farbe: weil3
Durchschnittliche
Korngrole: 1,2
° Baumé: 23,5
pH: 3,1+0,3
Anwendungen
HPA 50: - entwickelt zum Polieren vielerlei verschiedeKunststofftypen

mit Hand- oder Umlaufschmierung
- CD, DVD und Blu-ray Disks
- Kunststoffe, allgemein
- Brillenglas Blanks
- bestimmte Kristalle

HPA 50 Zeichnet sich durch eine hohe Abtragsrate sowie leohe Oberflachengiite aus. Es
besitzt eine aul3erordentlich hohe Standzeit, ighievieder in Suspension zu bringen und
schaumt nicht. Bearbeitete Komponenten und Masdhassen sich einfach reinigen. Um optimale
Ergebnisse zu erzielen, sollte das Material gel@intjesetzt werden.

Ein weiterer Vorteil ist sein breites Anwendungdgpan.

Verpackung
« 1 US-Gallone - Plastikkanne

« 4 Kannen / Karton

Stand: 05/2014
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess#nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewiahrleistungsvorschriften dar. Anderungen vorlteha 68
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PRODUKTINFORMATION flissiges Aluminiumoxid
Typ KPM

Technische Daten:

Aufmachung: weil3e Slurry

durchschnittliche KPM-1 KPM-2 KPM-6
KorngrolR3e: 1,3u 2,4 1 6,0 1
Feststoffanteil: 20 % (50-80% Alpha Aluminium)

pH: 25-35

Vorteile bei der Verwendung von KPM sind:

- Ausgezeichnete Oberflachenqualitat
- Lotion Effekt fur die Hande

- Schaumverhitungszusatz

- Hohe Abtragsraten

- Flussigkeit friert nicht

- Hohe Standzeit

Anwendungen:

Entwickelt zum Polieren von verschiedenen Kunstsoén mit Hand- oder Kreislaufschmierung
- Aluminium, Stahl

- Kunststoffe, allgemein

- Acryl

Anwendungsempfehlung:

Vor Gebrauch gut schutteln, nur die Hélfte des Belgiin die Maschine flllen, dann den
Restinhalt nochmals gut schiitteln, damit keinedtefe im Behalter zurtickbleiben.
Bevor eine neue Maschinenfullung erfolgt, sollte Baliersystem mit warmem Wasser
vollstandig gereinigt werden.

Verpackung:

* 500 mL Plastikflasche
+ 1 Liter Plastikflasche
* 5 Liter Plastikkanister

Stand: 10/2009
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess&nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewiahrleistungsvorschriften dar. Anderungen vorlteha 69
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PRODUKTINFORMATION SEPP - POLIERMITTEL

Produktbeschreibung

Bei unseren Prazisions-Aluminiumoxyden der Reih®BBEandelt es sich um Produkte von sehr
hoher Reinheit (Minimum 99,98 % Aluminiumoxydanyeil

Durch Anderung der Parameter wahrend des Kalzingamprozesses ergibt sich eine gut abgestufte
Produktgruppe von Alpha- und Gamma-Produkten. Wtkslkear Vorteil unserer Prazisions-
Aluminiumoxyde der Reihe SEPP gegeniber herkdmmatidhrodukten ist die Tatsache, dass es
sich bei diesem Material um so genannte agglomeratiProdukte handelt.

Nach dem Kalzinierungsprozess vorhandene Agglomevatden durch ein spezielles Verfahren
aufgebrochen, so dass sich die Prazisions-Alumioxkyae der Reihe SEPP durch dulRerste
Feinheit und eine sorgfaltig kontrollierte enge KgntRenverteilung auszeichnen.

Technische Daten

TYPE SEPP 1.0 SEPP 0.3 SEPP 0.05
Kristallsystem: hexagonal hexagonal kubisch
Kristallphase: Alpha Alpha Gamma
Harte nach Mohs: 9 9 8

pH - Wert (in dest. Wasser): 7-8 7-8 7-8
KorngroRRenverteilung (Sedigraph):

d20 (u): 0,35 0,2 0,1

d50 (u): 0,6 0,4 0,3

doo (u): 1,4 1 0,8

Typische chemische Analyse

SEPP- Poliermittel sind in 3 verschiedenen Reishyegiden verfigbar, wobei unsere Standardtype
das 99,98 % Aluminiumoxyd ist. Bei diesem sind \feainigungen gemal’ folgender Tabelle
gegeben:

ELEMENT: ANTEIL in ppm: ELEMENT: ANTEIL in ppm:
Fe 2 K 22

Na 13 Ca 3

Si 13 Mg, Ti, Cr, Mn: <1 (jedgs
Ni, Cu, Zn: <1 (jedes)

Sollten Sie unseBEPPin hoheren Reinheitsstufen wiinschen, bitten winluma Anfrage.

Stand: 10/2009
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess&nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewiahrleistungsvorschriften dar. Anderungen vorlteha 70
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Anwendungsbereiche

Unsere Prazisions-Aluminiumoxyde der Reihe SEPRegigich aul3erordentlich gut fur Polituren,
bei denen es auf hdchste Qualitaten ankommt.

Die einzelnen Partikel, ein hochster Grad an Deaggtation sowie die spezielle und aul3erst
genau kontrollierte Harte des Materials fihren abezu absoluter Kratzerfreiheit der Oberflache.

In Stichworten nachfolgend einige Einsatzgebietedenen unsere Prazisions-Aluminiumoxyde
der Reihe SEPP verwendet werden:

- Infrarot-Optik, Silizium, Germanium, Cadmiumsulfid
- Einkristall-Materialien

- Faseroptik

- Weiche Materialien, Aluminium, Blei, Kupfer

- Legierungen aus Hartmetallen

- Gusseisen

- Alloys

- Ferrit

- Prazisionskugellager

Lieferbare Feinheitsqgrade

SEPP 1.0
SEPP 0.3
SEPP 0.05

Verpackung

1 kg Gebinde
5 kg Gebinde
20 kg Gebinde

Stand: 10/2009
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION SEPP H-12

Produktbeschreibung

SEPP H-12ist ein hochreines, nano- strukturierteAluminiumoxid, das in Wasser sehr gut
dispergierbar ist, ohne zu schaumen.

Die spezielle Struktur der Sekundéarteilchen im SEHPE2 ermdglicht hohe Abtragsraten und fuhrt
am Ende des Poliervorgangs zu sehr hohen Oberfi§dhen. Auf einen zusatzlichen Finish-
Schritt kann damit meist verzichtet werden.

Technische Daten

Beschaffenheit: weilRes Pulver
Kristallphase: Alpha
KristallitgroRe (Priméarpartikel): ~10-120 nm
pH - Wert (in dest. Wasser): ~4-5
KorngroRenverteilung:

d50: ~0,2-0,4 um
d9o: <5um

Gemessen mit Réntgenscheibenzentrifuge Brookhalr{DE (Sedimentation)

Typische Chemische Analyse

Aluminiumoxid > 99,90 %
Natrium < 0,050 %
Eisen <0,013 %
Silizium <0,010 %

Anwendungsbereiche

Unsere Prazisions-Aluminiumoxyde der Reihe SEPRegigich aul3erordentlich gut fur Polituren,
bei denen es auf hochste Qualitaten ankommt. Aothrorer Kristallstruktur und ihrer Harte
eignen sie sich besonders fir die Politur hartetekfglien. Sehr gute Ergebnisse konnten hier z.B.
bei der Politur fir Materialien wie z.B. EdelstaBbnstige Metalle, Kunststoffe, Glas,
Glaskeramik, Keramik, Lack, Silizium und Einkridéamit SEPP H-12 erzielt werden.

Verpackung

1 kg Gebinde
5 kg Gebinde
20 kg Gebinde

Stand: 05/2014
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PRODUKTINFORMATION SEPP HA-12

Produktbeschreibung

SEPP HA-12ist eina-Aluminiumoxid, das in Wasser sehr gut dispergiersa

Die spezielle Struktur der SekundéarteilchenrSEPP HA-12ermdglicht hohe Abtragsraten und
fuhrt am Ende des Poliervorgangs zu sehr hohenflatleengiten. Zuséatzlich kann dieses
Produkt mit der Aluminumoxydsuspension SEPP L-10/enhéltnis 1:1 gemischt werden. Vortell
hierbei ist, dass sowohl die Abtragsleistung athalie Oberflachengiten am Ende des
Poliervorgangs erheblich gesteigert werden.

Technische Daten

Beschaffenheit: weild/graues Pulver
Kristallphase: Alpha
KristallitgroRe (Primarparpartikel): ~ 100 nm

pH-Wert (in Wasser) ~4-5
KorngroR3enverteilung:

d50: ~0,4um

d9o: <5um

Typische Chemische Analyse

Aluminiumoxid > 99,90 %
Natrium <0,01 %
Eisen <0,01 %
Silizium <0,01 %

Anwendungsbereiche

Unsere Prazisions-Aluminiumoxyde der Reihe SEPRegigich aul3erordentlich gut fur Polituren,
bei denen es auf hochste Qualitaten ankommt. Anégitorer Kristallstruktur und ihrer Harte
eignen sie sich besonders fiir die Politur hartetekfiglien. Sehr gute Ergebnisse konnten hier bei
der Politur fur Materialien wie z.B. Sonstige Mé&aKunststoffe, Glas, Glaskeramik, Keramik,
Lack, Silizium, Germanium und Einkristalle mit SEAR-12 erzielt werden.

Verpackung

1 kg Gebinde
5 kg Gebinde
20 kg Gebinde

Stand: 05/2014
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PRODUKTINFORMATION LINDE - POLIERMITTEL

PRODUKTBESCHREIBUNG

Bei denLINDE - Poliermitteln handelt es sich um Aluminiumoxyd# hichster Reinheit, wobeli
der AbO3z-Gehalt bei 99,98 % liegt. Mittels spezieller Fgutigsmethoden und aufwendiger
Qualitatskontrollen erzielt man hochwertige Pro@uklie sich u. a. durch eine extrem
gleichmaRige Kornform und Kornverteilung auszeichne

Es sind drei verschiedene Typen verfugbar, diebtprechender Abstufung zum Vor- und / oder
Fertigpolieren eingesetzt werden kdnnen.

TECHNISCHE DATEN

TYP A B C
Kristallform: hexagonal kubisch hexagonal
Kristallphase: Alpha Gamma Alpha
Héarte nach Mohs: 9 8 9

Mittlere Korngrof3e: 0,8 0,05u 1,0u
pH-Wert in dest. Wasser: 6-9 6-8 6-9

TYPISCHE CHEMISCHE ANALYSE

AlO3 Min. 99,98%

K Max. 60 ppm
Na Max. 50 ppm
Si Max. 50 ppm
Fe Max. 15 ppm
Ca Max. 10 ppm
Cu Max. 10 ppm
Mg Max. 10 ppm
Mn Max. 10 ppm

Stand: 05/2014
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ANWENDUNGSBEREICH

Die LINDE - Poliermittel werden immer dann eingesetzt, wigmrdie fertigen Teile hochste
Qualitaten erforderlich sind. Beziiglich der zu lbegtenden Materialien kann ein breites Spektrum
abgedeckt werden, wie z.B.:

* Metall

* Optische Komponenten
o Keramik

* Ferrit

» Kunststoff

e Aluminium

Besonders erfolgreich werden LINDE - Poliermiti@l ien gesamten Bereich der
Halbleitermaterialien verwendet, und zwar z.B.:

* Memory Discs

» Optische Kristalle
* Germanium

* Silizium

ANSATZ /| KONZENTRATION

LINDE - Poliermittel kbnnen sowohl mit normalem Wasdsraaich mit destilliertem Wasser
eingesetzt werden. Auch die Verwendung von modekappolen ist moglich.

Fur die jeweiligen Randbedingungen muss die opgriKainzentration durch Versuche ermittelt
werden, und zwar sowohl bei Suspensionen als agidhdsten.

POLIERSCHEIBEN

Fur die LINDE - Poliermittel kann eine Reihe vortenschiedlichen Polierscheiben eingesetzt
werden, z.B.:

* SYNTEX 65/NE sowie Syntex 65/BD
* POLYURETHAN
* POLIERPECH

Stand: 05/2014
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PRODUKTINFORMATION SEPP L-10

Produktbeschreibung

SEPP L-10ist eine fertige Suspension eines Aluminiumoxiddky vom Typ Bohmit.

Die spezielle Struktur der SekundéarteilchenSEPP L-1Q kombiniert mit einer geringen Grol3e
der Primarpartikel, ermdglicht hohe Abtragsrated firhrt am Ende des Poliervorgangs zu sehr
hohen Oberflachenguten. Auf einen zusatzlicherskhuSchritt kann damit meist verzichtet
werden. Zusatzlich kann dieses Produkt im Verhglini mit dem Aluminiumoxyd SEPP HA-12
gemischt werden. Vorteil hierbei ist, dass sowadlAbtragsleistung als auch die Oberflachengtite
am Ende des Poliervorgangs erheblich gesteigedemer

Technische Daten

Beschaffenheit: weilde, wassrige Suspension
Kristallphase: Aluminiumoxid-Hydrat (Bohmit)
Dichte: 1,07g/crix 0,02g/cni

pH - Wert (in dest. Wasser): ~4

Feststoffgehalt: ~ 20%

KristallitgroRe: 10 - 120 nm

KorngroRRenverteilung (Réntgenscheibenzentrifuge):
Dispergiert in Wasser (20 Sek. Ultraschall)

d50: <0,02-1p
Typische Chemische Analyse

Aluminiumoxid > 99,90 %

Natrium < 0,050 %
Eisen < 0,013 %
Silizium < 0,010 %

Stand 07/2016
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Anwendungsbereiche

Unsere Prazisions-Aluminiumoxyde der Reihe SEPRegigich aul3erordentlich gut fur
Polituren, bei denen es auf héchste Qualitatenranko

In Stichworten nachfolgend einige Einsatzgebie¢e denen unsere Prazisions-Aluminiumoxyde
der Reihe SEPP verwendet werden:

- Infrarot-Optik, Silizium, Germanium, Cadmiumsulfichd Zinksulfid
- Einkristall-Materialien

- Faseroptik

- Keramik, Glaskeramik

- Glas

- Kunststoffe

- Metall

Verpackung

1 kg Gebinde
5 kg Gebinde

Stand 07/2016
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UBERSICHT SCHLEIF- UND POLIERMITTELTRAGER

Wir fihren ein sehr umfangreiches Programm an Tragterialien, die wir am Firmensitz in
Henstedt-Ulzburg in eigener Produktion konfektioare

Ausgehend von den verschiedensten Rohmaterialienekdwir Ihnen auf lhre Anwendung
abgestellte Produkte fertigen. Im Rahmen unsemigeiegsmaoglichkeiten liefern wir Stanz-
zuschnitte und bieten die Mdglichkeit, Materialsibstklebend auszuristen.

Die folgenden Produktreihen werden im Einzelneren&leschrieben.
* Naturfilz

e Synthetischer Filz:
* Typen SF-5/ B-Grade
* Typen SF-5/ C-Grade
* Typen SF-5/ D-Grade

* Polyurethane, Reihe LP
* Polyurethane, Reihe Polycon

¢ Chemotextiles:
¢ Syntex 65/ NE
e Syntex 65/BD

¢ Velveteens:
* grin
* braun

* Polierpeche

Stand 07/2016
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PRODUKTINFORMATION NATURFILZE

Grundsatzliches

Walkfilze sind gem. DIN 61205 ,Flachen und Kérperiyge aus filzfahigen Fasern, denen
andere Fasern beigemischt sein kdnnen”. Sie besteleFaservliesen, die durch Einwirkung
von Feuchtigkeit, Warme, Druck und Bewegung veidésind. ,Walkfilz” enthalt in der
Hauptsache Wolle.

Lieferbare Harten

Die Eingruppierung des Filzes in eine bestimmtaétiuppe erfolgt nach DIN 61200:

Filzharten:
Folgende Festigkeiten sind lieferbar:

e Spez. Gew. 0,52
* Spez. Gew. 0,56
* Spez. Gew. 0,60
* Spez. Gew. 0,65
* Spez. Gew. 0,68

Lieferbare Starken

3 mm -15mm

Verpackung

Tafelware der Abmessung von ca. 1200 mm x 600 mm
(Abweichungen mdglich)

Berechnung erfolgt nach Gewicht, welches sich wigtferrechnet:
mz - Gewicht in kg = spezifisches Gewicht x Dickanm.

Stand 07/2016
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PRODUKTINFORMATION POLIERBELAG TYPE SF-5

Produktbeschreibung

Die steigende Automation im Polierprozess sowiengtere Qualitatskontrollen haben das
Bedurfnis nach leistungsfahigeren PolierbelagenWed<zeugen wachsen lassen. Die
Poliermaterialien der Type SF-5 erflllen die gegieen Anforderungen.

Die Produkte der Reihe SF-5 bestehen aus einethamgetrankten synthetischen Fasermatrix.
Der Aufbau des Materials ist so gestaltet, dass gawisse Porenstruktur erzielt wird, die gewéhr-
leistet, dass Schmiermittel, Schleifdle und Schiend Poliermittel aufgenommen werden. Der
Einsatz von SF-5 erhoht Ihre Produktivitat: Das &ial besitzt eine ausgezeichnete Standzeit, die
im Allgemeinen Uber der von vergleichbaren Produlaef Naturbasis liegt.

Verfuigbare Materialien

Naturfilzprodukte unterliegen verhaltnismaiig gno&ehwankungen. Die ,synthetischen Filze”
Type SF-5 weisen eine vergleichsweise engere Kiassung auf, was die lieferbaren Dichten
und Harten betrifft.

Dichte und Harte werden bestimmt durch die Staekevdrwendeten Faser und den Grad der
Impragnierung. Faserstarke und Grad der Impragmiebeeinflussen wesentlich das Polier-
ergebnis.

SF-5 ist verfuigbar in zwei verschiedenen FaserstérR-Grade = feinere Faser, D-Grade =
grobere Faser. In Kombination mit unterschiedlickeaden an Impragnierung ergibt sich eine
Produktreihe, womit die unterschiedlichsten Anwergkn abgedeckt werden kénnen.

Die folgenden Ausfuhrungen sind lieferbar:

SF-5/ B-Grade B-25 B-45 B-60 B-75
sehr weich weich mittel hart

SF-5/ C-Grade C-35 C-45 C-60 C-90
sehr weich weich mittel sehr hart

SF-5/ D-Grade D-25 D-45 D-60 D-75 D-90
Sehr weich  weich mittel hart sehr hart

Stand: 07/2016
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Abmessunqg und Starken

SF-5 ist lieferbar in Form von Scheiben, Ringergréenten und auch Werkzeugen auf Schatft.

a) Scheiben

Standarddurchmesser: 4” - 34™:
4" 6”, 8", 10", 12”7, 14", 16", 18", 20", 24", 26" 28", 30", 32", 34"

Materialstarke: 5,5 mm

SF-5/B-25 SF-5/B-45 SF-5/B-60
SF-5/B-75 SF-5/D-45 SF-5/D-60
SF-5/D-75 SF-5/D-90

Stand: 07/2016
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Synthetische Filze — Fortsetzung:

Materialstarke: 1,27 mm

SF-5/C-35 SF-5/C-45 SF-5/C-45
Pragung 2 mm

SF-5/C-45 SF-5/C-60 SF-5/C-90
Pragung 10 mm

b) Polierringe

AufRendurchmesser: bis 810 mm
Innendurchmesser: max.: 105 mm
min.: +

Materialstarke: bis 35 mm

Stand: 07/2016
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C) Werkzeuge auf Schaft

Durchmesser Arbeitsbreite Schaft Dichten

3\

Yo X Ya” X 1/8’

Ya” X 318" X 1/8” - B60

318’ X 3/8" X 1/8’ - B75

3/8 X " X 18"

" X " X 1/8” A

%" X Yo" X 1/8’ - B25

" X 1’ X 1/8” - B45

Yo’ X $7% X 1/8’ - B60

Yo’ X 1” X 1/8” - B75

1" X 1" X Ya

1%5" X 1’ X Yo' )

Minimumabnahme: 10 Stick / Abmessung u. Dichte

d) Segmente

Auf Anfrage, gemal3 Zeichnung
Materialstarke: bis 35 mm

Stand: 07/2016
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PRODUKTINFORMATION POLYURETHAN

Produktbeschreibung

POLYURETHAN eignet sich hervorragend zur Politur von Brilleiggrn, Prazisionsoptiken,
Spiegeln, Flachglas sowie auch fur Keramikober##cibieses Material zeichnet sich durch seine
Mikrozellenstruktur aus. Es besteht aus MillionemWoren in Polyurethanschaum verschiedener
Starken.

Einige der nachfolgend genannten Typen sind zwaaitisemit Zirkon- oder Ceriumoxyd getrankt,
man kann aber trotzdem beim Polieren nicht auf Zifen- oder Ceriumoxydsuspension
verzichten. Zum Feinschleifen kann man Siliziumka;Kunst- und Naturkorund-, Natur- oder
Barton Granat-, sowie auch MICROGRIT- Suspensiawenden. Diese sollten aber nur
zusammen mit einem ungetrankten Polyurethan eitejeserden.

Verfugbare Materialien

* Type Fuller Dichte / f£ Harte nach Durometer (D)
« 13 Ceriumoxyd 19 - 22 Ib. 22
e 26 Zirkonoxyd 30 -421b. 36
« 35 Zirkonoxyd 34 -42 1b. 37
e 46 Zirkonoxyd 20 - 30 Ib. 25
e 57 ungefullt 30 - 40 Ib. 32
66 Ceriumoxyd 22 - 32 1b. 26
o 77 Ceriumoxyd 22 - 32 Ib. 27
- 87 ungefullt 46 - 53 Ib. 49
- 88 Ceriumoxyd 65 - 75 Ib. 70
Anwendung

Das POLYURETHAN verkirzt die Polierzeit erhebliciy es eine sehr gute Standfestigkeit bei
hohen Temperaturen hat und somit hohe Umdrehunigsebbim Polieren erlaubt. Es hat eine
Dauerhaftigkeit, die mehr als das 10-fache dessRwmdchs betragt und kann teilweise ohne
Auswechslung mehr als 2 Monate gebraucht werdennwe einmal fest aufgekittet ist. Ferner ist
es gegen aul3ere Einflisse wie Temperaturen, Fgkehltunempfindlich, was gegeniber
Polierpech, z.B. ein gro3er Vorteil ist. Eine Erglring des Polyurethans tritt im Wasser oder
auch bei einer Temperatur von ca. 121°C auf. Zufeddigen der Polyurethanplatten empfehlen
wir Thnen unseren , TIZON Polishing Pad AdhesiveleBer. Die Anwendung ist sehr einfach: Es
werden die Unterseite des Polyurethans und dieedBeite des Werkzeugtragers mit dem Kleber
eingestrichen, und nach ca. 5 Minuten kann dasl@bén des Polyurethans erfolgen.

Stand: 10/2009
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Soll eine intensive Krimmung beklebt werden, sofeghfi es sich, vorher den Werkzeugtrager
leicht zu erwé&rmen und d&OLYURETHAN entsprechend der Krimmung leicht einzu-
schneiden, damit sich das Material besser anschmieg

Mit Gblichen Maschinen bei 300 UpM wird ein Dructirvca. 13-14 kp / chilr jede Linse an-
gegeben. Erhéht man nun die Geschwindigkeit auflf@@ und behalt den Druck, 13-14 kgfcm
bei, gewinnt man lediglich ca. 5 % der Polier2éiird die Geschwindigkeit aber auf 850 UpM
und der Druck auf 25 kp / ¢rarhoht, so setzt sich die Polierzeit um ca. 50e%aln Um mit
Polyurethan optimale Ergebnisse zu erzielen, wingfehlen, bei gréRerer Geschwindigkeit auch
den Druck zu erh6hen.

Abmessungen und Starken

Polyurethan ist lieferbar als StandardabschnitiGéfie 580 mm x 1400 mm, sowie als Scheiben.
Die Standarddurchmesser sind: 47, 6”, 87, 10", 1247, 16", 18", 20" und 24".

Polyurethan ist auch in selbstklebender Ausflihtigigrbar (PS).

Die serienmalf3igen Starken sind:

Plain und PS 0,51 mm 0,81 mm 1,02 mm 1,27 mm 1,52 mm 2,03 &h68# mm 3 mm 3,18 mm

Nur Plain: 3,81 mm 3,96 mm 4,06 mm 4,75 mm 6,35 mB3&m 12,7 mm 25,4 mm
(nicht alle Typen sind in 25,4 mm lieferbar).

Verpackung
Die Minimum - Abnahmemenge ist abhangig von derdviatstarke. Es gilt:

a) Starken: 0.51 mm, 1.27 mm, 2.03 mm, 3.18 mm,36.mm und 12.7 mm
Abschnitte von 580 x 1400 mm 1 Stuck

Scheiben 4” 65 Scheiben

Scheiben 6” 33 Scheiben

Scheiben 8” 18 Scheiben

Scheiben 10” 10 Scheiben

Scheiben 12” 8 Scheiben

Scheiben 14” 4 Scheiben

Scheiben 16” 3 Scheiben

Scheiben 18” 3 Scheiben

Scheiben 20” 2 Scheiben

Scheiben 22" 2 Scheiben

Scheiben 24” 2 Scheiben (nur Typen 26, 26656 und 77)
Scheiben 26” 2 Scheiben (nur Typen 26, 26656 und 77)
Scheiben 28” 2 Scheiben (nur Typen 57 und 66
Scheiben 29,5” 2 Scheiben (nur Typen 57 6)d 6

b) Starken: 0.81 mm, 1.02 mm, 1.52 mm, 2.54 mm, 3.00m3.81 mm, 3.96 mm, 4.06 mm,
4.75 mm, 9.53 mm, 12,7 mm und 25.4 mm
Abschnitte von 580 x 1400 mm Auf Anfrage
Scheiben Auf Anfrage

Stand: 10/2009
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MATERIALMUSTER
13 26 35
46 57 66
77 87 88

Stand: 10/2009
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PRODUKTINFORMATION POLIERTUCHER - REIHE POLYCON
TYPEN: POLYCON 100, 205 P

Allgemeines
Mit den Polyurethanen der ReiROLYCON haben wir unserem Lieferprogramm eine Reihe gut

aufeinander abgestellter schwarzer Polierticherugefigt, welche speziell fur die Vor-,
Zwischen- und Endpolitur bei kritischen Oberflachearbeitungsaufgaben entwickelt wurden.

Materialoberflache und Harte

Die einzelnen Typen unterscheiden sich hinsichtiehPorenstruktur und Porenweite. Dartber
hinaus sind die einzelnen Produkte in folgenderiddéaden verfligbar: A (B, C, D, E und F).
Die vorgenannten Hartegrade sind relativ zueinandeferstehen: d.h. ,B” kennzeichnet die
doppelte Harte von ,A”, ,C” die doppelte Harte v, etc.

Abmessung
Die Poliertiicher der Reihe POLYCON sind standardgha@wohl als Meterware als auch als

ausgestanzte Scheiben lieferbar. Im FolgendendsemMaximalabmessungen fir die Meterware
aufgefuhrt. Die lieferbaren Durchmesser fur fediggestanzte Scheiben teilen wir Ihnen auf
Anfrage gern mit. Die im Folgenden angegebenen Nddecken sind nominal. Maximale
Abweichungen liegen im Bereich ver0,1 mm.

Ausfihrung
Samtliche Materialien sind in den Ausfiihrungen jPlgnicht klebende Ruckseite) und ,PS”

(klebende Ruckseite”) lieferbar.

Produktbeschreibung
1. Poliertuch POLYCON 100

1.1 Aligemeines
Fir die abschlielRende Endpolitur.
Verfugbare Hartegrade: A

1.2 Einsatzbereiche
Fir die abschlieRende Endpolitur.
Eingesetzt bei Halbleitersubstraten sowie Substri@teSonnenenergiezellen (Silizium,
Galliumarsenid, Lithiumniobat, GGG, Saphire). Datihinaus empfohlen fir Fotomasken
sowie Glas fur Flussigkristalle. Als Poliermitteéhd z.B. feine Aluminiumoxyde (SEPP),
Ceroxyde und Zirkonoxyde geeignet. POLYCON 100t als sehr gute Alternative zur
Polierfolie Supreme herausgestellt. (vgl. Tabelle)

1.3 Abmessung
Max. Breite: ca. 138 cm in plain und 96 cm PS
Dicke: 1,35 mm
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Poliertuch POLYCON 205 P
2.1 Allgemeines

Fur die Vor- und Endpolitur

POLYCON 205 P zeichnet sich durch eine duf3erst gleichmafigeflabbe sowie eine
ausgezeichnete Standzeit aus. Die Oberflache besit Struktur zur optimalen

Suspensionsverteilung.
Sehr widerstandsfahiges Material im alkalischerei®ér (pH: 13) bei hohen Driicken und

Temperaturen.
Verflugbare Hartegrade: A, (B).

2.2 EinsatzbereicheVgl. Tabelle
2.3 Abmessung

Max. Breite: 98 cm x 98 cm in plain
98 cm x 98 cm in PS.
Dicke: 1,35 mm
3. Tabelle
ANWENDUNG: Halbleiter- Fotomasken Speicher- DIk
substrate: Platten
(Silizium, Gallium- Glas fir (Aluminium-
arsenid, GGG Flussigkristalle u. Nickel-
Lithiumniobat substrate)
kinstl. Saphire)
PRODUKT:
Polycon 100 X X X
Polycon 205 P X X X X

POLYCON 100 POLYCON 205 P
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PRODUKTINFORMATION SYNTEX
VELVETEEN
Allgemeines

Bei Syntexhandelt es sich um Kunstfasertiicher, entwickelefid breites Spektrum an
Polieraufgabenvelveteenist ein beflocktes Poliertuch und wird hauptsé&thfiir die Feinst-
politur eingesetzt. Die Tucher kdnnen in selbstikteter und nicht klebender Ausfiihrung geliefert
werden.

Anwendung
Die Poliertiicher finden Anwendung in Verbindung @éroxyd-, Aluminiumoxyd-Poliermitteln

sowie Diamantsuspensionen. Sie eignen sich fiiPdigur von Glas, Stahl und Metalllegierungen.

Abmessungen und Starken

Scheiben der Durchmesser 4" - 36"

Abschnitte der Grol3e 640 mm x 960 mm

Starken: SYNTEX 65/ NE Syntex 65/ BD
0,5 mm (plain) 0,7 mm (plain)
0,65 mm (PS) 1,0 mm (PS)
Velveteen grin Velveteen braun

Verpackung

¢ Scheiben: 10 Stiick
* Abschnitte: 1 Abschnitt
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PRODUKTINFORMATION POLIERPECHE H 17 - H 43

2.

Produktbeschreibung

Unsere Polierpeche sind spezielle Mischungen alzpdchen in verschiedenen Viskositats-
graden (Hartegraden), die auf ein Polierwerkzeudgeduacht als Poliermitteltrager in der
Hochleistungsoptik angewendet werden. Je nach Zusaisetzung sind alle Hartegrade von
sehr weich bis sehr hart einstellbar, und zwarbstafungen von 1°.

Anwendung
Die Polierpeche werden durch Giel3en, Auftropferr ddéschmelzen auf eine Polierschale
in reiner Form oder in Mischung mit Verstarkern [#oehl, Filzflocken) aufgebracht.

Harte Pechtypen und solche mit Verstarkern sind/@ipolituren und bei héheren Driicken
und Umdrehungsgeschwindigkeiten geeignet, wahrendeichen Typen fur die
Préazisionsoptik unter milden Arbeitsbedingungemesetzt werden.

Technische Daten

Polierpeche weich mittel hart
Standardhéartent 23 32 42
Weitere Harten? 17, 18, 19, 20, 24, 25, 26, 27, 28, 33,34, 85,3
21, 22 29, 30, 31 37, 38, 39, 40,
41, 43
Loslichkeit Aceton

Die Harte ist nach der ehemaligen CZ- Norm adsTéimperatur definiert, bei der eine
Nadel mit einer Grundflache von 1 rAroei einer Belastung von 1 kg (10 N) in 10 sec. 2
mm tief eindringt.

Liefereinheit

Stangen in den Abmessungen:
85 x 25 x 160 mm
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PRODUKTINFORMATION Diamant Mikropulver

1. Produktbeschreibung

Diamant Mikropulver werden fir anspruchsvolle
hochprazise Lapp- und Polieranwendungen verwen
Die typischen Eigenschaften von Diamant sind 1
extreme Harte, die sehr hohe Warmeleitfahigkeit,
hohe elektrische Widerstand und der gerin
Reibungskoeffizient. Spezifische Mahl- ur
Reinigungsprozesse garantieren eine gleichbleibe
und zuverlassig hohe Produktreinheit.

2. Verfugbare Diamantarten

. Naturdiamant

. Monokristalliner Industriediamant (Einkristall) ist in der industriellen Technik
weit verbreitet in Schleif-, Lapp- und Polierproges. Der Diamant weist eine
monokristalline Gitterstruktur auf, die Gleitebengnd parallel zur optischen Achse
orientiert. Bei Belastung bricht das monokristaliDiamantkorn entlang der parallelen
Spaltebenen.

. Polykristalliner Diamant (Vielkristall) ist aus einer Vielzahl winziger
Diamantkdrner zusammengesetzt. Bei Belastung bnddeee Ecken und Kanten aus
dem Diamantkorn heraus, so dass immer wieder 1sebarfe Schneidkanten entstehen
(Selbstscharfungseffekt ereignet sich fur das LAppel Polieren extrem harter
Materialien.

3. Anwendungsgebiete

. Kristallbearbeitung

. Metallbearbeitung

. Keramikbearbeitung
. Glasbearbeitung
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4. Verfugbare KérngrofRen

Korngrol3e d-50 Wert in um d-95 Wert in um
0-0.10 0.040 - 0.060 0.15
0-0.15 0.060 - 0.090 0.20
0-0.20 0.070-0.110 0.25
0-0.25 0.105 - 0.145 0.33
0.25-0.5 0.310 - 0.390 0.70
0.25-0.75 0.450 - 0.550 0.90
0.5-1.00 0.650 - 0.770 1.30
0.75-1.25 0.950 - 1.050 1.70
1.00-2.00 1.350 - 1.490 2.30
1.50-2.50 1.900 - 2.100 3.00
1.50-3.00 2.270- 2.510 3.50
2.25-3.5 2.700 - 2.980 4.10
3.00-5.00 3.820 - 4.220 5.80
6-10 7.700 - 8.500 10.9
8-12 9.120 - 10.08 12.9
20-30 23.70 - 26.30 325

sonstige Kérnungen auf Anfrage

5. Verpackung

50 carat-Dose
100 carat-Dose

Stand: 10/2009
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und

stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
Gewabhrleistungsvorschriften dar. Anderungen vortteha 92

D-24558 Henstedt-Ulzburg -  Siebenstiickens1 Telefon (04193) 880840 - Fa#103) 88 084 20



PIEPLOW & BRANDT GmbH In

PRODUKTINFORMATION Diamantsuspension
Reihe PW und PO

1. Allgemeines

Diamantsuspension, Reihe PW und P@ird fur
anspruchsvolle, hochprazise Lapp- und Polieranwegeiu
eingesetzt. Die typischen Eigenschaften von Didrsizual
die extreme Harte, eine sehr hohe Warmeleitfahiger
hohe elektrische Widerstand und der sehr geringe
Reibungskoeffizient.

Spezifische Mahl- und Reinigungsprozesse garantieiree
zuverlassige konstant hohe Produktreinheit und rtadu
gleichbleibende Resultate in der Anwendung.

Unsere Diamantsuspensionen sind im gebrauchsfertige
Zustand in wasserbasierter, 6lbasierter sowie Etigyycol
basierter Form erhéltlich.

Die hohe Festigkeit von polykristallinem Diamantaabt
einen rund dreimal héheren Arbeitsdruck im Verdienu
monokristallinen Diamanten was zu einer deutlicktgigerten Material-Abtragsrate fuhrt.
Durch die mikro-raue Oberflache lassen sich auctPbkervorgangen mit niedrigem Druck
sehr kurze Bearbeitungszeiten realisieren.

2.  Anwendungen

Unter anderem geeignet fir die Bearbeitung von:

. Zinkselenid

. Zinksulfid
. Germanium
. Silizium

e Kalziumfluorid
*  Magnesiumfluorid

Als Poliermitteltrager eignen sich besonders unBesgéhrten Polierpeche sowie die
Verwendung von Polyurethan-Folien der Reihe LP.
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3. Verfugbare Konzentrationen

Unsere Diamantsuspensionen vom Typ PW und PO siBd/erschiedenen
Konzentrationsgraden erhaltlich:

. Gering PW-G / PO-G
. Mittel PW-S/ PO-S
. Hoch PW-H / PO-H

4.  Verpackung

. 1 Liter Kanne
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PRODUKTINFORMATION Diamantpellets

1. Allgemeines

Diamantpelletssetzersich mehr und mehr bei der
Feinbearbeitung von Oberflachen Polierscheiben oeeEs

==
]
<,
o
-
i~
o,

gebundenem Korn in pelletierter Form durch. Die 'a—:."{ffg. %ﬁ,

Werkzeuge zeichnen sich durch hohe Abtragsre |22 -——*a.} 3‘3%:;“
bei geringem Druck und langen Standzeiten aus. | =8 =5
ermdglichen eine schonende Bearbeitu
verschiedener Werkstoffe mit sehr gering
Tiefenschadigung und verringern d

Kantenausbriiche um ein Vielfaches.

2. Verfugbare Typen, Abmessungen und Konzentrationen

. Verfugbar als Kunstharz-, Metall-, Keramik-, odgriridgebundene Diamantpellets
. Durchmesser: 4 mm bis 30 mm, Dicke 2 mm bis 20 mm

. Verflugbare Korngréf3en: 2u - 184 p
sonstige KorngréRen auf Anfrage

. Standardkonzentrationen: C30 & C50
sonstige Konzentrationen auf Anfrage

. Verfugbare Formen: Rund, Viereckig oder Hexagonal

3. Anwendungsgebiete

. Glasbearbeitung
. Metallbearbeitung
. Keramikbearbeitung

Ideal fur den Einsatz der Diamantpellets eignet sinser Kiihlschmierkonzentrat TC-13 RS.

4. \Vorteile

. Kostengunstig
. Umweltfreundlich
. Leistungsstark
. Zukunftsweisend
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Ungefahre Abtragsleistung der Werkzeuge auf veesidnen Materialien. (Einseitenbearbeitung)

Pellet-Typ Floatglas Floatglas
Abtragsleistung (inpm/min) mittlere Rauhtiefe Ra (um)
DM-100 1000 0,60 - 0,80
DM-50 600 0,40 - 0,50
DM-28 180 0,30-0,35
DM-20 120 0,20-0,25
DM-10 15 0,05-0,10
DM-7 7 0,05
Pellet-Typ N-BK7 N-BK-7
Abtragsleistung (inpm/min) mittlere Rauhtiefe Ra (um)
DM-100 1000 0,60 - 0,80
DM-50 600 0,40 - 0,50
DM-28 180 0,10-0,20
DM-20 120 0,07 -0,10
DM-10 15 0,04 - 0,05
DM-7 7 0,03
Pellet-Typ Quarzglas Quarzglas
‘ Abtragsleistung (inpm/min) mittlere Rauhtiefe Ra (um)
" DM-100 1000 0,60 - 0,80
DM-50 600 0,40 - 0,50
DM-28 180 0,10-0,15
DM-20 120 0,04 - 0,06

Unsere Werkzeuge zeichnen sich durch eine speKahetstoffbindung aus. Sie ermdglichen eine
schonende Bearbeitung verschiedener Werkstoffe Megahren bietet demzufolge eindeutige
Vorteile gegentuber der herkdbmmlichen BearbeiturggRtghleifens mit metallgebundenen
Werkzeugen bzw. dem Lappen mit losem Korn. Es eligtigeinen umweltfreundlichen Prozess,
da als Kuhlschmierstoff reines Wasser mit einemlnbi? igen, biologisch abbaubaren
Kihlschmierstoffkonzentrat verwendet wird. Die Rgimg der Teile nach der Bearbeitung ist
vollig unproblematisch.
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PRODUKTINFORMATION TIZON POLISHING PAD ADHESIVE

Allgemeines

Bei unserenTIZON POLISHING PAD ADHESIVE handelt es sich um einen speziell auf die
Verklebung von Polyurethan, Gummi, Leder und Textilabgestellten Kontaktklebstoff.

Produktbeschreibung

Festkorperanteil: 22%1 %
Spez. Gewicht: 0,82 kg /|
Konsistenz: dunnflissig
Viskositat bei 26°C: ca. 550 mPa. s
Farbe: gelb
Klebespanne: bis zu 45 Min.
Anwendung

Wie generell in der Klebstofftechnik missen dievetklebenden Flachen trocken und frei von
Staub, Ol und anderen Verunreinigungen sein. Ediehtipsich, die Oberflachen ggf. mit
Schleifpapier aufzurauen.

Der Klebstoff ist vor Gebrauch gut durchzurihred anf beide Oberflachen gleichmaRig
aufzutragen. Stark saugfahige Oberflachen erforgginrmehrere Klebstoffauftragungen. Nach der
vorgeschriebenen Abluftzeit (Klebespanne) werdenTdile zusammengeflgt und -gepresst. Die
Verklebung erreicht nach 3 bis 5 Tagen ihre Endfksit.

Klebstoffriickstande kénnen mit dem auf unséredON POLISHING PAD ADHESIVE
abgestimmten Verdunner entfernt werden.

Lagerung

Die Lagerfahigkeit voT1ZON Polishing Pad Adhesivebetragt bei 20°C (x 5°C) 6 Monate.
Hohere Temperaturen verkirzen die Lagerfahigkesyngere Temperaturen verursachen
voriibergehend eine hohere Viskositat.

Verpackung

e 1L.Kannen
« 2 Kannen / Karton
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UBERSICHT ROHKLEBKITTE

Rohklebkitte dienen zum Aufkleben von optischend@amnenten auf Einzel- oder Mehrfach-
tragkorper fir den Bearbeitungsprozess (Lappenefeal, Zentrieren, Schneiden). Es handelt
sich tberwiegend um Schmelzkleber auf der Basscherdener Natur- und Kunstharné
natirlichen und synthetischen Weichmachern, Wachsdrllstoffen in Abhangigkeit vom
vorgesehenen Verwendungszweck.

Die verschiedenen Bearbeitungsstufen sowie diezgliglvon Teilen bedingt ein breites Spektrum
der Rohklebkitte.

Parameter flr den Einsatz eines Rohklebkittes zif] seine Bestandigkeit gegeniber
bestimmten Medien (Parex, Petroleum), sein Schreetzth und seine Standfestigkeit.

Entsprechend der Zusammensetzung, die einen gEiRtnss auf die Anwendungseigenschaften
besitzt, werden verschiedene Gruppen von Rohkleokitnterschieden, welche in den folgenden
Produktblattern beschrieben werden. Bei der Begumlmg der Eigenschaften ist die folgende
Legende zu beachten:

(1) Harte:

Nach der ehemaligen CZ- Norm wird die Harte alsTéienperatur definiert, bei der eine
Nadel mit einer Grundflache von 1 rAlmei einer Belastung von 1 kg in 10 sec. 2 mm tief
in die Probe eindringt.

(2) Erweichungspunkt:
Wenn nicht anders angegeben, nach DIN 52011.

(3) Laslichkeitssymbole:

S = Ethanol (Spiritus)
A = Aceton

AIS = Aceton/Spiritusgemisch
BDG = Butyldiglycol

NMP = N-Methyl-Pyrollidon
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PRODUKTINFORMATION KUNSTHARZKLEBKITTE

1.  Produktbeschreibung
Es handelt sich um petroleum- und parexbestandiyiRe auf Basis von Kunstharzen
(Ketonformaldehydharze bzw. Maleinatharze). Sid siniversell einsetzbar fur alle
Bearbeitungsschritte fur die Herstellung von Oggiilen.

2. Anwendung
Die Kunstharzrohklebkitte sind aufgrund ihrer guten Handhabung und der Paneot-

Petroleumbestandigkeit universell in fast allertiangsschritten zur Bearbeitung von
Optikteilen einsetzbar.

Wegen ihres geringen Sauregehaltes sind diese &tk auch fir beschlagempfindliche
Glaser geeignet.

3. Technische Daten

Bezeichnung Harte Erweichungspunkt Loslichkeit Spez. Eigenschaften
Q) in°C (2 3
MKS 36+1 66 A,'S bestandig gegeniber
39+1 68 A'S Parex und
41+1 70 A'S Petroleum

(3) Loslichkeit
S = Ethanol (Spiritus)
A = Aceton

4. Hinweis

Die Verarbeitung von MKS - Rohklebkitt sollte unlragt unter einer Abzugshaube
erfolgen, da bei fertigungsbedingter Erhitzung @esmehm riechende Dampfe entstehen.
Langeres Erwarmen Uber 180°C ist zu vermeidenpdst shermische Zersetzung eintritt.

5. Liefereinheit

Stangen in den Abmessungen:

e 25x25x160 mm

e 85x25x160 mm

e 128 x 33 x 220 mm in Aluschalen
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PRODUKTINFORMATION KUNSTHARZKLEBKITTE:
TYPEN CK

1. Produktbeschreibung

Es handelt sich um einen Rohkitt auf Basis von kherzen, die flr verspannungsarme
Verkittungen entwickelt worden sind.

2. Anwendung

Die CK- Kitte kommen uberall dort zur Anwendung, wo eine extherne Klebkraft gefordert
wird. Durch ihre Bestandigkeit gegeniber minerakstSchneidedlen finden sie ebenso
Anwendung zur Halterung beim Bohren und Schneiden®lasplatten. Aufgrund des
Fullstoffanteils wird das Ausbrechen an den Kaitteim Bohren und Schneiden vermindert.
Durch die Wahl des Fullstoffes kann die innere ig&sit des Rohkittes beeinflusst werden.
Dadurch wird die Moglichkeit der Verschiebung defgekitteten Teile bei Temperaturerh6hung
beim Bearbeitungsprozess stark reduziert. DurchEilesatz eines Fullstoffes mit einem extrem
niedrigen Ausdehnungskoeffizienten ist es mogldisolut verspannungsarme Verkittungen
durchzufihren.

Diese Rohklebkitte eignen sich ebenso zum Eingatier Keramik- und Waferbearbeitung.
Wegen ihrer chemischen Konsistenz sind diese Rbkitte auch fiir beschlagempfindliche
Glaser geeignet.

3. Technische Daten

Bezeichn Harte Erweichungspunkt Ld&slichkeit Spez. Eigenschaften
(1) in°C (2) 3)

CK 36+1 66 Aceton Fur Keramik- und Wafer-
39+1 68 Spiritus bearbeitung, auch schwarz
41+ 1 70 eingefarbt

CK2 361 67 Aceton Fur absolut verspannungs-
39+ 1 69 Spiritus arme Verkittungen
41+1 71

Stand: 10/2009
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Hinweis

Die Verarbeitung von CK - Rohkitten sollte unbedingter einer Abzugshaube erfolgen, da bei
fertigungsbedingter Erhitzung unangenehm riech&ittapfe entstehen. Langeres Erwarmen
Uber 180°C ist zu vermeiden, da sonst thermischgeZaing auftreten kann. Der CK - Rohkitt

kann nur einmal verwendet werden.

5. Liefereinheit

e Stangen in den Abmessungen: 25 x 25 x 160 mm
85 x 25 x 160 mm
128 x 33 x 220 mm in Aluschalen

* Andere Abmessungen: Auf Anfrage

Stand: 10/2009
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PRODUKTINFORMATION WACHSROHKLEBKITTE

1. Produktbeschreibung
Vorwiegend aus nattrlichen und synthetischen Warchsstehend, haben diese
Rohklebkitte einen sehr niedrigen Schmelzpunkts8id zum spannungsarmen Kleben
geeignet, sowie zum Umlassen von Optikteilen auitiéehtragkdorpern.

2. Anwendung
Fur das Aufkleben von blanken und matten Planagtéa auf Tragkdrpern weisen Wachs-

Rohklebkitte besonders gute HalterungseigenschaftierDer niedrige Schmelzpunkt
erlaubt geringe Verarbeitungstemperaturen und widtt positiv im Hinblick auf das
Spannungsverhalten der Teile aus.

Wegen des guten Haftverhaltens auf Glas und dendd¢standigkeit gegentber
Luftfeuchtigkeit sind diese Rohklebkitte flr Beathagsprozesse ohne Verwendung
Olhaltiger Kuhl- und Spulmittel als Schutzlack zagehlen.

Ein weiterer Anwendungsbereich ist der Schutz wdigesprengten Planoptikteilen.

3. Technische Daten

Bezeichnung Harte Tropfpunkt Ldslichkeit Spez. Eigenschaften
1) °’C (2 3)

F28 28+ 1 705 Benzin Die Rohkitte vom Typ

F34 34x1 72+ 5 Benzin HBJ sind in heil3em

HBJI 20+ 1 60t 5 Benzin Wasser (80°C) mit

HBJII 24+ 1 60t 5 Benzin Ultraschallunterstitzung

HBJIII 28+ 1 60+ 5 Benzin abwaschbar.

4. Hinweis
Wachskitte durfen nicht direkt mit offener Flamnezarbeitet werden, da sie leicht brennen.

5. Liefereinheit

Stangen in den Abmessungen:

e 25x25x160 mm

e 85x25x160 mm

e 128 x 33 x 220 mm in Aluschalen

Stand: 10/2009
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PRODUKTINFORMATION KOLOPHONIUMROHKLEBKITTE

1. Produktbeschreibung

Verfluigbare TypenA, B |, B I, B IlII/OF , AKP 1010, AKP 1040

DieseRohklebkitte bestehen vorwiegend aus Kolophonium, Maleinath@atijrlichen

Weichmachern und einem mineralischen Fullstoffh&sdelt sich um niedrig schmelzende

Rohklebkitte zum spannungsarmen Aufkleben von @gitén.

Durch den Einsatz von Kolophonium wird eine gutebvirkung (Haftfestigkeit) erreicht.

2. Anwendung

Die Kolophonium-Rohklebkitte sind besonders zumb€le von Planoptikteilen auf

Tragkoérpern und Rasterflachen vorgesehen. Weges itiedrigen Erweichungspunktes sind

Verspannungen weitestgehend auszuschliel3en.

Der Fullstoffkitt BIIl ist in verschiedenen Harten lieferbar. Dieser gatvie die Kitte
AKP 1010und AKP 1040sind sehr gut fur provisorische Kittung zur Fartig von
Kleinserien und Korrekturen sowie zum Blocken geetg

Stand: 10/2009
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3. Technische Daten

Bezeichnung Harte Erweichungspunkt  Loslichkeit Spezielle
1) in°C (2) 3 Eigenschaften

A 26+ 1 65 BDG, NMP
Bl 31+1 62 A, A/S, BDG, NMP
BllI 39+ 1 75 A, BDG, NMP Fallstoffkitt

41+ 1 75 mit besonderer

43+ 1 75 Standfestigkeit
BIII/OF 41+1 S, BDG, NMP
AKP 1010 41+ 1 80 A, BDG, NMP Fuallstoffkitt

mit besonderer

AKP 1040 50+ 1 78 A, A/S, BDG, NMP(_ Standfestigkeit

4. Hinweis

Die Kolophoniumkitte sind leicht brennbar; deshsditite der Rohklebkitt nicht direkt in die
offene Flamme gehalten werden.

5. Liefereinheit

Stangen in den Abmessungen:

e 25x25x160 mm

e 85x25x160 mm

e 128 x 33 x 220 mm in Aluschalen

Stand: 10/2009
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PRODUKTINFORMATION KOLOPHONIUM-
BIENENWACHS- GEMISCH

5. Produktbeschreibung

Dieser Rohklebkitt enthalt vorwiegend Kolophoniunt einem geringen Zusatz von
Bienenwachs. Dadurch werden die Sprodigkeit undHdiee des Kolophoniums vermindert.

6. Anwendung

Dieser Rohkitt wir d hauptséchlich fir die temper&ixierung von Planoptikteilen (Platten,
Streifen) auf Tragkorpern verwendet. Er zeichneh siurch eine hohe Klebkraft und leichte
Verarbeitbarkeit aus. Bei der Verarbeitung soldeadif geachtet werden, dass der Rohkitt in
einem Bereich von ca. 80°C bis 120°C erhitzt winddiesem Bereich ist die Viskositat fur
die Verarbeitung optimal und eine thermische Zersey des Rohkittes wird vermieden.

Die Trennung der Optikteile vom Tragkorper kannatiunochmaliges Erhitzen bzw. durch
Einlegen in Losungsmittel erfolgen. Als Losungsalittaben sich ein Gemisch von Aceton /
Spiritus oder N- Methyl- Pyrollidon (NMP) bzw. Bidyglycol (BDG) bewéhrt.

7. Hinweis

Kolophoniumkitte sind leicht brennbar. Dieser Raiitt sollte deshalb nicht in die offene
Flamme gehalten oder mit offener Flamme aufgetraggden.

8. Liefereinheit

Stangen in den Abmessungen:

e 25x25x160 mm

e 85x25x160 mm

e 128 x 33 x 220 mm in Aluschalen

Stand: 10/2009
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PRODUKTINFORMATION SCHELLACKROHKLEBKITTE

1. Produktbeschreibung

Unser Angebot umfasst diggpen C und Punktkitt . Sie bestehen vorwiegend aus
natirlichen Harzen wie Kolophonium und SchellackisdKolophoniumpechen und einem
nattrlichen Weichmacher. Diese Rohklebkitte sirftt sdastisch, standfest und zum
spannungsarmen Aufkleben von Optikteilen geeignet.

2.  Anwendung

Kleben von grof3en Rund- und Planoptikteilen au@ii@g und provisorische Tragkorper
sowohl in Vollauflage als auch als Punktkitt.

Sie sind in der Lage, hohe Belastungen und Tenmyrerabei der Bearbeitung, vor allem bei
der Herstellung hochgenauer Planflachen, auszingleic

Der Rohklebkitt C Harte 36 ist speziell fur das Aufkleben von Optikteilen z@teck-
zentrieren geeignet. Ein weiteres Anwendungsgetiieias Aufkleben von Rohteilen zum
Schneiden (Rolle kitten)

Schellackrohklebkitte dirfen hochstens 20 MinutehTemperaturen nicht tber 180°C
erwarmt werden, da danach der Schellack zunehmametzt (Gummieren) und dadurch
die Ldslichkeit der Rohklebkitte verschlechtertavir

3. Technische Daten

Bezeichnung Harte Erweichungspunkt  Loslichkeit Spez. Eigenschaften
(1) in°C (2) 3)
C 36+ 1 68 A, AIS bedingt bestandig
39+ 1 70 A, AIS gegenuber Parex
Punktkitt 301 62 BDG, NMP und Petroleum

4. Hinweis
Schellackkitte sind leicht brennbar und sollterhhiirekt in der offenen Flamme verarbeitet
werden.

5. Liefereinheit
Stangen in den Abmessungen:
e 25x25x160 mm
e 85x25x160 mm
e 128 x 33 x 220 mm in Aluschalen

Stand: 10/2009
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PRODUKTINFORMATION KITTMATERIALIEN FUR DIE
HALBLEITERINDUSTRIE

TANWAX

TANWAX st ein sehr hartes, zéhes, nicht briichiges Kignmad und zum Fixieren einer Vielzahl
unterschiedlicher Materialien geeignet (z.B. Gkessamik, usw.).
Zum Schmelzen kann z. B. ein Bunsenbrenner eirgjesetden.

Das Lésen kann durch verschiedene Mdglichkeitevigeh, z. B.:

* Erwarmte Mischung eines Losungsmittels mit Wasser
« Erwarmte 1 %ige Atznatronlésung
» Bei empfindlichen Werkstiicken wird Methylalkohol pfohlen.

Lagerung
Bitte kihl lagern.

Stand: 10/2009
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PRODUKTINFORMATION KITTFOLIE

1. Produktbeschreibung

Die Kittfolie besteht aus einem mit Rohklebkitt igetkten Spezialgewebe. Die angebotenen
Kittfolien sind auf das breite Spektrum der versdeinen Optikteile abgestimmt.

2. Anwendung

Kittfolie dient zum spannungsarmen Aufkleben vortikipilen fur die Bearbeitung. Sie
schitzt die Linsen vor Kontakt mit der metallischémterlage. Bei der Bearbeitung der 2.
Seite erflllt sie zuséatzlich die Schutzfunktion diie schon polierte Oberflache.
Entsprechend dem zu bearbeitenden Optikteil weadsrder Folie Plattchen ausgestanzt.

FUr Rundoptik stehen die MKXittplattchen mit einem schwarzen Spezial-gewebe als
Matrix zur Verfigung.

3. Technische Daten

Eigenschaften MKS

Harte (1): 42 1

Loslichkeit (3): A'S

Bestandigkeit: besténdig gegen Parex und leatro
Verwendete Matrix: Spezialgewebschwarz

Dicke der Folie: 0,%0,1

Verarbeitungstemperatin °C: 80 — 100

4.  Liefereinheiten
- Rolle (Gewebe) 15 m x ca. 300 - 450 mm

- Plattchen in Mengen ab 1 kg
- Durchmesser: 7 - 406 mm

Stand: 10/2009
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PRODUKTINFORMATION KITTROHSTOFFE
1. Allgemeines

2.

Fur Ihre eigenen Rezepturen liefern Wolophonium, Bienenwachs Schellackund
Paraffin.

Kolophonium

Balsamharz, Type WW
Lieferbar als geschuppte (Flocken) und zerklein@tecken) Ware.
Schmelztemperatur: 72° - 82°C

Verpackung
10 kg

25 kg Sackware
Bienenwachs

Gereinigte Qualitat.
Schmelztemperatur: 65° - 70°C.

Verpackung

Pastillen: 10 kg
25 kg Sackware

Blatterschellack

Blatterschellack ist ein hartes Naturharz mit héheinerer Elastizitat. Lieferbar sind
entfarbte und entwachste Qualitaten. Toxikologisett physiologisch unbedenklich.
Schmelztemperatur: 65° - 85°C.

Verpackung
25 kg Sackware

oder auch

lose lieferbar ab 1 KG

Stand: 10/2009
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5. Paraffin

Aus Erdol destilliertes weil3es Wachs, bei 20°C, felserhalb des Erstarrungspunktes
flissig; Erstarrungspunkt 53° - 55°C.

Verpackung

Blocke
85x25x 160 mm

Stand: 10/2009
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INHALTSVERZEICHNIS

FEINKITTE LENS BOND/

NOA / TEBOLIT

GRUNDSATZLICHES
Allgemeines
Einsatzmoglichkeiten
Laseranwendungen

TESTVERFAHREN

Test auf thermische Schocks

Test auf mechanische Erschutterungen
Vibrationstest

Kriechtest

TRANSMISSIONSKURVEN

2-KOMPONENTEN-KITTE

Type C-59

Type M- 62

Type F- 65

Type RD 3-74
Anwendungsempfehlungen
Typen C-59, M-62, F-65, RD3-74

S. 113
S. 113
S. 114

115
115
116
116

»

117

118
119
120
121

S. 122

2-KOMPONENTEN-KITTE, UV-AUSHARTEND

Type DC-90
Anwendungsempfehlungen DC-90

Stand: 05/2016

S. 124
S. 125
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1-KOMPONENTEN-KITTE, UV-AUSHARTEND

Type UV-69 S. 127
Anwendungsempfehlungen UV-69 S. 128
Type VTC-2 S. 129
Type J-91 S. 131
Type P-92 S. 133
Type SK-9 S. 135

Anwendungsempfehlungen

Typen VTC-2, J-91, P-92, SK-9 S. 137
Type NOA-61 S. 139
Type NOA-63 S. 141
Type NOA-65 S. 143
EPOXY-KLEBESYSTEM

Type EK-93 S. 145
WIEDERABLOSBARE FEINKITTE

TEBOLIT 2-K S. 146
TEBOLIT UV-2 S. 148
TEBOLIT S. 150
DEBLOCKER S. 150
NOA-107 S. 153
NOA-108 S. 155
TROUBLE SHOOTING S. 157
SICHERHEITSHINWEISE

Alle LENS BOND Feinkitte S. 160
Katalysator fur F-65 und M-62 S. 163
Katalysator fur C-59 S. 165

Stand: 05/2016
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GRUNDSATZLICHES FEINKITTE LENS BOND

Allgemeines
Bei den optischen Feinkitten der MalkENS BOND handelt es sich um synthetische Polymere,

welche in den SUMMERS- Laboratorienter strengen Qualitatskontrollen hergestellt werden.

Durch ein sorgféltiges Filtrieren wird gewahrletsaass in die Produkte keine Teile grol3er als
1 u eingehen. Dariber hinaus werden die optischerkiEemer MarkdLENS BOND unter
Reinraumbedingungen abgefullt und verpackt. Diesdalirensweise gewahrleistet, dass die
Feinkitte US-amerikanische Militarstandards erfiillend vielfach sogar Ubertreffen.

Optische Feinkitte der MarkeENS BOND sind problemlos im Gebrauch. Aligemein wird
empfohlenLENS BOND kuhl und dunkel zu lagern. Die maximale HaltbarkeiAbhangigkeit
von der Type betragt bis zu 1 1/2 Jahre.

Einsatzmdglichkeiten
LENS BOND ist aul3er bei optischem Glas auch bereits bevdgkittung der folgenden
Materialien mit Erfolg verwendet worden:

- Quarz

- Lithiumfluorid
- KDP- Kristalle
- ADP-Kristalle
- Plexiglas

- Nylon

- Keramik

- Aluminium

- Kupfer

- Rostfreier Stahl
- Gelatinefilter

LENS BOND wurde des Weiteren bereits erfolgreich eingedstirh Verkitten vergiteter Optik,
beschichtet mit:

- Zinksulfid
- Aluminium
- Silber

- Gold

- Titanoxyd

Stand: 05/2016
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Die wenigen Materialien, von denen (mit Sicherhle@kannt ist, dass sie nicht mit LENS BOND
geklebt werden kénnen, sind:

- Polyathylen
- Teflon

- Lexsan

- PVC

- Styropor

Laseranwendungen

LENS BOND kann bei Laseranwendungen benutzt weldedbhangigkeit der Strahlungsstarke
des Laserstrahls. Unsere Erfahrungen, was Laseralungen angeht, sind allerdings begrenzt und
beschréanken sich auf folgende Angaben:

LASER KLEBESCHICHT

25 Watt kontinuierliche Welle (GD Nicht beschadigt
5 Megawatt / cipulsiert 20 Nanosec. (6900 A) Verbrannt

10 Watt / cmi, Subnanosec.- Impuls (1.p6nm YAG) Nicht beschadigt

15 Watt / crf kontinuierliche Welle (YAG) Nicht beschadigt
6 Watt/ 0,1 mm Durchm. Strahl (Argon, lon) Nicht beschadigt

Stand: 05/2016
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TESTVERFAHREN FEINKITTE LENS BOND

1. Test auf thermische Schocks

Ziel dieses Tests ist es, die Widerstandsfahiglesitgeklebten Komponenten beztglich
abrupter Temperaturschwankungen im Bereich von@40fd -40°C festzustellen.

Die obere Temperaturgrenze wurde in den Summeissrbtorien mit einem normalen
Laboratoriumsofen hergestellt, die untere mitteteeKuhlflissigkeit. Um Reaktionen des
Losungsmittels mit der Kahlflissigkeit zu verhindewurde die Probe nach der Entnahme
aus dem Ofen und vor dem Eintauchen in eine TigdPalyathylen getan.

Als Probe wurde eine Doublette aus einer Pilkingtatte von 6,35 mm (= 0,25 inch) und
einer Flache von 6,45 érte 1 inch square) benutzt. Die Probe wurde folgendrei
Testlaufen unterzogen und nach einem jeden saggtiitersucht:

a) + 40°C fur 2 Std.— -40°C fur 1/2 Std.—» + 40°C fur 2 Std—~ Raumtemperatur

b) + 40°C fur 2 Std.—» -40°C fur2 Std.— + 40°C fur 2 Std—~ Raumtemperatur

c) wie b)

LENS BOND widerstand den Temperaturzyklen, ohnéntealige Auswirkungen zu zeigen.

2. Test auf mechanische Erschutterungen

Ziel dieses Tests ist es, die Widerstandsfahiglesitgeklebten Komponenten hinsichtlich
plotzlicher Erschitterungen, wie sie z. B. bei Riddn der Wehrtechnik auftreten kbnnen,
festzustellen.

Das Testobjekt waren Glaszylinder mit einem Durcéseevon 2,54 cm (= 1 inch) und
derselben Hohe, die mit LENS BOND auf flache Stieiker Grol3e von 3,18 cm
(= 1,25 inch) im Quadrat geklebt wurden.

Das Testobjekt wurde auf einem kleinen Wagen bigtesler einem Impuls von einer
1/2 Sinuswelle mit einer Beschleunigung von 106 den Spitzenwerten ausgesetzt wurde.
Das Testobjekt widerstand diesem Test ohne sicgh¥aranderungen.

Stand: 05/2016
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Vibrationstest

Ziel dieses Tests ist es, die Widerstandsfahigjektebter Komponenten gegentber
Vibrationen, wie sie z.B. von normalen Betriebslsgmachungen herriihren kénnen, zu
ermitteln. Das Testobjekt war identisch mit demeunr2 verwendeten. Es wurde auf einem
Vibrator befestigt und einer Vibration sowohl irr dghene (der Kleberschicht) als auch
rechtwinklig dazu ausgesetzt. Die Beschleunigungsspbetrugen im Bereich von 10 bis
300 c/g = 10 g, im Bereich von 300 bis 500 c/gg: Ber Spielraum betrug ca. 7 ¢ / min.

Das Testobjekt wies nach dem Test keinerlei Besghaden auf. Es wurde zudem auf
Resonanz untersucht, mit ebenfalls keinen Beeintigimngen.

In einem weiteren Test wurde eine noch hartereatitn simuliert. Der zylindrische Teil
des Testobjektes wurde mit einem Bleikragen - Getwion 0,46 kg (= 1 Ib.) versehen, der
Test dann unter den gleichen Bedingungen wie oberhdeflhrt.

Es fanden sich keinerlei Beschadigungen am Objekt.

Kriechtest

Ziel dieses Tests war, die relative Verschiebung zwei Komponenten einer Doublette, die
sich Uber einen langeren Zeitraum ergeben konesezdstellen.

Hierzu wurde die eine Komponente auf einer Unterlagfestigt und die andere einem
Gewicht von 0,46 kg (= 1 Ib.) ausgesetzt.

In regelmafigen Abstanden wurden die Messungeremorgmen. Die Kurve finden Sie
nachfolgend.

1

a

-1 & 10 1% 20 25 a0 3%

PERIOD (DAY S

RELATIVE MOVEMENT X 104N,
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TRANSMISSIONSKURVEN FEINKITTE LENS BOND

Of Lens Bond Optical Cements
(.001* film thickness) Not including J-91
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PRODUKTINFORMATION LENS BOND
TYPE C-59

1. Allgemeines
Der Zwei-Komponentenkleb&ENS BOND, TYPE C-59ist zum Ausharten, sowohl im

Ofen als auch bei Zimmertemperatur, gleich gutgyesi Type C-59 erfullt MIL-A-3920.

2. Hartezeiten
Die mit dem Kleber mitgelieferte Menge Katalysateicht, um einen Ansatz im Verhaltnis
3:100 und gréRRer zu ermdglichen.

Anderungen dieses Verhéltnisses verandern diedeizum Ausharten des Klebers
erforderlich ist. So fuihrt z. B. eine VergroRerwes Katalysatoranteils zu einer Verkirzung
des Hartungsprozesses gemal der nachstehendereAngab

ZIMMERTEMPERATUR OFENTEMPERATUR
VON 22°C(72°F) VON 70°C(160°F)
Harterzugabe Vorhadrten Aushérten Vorharten Audérten
2:100 24 Stunden 6 Tage 45 Min. 2 Stunden
3:100 18 Stunden 4 Tage 30 Min. 1%, Stunden
5:100 12 Stunden 3 Tage 22 Min. 1 Stunde
3.  Technische Daten
Viskositat: 275 cps bis 320 cps
Brechungsindex: 1.55 bei 25°C (ausgehartet), Bz58 (ungehartet)
Temperaturbestandigkeit: -54°C (-65°F) bis +100*@12°F)
Scherfestigkeit: 5200 Ib.4n
Dielektrische Konstante: 3 bei&6ps
Wasseraufnahme: 0,3 % (in 24 Std. bei 25°C)
Schrumpf durch Ausharten: ca. 4 %
pH-Wert: 3,2
Spezifisches Gewicht: 1.22
Héarte nach Shore D: ca. 90
Warmeleitfahigkeit: 500 x 1®cal. (sec) (cr®) (°C)(cm)
Flammpunkt (ungehartet): 50°C
Transport und Lagerung: Keine speziellen Mal3nahenfamderlich; sollte aber

trotzdem vor hellem Licht und zu hohen Temperaturen
geschutzt werden.
Haltbarkeit: 18 Monate vom Tage der Fertigungarechnet
Verpackungseinheit: 114 g (4 0z)
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PRODUKTINFORMATION LENS BOND
TYPEM - 62

1. Allgemeines
LENS BOND TYPE M-62 wird von Firmen verwendet, die grol3e Mengen vatisopen

Elementen zu kleben haben. Die kurze Zeit, die 2usharten erforderlich ist, bei einer
Ofentemperatur von 70°C lediglich eine Stunde, @mbihdung mit einer relativ langen
Topfzeit von 4 Stunden, ermdglicht es dem Technigiere grol3ere Menge von Kleber
anzusetzen und eine Vielzahl von Elementen zu klebge M-62 erfullt MIL-A-3920.

2. Hartezeiten
Die mit dem Kleber mitgelieferte Menge Katalysateicht, um einen Ansatz im Verhaltnis
3:100 und groRer zu ermoglichen. Anderungen digsesiltnisses verandern die Zeit, die
zum Ausharten des Klebers erforderlich ist. SotfahB. eine VergroRerung des
Katalysatoranteils zu einer Verkirzung des Hartprggesses gemal den nachstehenden

Angaben.
ZIMMERTEMPERATUR OFENTEMPERATUR
VON 22°C(72°F) VON 70°C(160°F)
Harterzugabe Vorharten Aushérten Vorharten Ausharten
2:100 4 Stunden 4 Tage 20 Min. 1 Stunden
3:100 3 Stunden 3 Tage 15 Min. 45 Minuten
5:100 2 Stunden 2 Tage 10 Min. 30 Minuten
3. Technische Daten
Viskositat: 275 cps bis 320 cps
Brechungsindex: 1.55 bei 25°C (ausgehértet), Bz58 (ungehartet)
Temperaturbestandigkeit: -54°C (-65°F) bis +100*@12°F)
Scherfestigkeit: 5,200 Ib.An
Dielektrische Konstante: 3 bei s
Wasseraufnahme: 0,3 % (in 24 Std. bei 25°C)
Schrumpf durch Ausharten: ca. 4 %
pH-Wert: 3,2
Spezifisches Gewicht: 1.22
Héarte nach Shore D: ca. 90
Warmeleitfahigkeit: 500 x ICcal. (sec) (c®) (°C)(cm)
Flammpunkt (ungehértet): 50°C
Transport und Lagerung: Keine speziellen Mal3nahenfamderlich; sollte aber

trotzdem vor hellem Licht und zu hohen Tempeen
geschutzt werden.
Haltbarkeit: 18 Monate vom Tage der Fertigungarechnet
Verpackungseinheit: 114 g (4 0z)
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PRODUKTINFORMATION LENS BOND
TYPE F-65

1. Allgemeines
LENS BOND TYPE F-65wurde entwickelt, um einen Kleber mit einer kurZarshartezeit

bei Zimmertemperatur zu schaffen. Bei VerwendurgKlebersTYPE F-65ist der
Techniker in der Lage, sein System innerhalb werfigenden voll auszutestdtENS
BOND TypeF-65 eignet sich somit besonders fur Pilotprojekteinddroduktionsserien
und in Fallen, in denen keine Trockentfen zur Vigufig stehen. Type F-65 erfillt MIL-A-
3920.

2. Hartezeiten
Die mit dem Kleber mitgelieferte Menge Katalysatgicht, um einen Ansatz im Verhaltnis
2:100 und groRer zu ermoglichen. Anderungen digsésaltnisses verandern die Zeit, die
zum Ausharten des Klebers erforderlich ist. SotfahB. eine VergroRerung des
Katalysatoranteils zu einer Verkiirzung des Hartprggesses gemald den nachstehenden

Angaben.
ZIMMERTEMPERATUR OFENTEMPERATUR
VON 22°C(72°F) VON 70°C(160°F)
Harterzugabe Vorharten Aushérten Vorhéarten Ausharten
2:100 60 Minuten 36 Stunden wird nicht empfohlen
5:100 30 Minuten 1 Tag wird nicht empfohlen
3.  Technische Daten
Viskositat: 275 cps bis 320 cps
Brechungsindex: 1.55 bei 25°C (ausgehartet), Bz58 (ungehartet)
Temperaturbestandigkeit: -54°C (-65°F) bis +100*@12°F)
Scherfestigkeit: 5,200 Ib.fin
Dielektrische Konstante: 3 bei s
Wasseraufnahme: 0,3 % (in 24 Std. bei 25°C)
Schrumpf durch Ausharten: ca. 4 %
pH-Wert: 3,2
Spezifisches Gewicht: 1.22
Héarte nach Shore D: ca. 90
Warmeleitfahigkeit: 500 x 1Tcal. (sec) (ci (°C)(cm)
Flammpunkt (ungehartet): 50°C
Transport und Lagerung: Keine speziellen MaRnahenfamderlich; sollte aber

trotzdem vor hellem Licht und zu hohen Tempeen
geschutzt werden.
Haltbarkeit: 18 Monate vom Tage der Fertigungarechnet
Verpackungseinheit: 114 g (4 0z)
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PRODUKTINFORMATION LENS BOND
TYPE RD3-74

1. Allgemeines
LENS BOND Type RD3-74,eine Modifikation des Klebers LENS BOND, Type F-65

enthalt im Unterschied zu diesem einen WeichmadhierMehrzahl der optischen Kleber
schrumpft beim Aushéarten, was besonders bei diBfenmenten zu Spannungen fihren
kann. Diese wiederum kdnnen zu Briichen oder abeptischen Verzerrungen fihren.
Durch die Verwendung des Klebdr&NS BOND Type RD3-74lassen sich diese Probleme
vermeiden, denihiype RD3-74bleibt auch nach dem Aushérten leicht elastisch.

2. Hartezeiten
Die mit dem Kleber mitgelieferte Menge Katalysateicht, um einen Ansatz im Verhaltnis
1:100 und gréRer zu ermdglichen. Anderungen digsesaltnisses verandern die Zeit, die
zum Ausharten des Klebers erforderlich ist. SotfahB. eine VergroRerung des
Katalysatoranteils zu einer Verkirzung des Hartprggesses gemal den nachstehenden

Angaben.
ZIMMERTEMPERATUR OFENTEMPERATUR
VON 22°C(72°F) VON 70°C(160°F)
Harterzugabe Vorharten  Aushérten Vorhéarten  Ausharten
1:100 2 Stunden 36 Stunden wird nicht empfohlen
3:100 45 Minuten 30 Stunden wird nicht empfohlen
5:100 30 Minuten 1 Tag wird nicht empfohlen
3.  Technische Daten
Viskositat: 275 cps. bis 320 cps.
Brechungsindex: 1.55 bei 25°C (ausgehartet), Bz58 (ungehartet)
Temperaturbestandigkeit: -54°C (-65°F) bis +100*@12°F)
Scherfestigkeit: 5,200 Ib.fin
Dielektrische Konstante: 3 beildps
Wasseraufnahme: 0,3 % (in 24 Std. bei 25°C)
Schrumpf durch Ausharten: ca. 4 %
pH-Wert: 3,2
Spezifisches Gewicht: 1.22
Harte nach Shore D: ca. 90
Warmeleitfahigkeit: 500 x 1Ccal. (sec) (ci) (°C)(cm)
Flammpunkt (ungehértet): 50°C
Transport und Lagerung: Sollte vor hellem Licht wudchohen Temperaturen
geschutzt werden.
Haltbarkeit: 18 Monate vom Tage der Fertigungyarechnet.
Verpackungseinheit: 114 g (4 0z)
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNG LENS BOND
TYPEN C-59, M-62, F-65, RD3-74

1. Vorbereitung der Elemente

Aul3er der normalen optischen Reinigung ist keirezigtle Vorbereitung erforderlich. Fur
die abschlieliende Reinigung hat sich chemischgdlaeton als optimal erwiesen.

2. Zubereitung des Klebers

Der Ansatz des Klebers erfolgt durch die Zugabekadgalysators zum Kleber, wozu ein
durchsichtiges Glasgefald zu verwenden ist. Eqiis¢dingt darauf zu achten, dass
Katalysator und Kleber grindlich durchgemischt veerdVahrend beide verrihrt werden, ist
von Zeit zu Zeit zu prufen, ob der Schlieren-Effe&tschwunden ist. Ist dies der Fall, sollte
wenigstens 30 sec. weiter verrihrt werden. Esesolit die Menge Kleber vorbereitet
werden, die innerhalb der "Vorharte-Zeit" verarbewird. Damit die beim Ansatz in den
Kleber hinein geruhrte Luft entweichen kann, sallée Kleber entweder eine kurze Zeit bei
Zimmertemperatur ruhen, oder kurz einem Vakuum&2f mm Hg unterworfen werden.

Die Zugabe des Katalysators erfolgt tropfenweisehlleichten Druck auf die mit der Spitze
nach unten gehaltene Katalysatorflasche. Bei dechenspitze handelt es sich um eine
Spezialentwicklung der Summers Optical, die imregse der kontrollierten und genauen
Katalysatorzugabe auf eine Genauigkeit von + 1 &tohe wurde.

Fir einen Ansatz im Verhaltnis 2:100 sind auf 3iaber 2 Tropfen Katalysator zu nehmen
(oder auf 25 ml Kleber 16 Tropfen).

Fir einen Ansatz im Verhaltnis 3:100 sind auf 3daber 3 Tropfen Katalysator zu nehmen
(oder auf 25 ml Kleber 24 Tropfen).

Fir einen Ansatz im Verhaltnis 5:100 sind bei Xiaber 5 Tropfen Katalysator zuzufligen
(oder bei 5 ml 8 Tropfen; bzw. bei 25 ml 40 Tropjen

3. Anwendung des Klebers

Der fertig zubereitete Kleber der MarkENS BOND ist auf die konkave Seite eines der
Elemente aufzutragen, worauf dann das andere Etemeder konvexen Seite gelegt wird.
Die Elemente sind kraftig, aber doch vorsichtigeswe zusammenzudricken, bis die sich
gegentberliegenden Oberflachen vollstandig mit LEBXCBND benetzt sind.
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Im Anschluss sind die zwischen den Linsen befitndic Luftblasen durch eine nur leicht
Druck austibende, kreisende Bewegung zu entfervesciden den Elementen
herausgedriickter Kleber ist mittels eines leichtAiohol oder Aceton befeuchteten Tuchs
zu entfernen. (Zuviel Losungsmittel fuhrt zu eif@tfernung des Klebers, auch zwischen
den zu klebenden Linsen! Sehr wichtig zu beachten)

Nach Abschluss des Vorhartens (pre-cure) kbnnerditerungen entfernt und die
Komponenten sorgféltig gereinigt werden. Bevorldresendurchlassigkeit bzw. der
Brechungsindex getestet werden kann, ist allerdnogsendig, dass der Kleber voll
abgebunden hat und durchgehartet ist (full-cure).

Die Zeit, die zum vollstdndigen Durchharten desbi€lks erforderlich ist, ergibt sich aus der
Zeit zum Vorharten zuziglich der Zeit, die zum weeh Ausharten notwendig ist.

Ist kein Anlass gegeben, die Halterungen schon daohVorharten zu entfernen, sollten die
Komponenten der Zeit unterworfen werden, die zuttstamdigen Aushéarten des Klebers
notwendig ist. (pre-cure plus full-cure).

Sollten Zweifel Uber den aktuellen Stand des H@tpnozesses bestehen, sind die
Komponenten generell einer langeren Zeit zum Aush&uszusetzen. Die Gefahr, dass der
Kleber zu sehr durchhartet (overcure) besteht nishtder Hartungsprozess nicht innerhalb
einer akzeptablen Zeitspanne abgeschlossen, stadyBator-Kleber-Verhaltnis, die Art und
Weise, wie der Ansatz vorgenommen wurde, und direpegatur zu tberprifen.

4, Sicherheitsvorkehrungen

Der Gebrauch vohENS BOND wirft keine schwerwiegenden Sicherheitsproblenfe au
Allerdings sollten Personen, die allergisch gegenmLENS BOND enthaltenen
Chemikalien sind, Handschuhe tragen. Dartber hirsadigr eine gute Bellftung zu sorgen.

Weitere Behandlungsvorschriften sind dem ,,O0.S.Huaterial Safety Data Sheet" zu
entnehmen.
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PRODUKTINFORMATION LENS BOND
TYPE DC-90

1. Allgemeines
Bei der TypeLENS BOND DC-90handelt es sich um eine revolutionierende

Neuentwicklung: eine@weikomponenten- UV- Licht-empfindlichen Feinkitt. Type DC-

90 bietet gleichzeitig die Vorziige des schnellen Ubthartens sowie eines kompletten
Aushartens bei Zimmertemperatur und zeichnet sicbihdseine hervorragende thermische,
mechanische und chemische Festigkeit aus. Darieusist das Problem der
Blasenbildung zwischen grof3en Linsen sowie besop&n Filtern ausgeschlossen durch die
geringe Viskositat und die grol3en NetzungseigerisandesDC-90.

2. Hartezeiten

Vorhérten Aushérten

Bei Raumtemperatur von 22°C Bei Raumtemperatutqp2
unter Einsatz von langwelligem ohne Einsatz vonlight
UV-Licht v. 15 W. (365 nm) oder zusatzlicher Wa&m
ca. 25 mm uber den Elementen

12 Minuten 48 Stunden

Anmerkung: Die angegebene Vorhartezeit setzt eine min. 76€4JV-Durchlassigkeit der
Elemente voraus. Die Elemente konnen ebenfall;xene Ofen bei 70°C in einer Stunde
ausgehartet werden. Wir empfehlen eine Aushartengaumtemperatur, um Spannungen
zu vermeiden.

3. Technische Daten

Viskositat: 275 cps bis 320 cps

Brechungsindex: 1.55 bei 25°C (ausgehartet), Bz58 (ungehartet)
Temperaturbestandigkeit: -54°C (-65°F) bis +100#212°F)
Scherfestigkeit: 5200 Ib./in.

Dielektrische Konstante: 3 bei1dps.

Wasseraufnahme: 0,3% (in 24 Std. bei 25°C)

Schrumpf durch Ausharten: ca. 4%

pH-Wert: 3,2

Spezifisches Gewicht: 1.22

Héarte nach Shore D: ca. 90

Flammpunkt (ungehartet): 50°C

Transport und Lagerung: Vor hellem Licht, zu hofiemperaturen schitzen.
Haltbarkeit: 18 Monate vom Herstellungsdatunegknet
Verpackungseinheit: 114 g (4 0z)

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess#nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewiahrleistungsvorschriften dar. Anderungen vorlteha 124

D-24558 Henstedt-Ulzburg -  Siebenstiickens1 Telefon (04193) 880840 - Fa#103) 88 084 20



PIEPLOW & BRANDT GmbH

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN LENS BOND
TYPE DC-90

1. Vorbereitung der Elemente

Uber die normale Vorreinigung hinaus bedarf esdespeziellen Vorbereitung. Fir die
abschliel3ende Endreinigung hat sich chemisch rédinesn als optimal erwiesen.

2. Anwendung und Aushértung des Klebers

Der Ansatz des Feinkittd3C-90 erfolgt durch Zugabe des Katalysators zum Feinkitizu
ein durchsichtiges Glasgefal? zu verwenden iststimbedingt darauf zu achten, dass ein
grundliches Durchmischen von Katalysator und Féimgcfolgt. Wahrend beide verrihrt
werden, ist von Zeit zu Zeit gegen das Licht zuem{iob der Schlieren-Effekt
verschwunden ist. Ist dies der Fall, sollte wergst30 sec. weiter verrihrt werden. Damit
die beim Ansatz in den Feinkitt hinein geruhrtetlaritweichen kann, sollte der Feinkitt
entweder eine kurze Zeit bei Zimmertemperatur rudaaT einem Vakuum von 625 mm Hg
kurz unterworfen werden. Die Zugabe des Katalysatdiolgt tropfenweise durch leichten
Druck auf die mit der Spitze nach unten gehalteatlsatorflascheBei der
Flaschenspitze handelt es sich um eine Spezialentklung der SUMMERS OPTICAL,
die im Interesse einer kontrollierten und genauen kKtalysatorzugabe auf eine
Genauigkeit vont 1 % geeicht wurde.Bei einem Ansatz von 3:100 sind auf 3 ml Feingitt
Tropfen Katalysator zu nehmen.

Bemerkung: Die mit der TypeDC-90 mitgelieferte Katalysatorenflasche
reicht bei weitem aus bei einem Ansatz von 3:100

Der fertig zubereitete KitDC-90 ist auf die konkave Seite aufzutragen, worauf d#ien
konvexe Seite gelegt wird. Die beiden Flachen knédtig, dennoch vorsichtig so lange
zusammenzudriicken, bis die sich gegeniberliege@derflachen vollstandig mit LENS
BOND benetzt sind. Im Anschluss sind die zwischen dinsen befindlichen Luftblasen
durch eine nur leicht Druck ausiibende, kreisendeeBang zu entfernen. Zwischen den
Elementen herausgedrtckter Kleber ist mittels eigiebt mit Alkohol oder Aceton
befeuchteten Tuchs zu entfernéuviel Losungsmittel fihrt zu einer Entfernung des
Feinkittes, auch zwischen den zu kittenden Linsen!)

Nach Abschluss des Vorhartens mit einer UV-Lampankd die Halterungen entfernt und
die Komponenten sorgfaltig gereinigt werden. BeadierLichtdurchléssigkeit der Linsen
getestet wird, muss der Kleber jedoch vollstandigdgehartet sein. Die Zeit, die zum
vollstandigen Durchharten des Klebers erfordeisthergibt sich aus der Zeit zum
Vorhéarten zuzuglich der Zeit, die zum weiteren Aursén notwendig ist.
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Sollten Zweifel Uber den aktuellen Stand des H@pnozesses bestehen, sind die
Komponenten generell einer langeren Aushéartezesitumetzen. Die Gefahr, dass der Kleber
zu sehr durchhartet besteht nicht.

Ist nach einer verninftigen Zeit das Ausharten imnoeh nicht abgeschlossen, missen das

Ansetzverhaltnis, das Mischverfahren, die UV-Dugiskigkeit der Elemente sowie die
Entfernung und die Wattleistung der Lichtquelle rjploéft werden.

3. Sicherheitsvorkehrungen

Obwonhl der Gebrauch von LENS BOND FeinKittpe DC-90ungefahrlich ist, kbnnen

einige Verbraucher auf die im Feinkitt enthalte@emikalien empfindlich reagieren. In
diesem Fall wird empfohlen, Handschuhe zu tragemiiBer hinaus ist fir eine ausreichende
BelUftung des Raumes zu sorgen.

Stand: 05/2016
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PRODUKTINFORMATION LENS BOND
TYPE UV-69

1. Allgemeines
Der optische KlebetENS BOND Type UV-69erfordert keine Beimischung eines

Katalysators. Der Hartungsprozess wird durch Bektreg mit ultraviolettem Licht ausgelost
und vorgenommen, wozu eine einfache, gewohnlicheeHgonne oder eine &hnliche
Lichtquelle ausreicht. Hitze allein flhrt nicht zukashéarten. Um das Durchharten zu
beschleunigen, wird empfohlen, die zu klebendesdmauf einem Stlick weil3en Papier zu
bestrahlen.

2. Hartezeiten

Vorhérten Aushérten

- Gewohnliche Hohensonne ca. 30 cm Uber dem Element
20 Minuten 90 Minuten

- Langwelliges UV-Licht (365 nm) ca. 25 mm Uber ddamenten
10 Minuten 1 Stunde

3. Technische Daten

Viskositat: 275 cps bis 320 cps

Brechungsindex: 1.55 bei 25°C (ausgehértet), Bz58 (ungehartet)
Temperaturbestandigkeit: -54°C (-65°F) bis +100*@12°F)

Youngs Modul: 6,2 x Llb/in*

Scherfestigkeit: 5,200 Ib.fin

Dielektrische Konstante: 3 beildps

Wasseraufnahme: 0,3 % (in 24 Std. bei 25°C)

Schrumpf durch Ausharten: ca. 4 %

PH-Wert: 3,2

Spezifisches Gewicht: 1.22

Harte nach Shore D: >90

Warmeleitfahigkeit: 500 x 1Ccal. (sec) (ci) (°C)(cm)

Flammpunkt (ungehértet): 50°C

Transport und Lagerung: Vor hellem Licht und zu i emperaturen schitzen.
Haltbarkeit: 18 Monate vom Tage der Fertigungyarechnet.
Verpackungseinheit: 114 g (4 0z)

Stand: 05/2016
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN LENS BOND
TYPE UV-69

1. Vorbereitung der Elemente

Im Gegensatz zur normalen Reinigung ist keine sfleaVorbereitung erforderlich. Fur die
abschlieliende Reinigung hat sich chemisch reinetoAals optimal erwiesen.

2. Anwendung und Aushértung des Klebers

Der KleberLENS BOND ist auf die konkave Seite eines Elements aufzatragorauf dann
das andere Element mit der konvexen Seite geledt Die Elemente sind kraftig, aber doch
vorsichtig so lange zusammenzudricken, bis diegegeniberliegenden Oberflachen
vollstandig mitLENS BOND benetzt sind. Im Anschluss sind die zwischen desdn
befindlichen Luftblasen durch eine kreisende, eighiten Druck austiibende Bewegung zu
entfernen. Zwischen den Elementen herausgedrilagber ist mittels eines leicht mit
Alkohol oder Aceton befeuchteten Tuches zu entfer(@uviel Losungsmittel flhrt zu einer
Entfernung des Klebers auch zwischen den zu kledyehohsen! Sehr wichtig zu beachten).

Die zu klebenden Doubletten sind in einem Abstamieaa. 30 cm (12 inch) unter die
Hohensonne zu legen und 90 Minuten zu bestrahlaach dem Vorharten kénnen die
Halterungen entfernt werden. Die Komponenten sordféltig zu reinigen. Bevor getestet
werden kann, ist es allerdings notwendig, das&bdrer voll durchgehartet ist.

Die Zeit, die zum vollstdndigen Durchharten desbi€ls erforderlich ist, ergibt sich aus der
Zeit zum Vorharten zuziglich der Zeit, die zum wenh Aushérten notwendig ist. Ist kein
Anlass gegeben, die Halterungen schon nach deméxterhzu entfernen, sollten die
Komponenten der notwendigen Zeit, die zum vollsigenl Aushéarten des Klebers
erforderlich ist, unterworfen werden.

Sollten Zweifel Gber den aktuellen Stand des H&@$prnozesses bestehen, sind die
Komponenten generell einer langeren Aushértezesitumetzen. Die Gefahr, dass der Kleber
zu sehr aushartet (overcure), besteht nicht.

3. Sicherheitsvorkehrungen

Der Gebrauch vohENS BOND wirft keine schwerwiegenden Sicherheitsprobleme auf.
Allerdings sollten Personen, die allergisch gegenrdLENS BOND enthaltenen
Chemikalien sind, Handschuhe tragen. Dartiber hirsd8r eine gute Bellftung zu sorgen.
Weitere Anwendungsvorschriften sind dem ,0.S.H./Aatdtial Safety Data Sheet” zu
entnehmen.

Stand: 05/2016
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PRODUKTINFORMATION LENS BOND
TYPE VTC-2

1. Allgemeines

LENS BOND Type VTC-2ist ein UV aushartender Einkomponenten-Kleber sepseil3.
Die TypeVTC-2 kann sowohl als Klebstoff als auch als Beschiohtamgewandt werden.

LENS BONDVTC-2 entfaltet hervorragende Klebeeigenschaften au$,&aramik und
diversen Metallen. Seine hohe Viskositat fihrt mteg Hafteigenschaften von optischen
Fasern auf GRIN- Linsen und ist auch hilfreich b&erkleben von Projektionsleinwanden.
VTC-2 ist ebenfalls gut geeignet als Beschichtung féktebnische Teile sowie um
Spannfutter oder Filterbelage auf beschuhte LWIiseFRazu kitten.

Die Zusammensetzung des optischen Klebers LENS BUNO-2 enthélt keine
gefahrlichen oder besonders gefahrlichen Chemikaber Flammpunkt vorwTC-2 ist
groRer als 93°C. Digype VTC-2 enthéalt kein Lésungsmittel.

2. Aushértezeiten

Vorhérten Aushérten

Bei Raumtemperatur von 22°C Bei Raumtemperaturdase
unter Einsatz von langwelligem unter Einsatz \amglvelligem
UV-Licht (365 nm) ca. 25 mm UV-Licht (365 nm) @b mm
uber den Elementen Uber den Elementen

5-10 Sekunden 1 Stunde

(15 Watt Lichtquelle) (15 Watt Lichtquelle)

20 - 30 Sekunden 1 Stunde

Bei Verwendung als Einkitt-, Dichtungsmasse odesdBechtung
( 100 Watt - Lichtquelle )

Anmerkung: Die angegebene Vorhartezeit setzt eine 75%-ig898is-ige UV-
Durchlassigkeit der Elemente voraus.

Stand: 05/2016
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3. Technische Daten

Viskositat: 6000 cps bis 10000 cps
Brechungsindex: 1.50 bei 25°C (ausgehartet)
1.49 (ungehartet)
Temperaturbestandigkeit: - 20°C bis + 85°C
Youngs Modul: 1,8 x I(psi
Schrumpf durch Ausharten: < 0,5 %
PH-Wert: 4.4
Spezifisches Gewicht: 1.2
Harte nach Shore D: 65-75
Transport und Lagerung: Sollte vor hellem Licht wmichohen Temperaturen geschiitzt
werden.
Haltbarkeit: 12 Monate bei Raumtemperatur (22°C)
Verpackung: 309. (1 02)

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
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PRODUKTINFORMATION LENS BOND TYPE J-91

1. Allgemeines

LENS BOND J-91ist ein Einkomponenten-, UV- Licht empfindlicheptischer Universal-
Feinkitt. Die exzellente Haftfahigkeit in Zusammanl mit einer niedrigen Schrumpfrate
ergeben bei diesem Feinkitt eine hervorragendeuBigdAngesichts der Zahflissigkeit
dieses Klebers erreicht man die Bindung grol3flé&ahijemente ohne Bildung von
storenden Luftblasen. Nach kompletter Aushartuetebi ENS BOND J-91 grol3en
Widerstand bei extremen Temperaturen sowie beiriedechtigkeit.

Die Type J-91hat eine sehr kurze Vorhartezeit von ca. 3 bisc5 Isei Verwendung einer
UV-Lampe mit 4 - 15 Watt bei einem Abstand vonZamm vom oberen Linsenelement.
Die komplette Aushartung ist nach einer Stunde stigessen.

Type J-91 erfullt MIL-A-3920.

2. Aushértezeiten

Vorhérten Aushérten

Bei Raumtemperatur von 22°C Bei Raumtemperaturdase

unter Einsatz von langwelligem unter Einsatz \amglvelligem

UV-Licht (365 nm) ca. 25 mm UV-Licht (365 nm) @b mm

Uber den Elementen Uber den Elementen

3 - 5 Sekunden 1 Stunde

Die angegebene Vorhartezeit setzt eine 75% - 8%¥4JM-Durchlassigkeit der Elemente
voraus.

Stand: 05/2016
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Technische Daten

Viskositat:
Brechungsindex:
Temperaturbestandigkeit:
Youngs Modul:
Wasseraufnahme:

Schrumpf durch Ausharten:

PH-Wert:

Spezifisches Gewicht:
Harte nach Shore D:
Transport und Lagerung:

Haltbarkeit:

Verpackungseinheit:

250 cps bis 300 cps
1.55 bei 25°C (ausgehartet), Bz58 (ungehartet)
-50°C bis +110°C (5 Treaeh Aushértung)
1,6 x I(si
0,19 % (5 Tage nach Aushartung)
<0.3%
5,5
1.23
85-90
Sollte vor hellem Lichtl@u hohen Temperaturen
geschitzt werden.
12 Monate bei Raumtemperatur (22°C)
Kihlung wird nicht empfohlen
30 g (1 0z) und 500 g (16 0z)

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
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PRODUKTINFORMATION LENS BOND
TYPE P-92

1. Produktbeschreibung

LENS BOND Type P-92ist ein wasserweil3er, flissiger Einkomponentehot&polymer -
Feinkitt zum Aushéarten durch UV-Licht. Er wird fallgemeine Klebezwecke, als
Isoliergrund oder als Vergussmasse eingesetzt.

LENS BOND P-92hértet unter langwelligem UV-Licht (365 nm) ausiri guten
Benetzungseigenschaften und die hohe Viskositérineie Elemente in Position zu halten
bei Verwendung als Versiegelurigie Type P-92hat eine gute Flexibilitdt beim Verkitten
oder Versiegeln von Materialien mit unterschieddicirAusdehnungsfaktoren.

Die chemische Zusammensetzung der Type P-92 s@wieathe Flammpunkt und die
niedrige Toxizitat erlaubt eine Lieferung ohne Bedokungen und beinhaltet keine
Vorschriften gem. D.O.T.

2. Aushértezeiten

Vorharten Ausharten

Bei Raumtemperatur von 22°C Bei Raumtemperaturdase

unter Einsatz von langwelligem unter Einsatz \arglvelligem

UV-Licht (365 nm) ca. 25 mm UV-Licht (365 nm) @b mm

uber den Elementen Uber den Elementen

10 - 15 Sekunden 1 Stunde

Die angegebene Vorhartezeit setzt eine 75%- 85%,g®urchlassigkeit der Elemente
voraus.

Stand: 05/2016
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3. Technische Daten

Viskositat: 900 cps bis 1400 cps

Brechungsindex: 1.52 bei 25°C (ausgehértet), Bzl (ungehartet)

Temperaturbestandigkeit: -10°C bis +75°C (5 Tagdhmsushartung)

Youngs Modul: 2,5 x IQosi

Wasseraufnahme: 0,15 % (5 Tage nach Aushértung)

Schrumpf durch Ausharten: -

PH-Wert: 4,5

Spezifisches Gewicht: 1.2

Harte nach Shore D: 35

Transport und Lagerung: Sollte vor hellem Licht wmichohen Temperaturen geschiitzt
werden.

Haltbarkeit: 12 Monate bei Zimmertemperatur.

Verpackungseinheit: 309 (1 0z) und 500 g ( 16 0z)

Stand: 05/2016

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
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PRODUKTINFORMATION LENS BOND
TYPE SK-9

1. Allgemeines

Der optische KlebetENS BOND SK-9 ist ein Einkomponenten-Kleber, ein modifizierter
Acrylat / Methacrylat- Fotopolymer. Die geringe kasitat verleint ihm gute Anwendungs-
maoglichkeiten, insbesondere wenn dinne Kittschichfordert sind, und erméglicht eine
sehr kurze Vorhartezeit. Der Hartungsprozess windldlangwelliges ultraviolettes Licht
(365 nm) ausgeldst.

Hohe Benetzungseigenschaften in Zusammenhangmeit eiedrigen Schrumpfrate fihren
zu hervorragenden Klebeeigenschaften dieses Rsinkitgesichts der geringen Viskositat
desSK-9 entstehen praktisch keine Luftblasenprobleme.

Die TypeSK-9 entfaltet extrem hohe Klebeeigenschaften mit niéanststofftypen, die im
Allgemeinen schwierig zu kitten sind. Typische Amatangen sind die Verkittungen von
Kunststoff / Kunststoff, Kunststoff / Glas, Kunstt/ Metall sowie Substraten mit niedriger
UV-Durchlassigkeit (40-60%).

2. Aushartezeiten

Vorhérten Aushérten

Bei Raumtemperatur von 22°C Bei Raumtemperaturdase
unter Einsatz von langwelligem unter Einsatz \amglvelligem
UV-Licht (365 nm) ca. 25 mm UV-Licht (365 nm) @b mm
Uber den Elementen Uber den Elementen

3 - 5 Sekunden 1 Stunde

Anmerkung

Einige Kunststoffarten sind bei einer Wellenlange 865 nm nicht sehr lichtdurchlassig;
aufgrund der hohen Empfindlichkeit der LENS BONDype SK-9wird jedoch der Harte-
prozess mit Erfolg abgeschlossen, wenn auch dieekgiten etwas langer dauern kénnten.
Stets Hartezeiten testen, bevor produziert wird.

Stand: 05/2016
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3. Technische Daten

Viskositat: 80-100 cps

Brechungsindex: 1,49 (ausgehartet), bzw. 1,47€badet)

Temperaturbestandigkeit: -50°C bis +100°C

Youngs Modul: 4 x 1Qpsi

Schrumpf durch Ausharten: < 0,25 %

PH-Wert: <3,8

Spezifisches Gewicht: 1,08

Héarte nach Shore D: 90

Transport und Lagerung: Sollte vor hellem Licht wmichohen Temperaturen geschiitzt
werden.

Haltbarkeit: 12 Monate bei Raumtemperatur (22°C)

Verpackung: 3049. (10z)

500 g (16 02)

Stand: 05/2016
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN LENS BOND
TYPEN VTC-2, J-91, P-92, SK-9

1. Vorbereitung der Elemente

Aul3er der normalen optischen Reinigung ist keirsobdere Vorbereitung erforderlich. Fur
die abschliel3ende Endreinigung hat sich chemisobsé\ceton als optimal erwiesen.

2. Vorbereitung des Klebers

Es ist keine Zubereitung mit diesen LENS BOND- Trypetwendig, denn sie sind
gebrauchsfertig. Die Elemente sollten wéhrend dabh&te- und Aushértezyklus auf eine
weil3e Unterlage gelegt werden. Wenn dies aufgrumet entriermaschine nicht méglich
ist, sollten Proben entnommen werden, um die Veekéit zu ermitteln. Der Anwender
sollte stdndig zusammen mit dem GlasherstelleruAgén hinsichtlich der Durchlassigkeit
bei 365 nm von den zu kittenden Elementen vornehiiere geringere Durchlassigkeit als
85 % bei dieser Wellenlange verlangert die Hartenei

3. Anwendung und Ausharten des Klebers

Tragen Sie einige Tropfen des Klebers durch digggete Spenderflasche auf die konkave
Seite eines Elements auf, worauf dann das anderedalt mit der konvexen Seite gelegt
wird. Die Elemente sind kréftig, aber vorsichtiggammenzudriicken, bis die sich gegenuber
liegenden Oberflachen vollstandig mENS BOND benetzt sind. Danach sind die zwischen
den Linsen befindlichen Luftblasen durch eine lgede, nur leicht Druck ausiibende
Bewegung zu entfernen.

Uberschussiger Kleber ist mittels eines leichtAlikohol oder Aceton befeuchteten Tuches
zu entfernen(Zuviel Lésungsmittel fuhrt zu einer Entfernung desKlebers auch
zwischen den zu klebenden Linsen!)

Nach Abschluss des Vorhartens mit einer ultravietetampe kénnen die Halterungen
entfernt und die Komponenten sorgfaltig gereinigtaen. Vor Prufung der
Lichtdurchlassigkeit bzw. des Brechungsindex istléeesdings notwendig, dass der Kleber
voll abgebunden hat und durchgehértet ist.

Die Zeit des vollstandigen Durchhéartens ergibt sich der Zeit des Vorhartens zusatzlich
der Zeit des weiteren Aushértens. Sollten Zweibgriden aktuellen Stand des
Hartungsprozesses bestehen, sind die Komponenenajeciner langeren Aushartezeit
auszusetzen. Die Gefahr, dass der Kleber zu sethfirtet, besteht nicht.

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess#nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewiahrleistungsvorschriften dar. Anderungen vorlteha 137

D-24558 Henstedt-Ulzburg -  Siebenstiickens1 Telefon (04193) 880840 - Fa#103) 88 084 20



PIEPLOW & BRANDT GmbH In

4, Sicherheitsvorkehrungen

Obwonhl der Gebrauctier LENS BOND Kleber keine Sicherheitsprobleme aufweist,
sollten Personen, die allergisch auf di€ ENS BOND enthaltenen Chemikalien sind,
Fingerschutz oder Handschuhe tragen. Darlber histifig eine gute Bellftung zu sorgen.

ACHTUNG:

Wenn die gekitteten Doubletten einem eingehendewelttest unterworfen werden, sollten
48 - 78 Stunden zwischen dem vollen Aushérten @md @iest bestehen oder es sollte

12 Stunden gewartet werden, dann die gekittetem&iiée einer Temperatur von 70°C eine
Stunde lang aussetzen und danach weitere 12 Stied@mmertemperatur, um beste
Ergebnisse zu erhalten. Letzteres wird speziellfehtgn fur die Typen VTC-2 und J-91.

Stand: 05/2016
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PRODUKTINFORMATION NOA-61

1. ALLGEMEINES

NOA-61 ist ein Kklarer, farbloser Einkomponenten-Kitt, wedc mittels UV-Licht aushartet.
Die exzellente Haftfahigkeit in Verbindung mit eimeedrigen Schrumpfrate ergibt bei
diesem Feinkitt auch unter wechselnden Umweltbediggn eine hervorragende Bindung.
Die Aushartungszeit ist bemerkenswert schnell, agigévon der aufgetragenen
Schichtdicke des Kittes und der zur Verfigung stdlkea UV-Lichtenergie.

NOA-61 erflllt die MIL-A-3920 Spezifikation fur oiche Klebstoffe und ist fur die
Herstellung optischer Komponenten und Systeme filitdvanwendungen zugelassen. Der
Klebstoff ist fir bestmégliche optische Verkittungn Glasoberflachen, Metall, Fiberglas
und glasgefiillten Kunststoffen konzipiert. Er wiakrangig fur die Verklebung von Linsen,
Prismen und Spiegel fur Militar, Luft- und Raumfakowie kommerzielle Optik empfohlen.
Zusatzlich kann es zum Verkitten von optischen fraseFassungen verschiedener
Materialen genutzt werden.

2.  AUSHARTZEITEN

AUSHARTEN
Bei RaumtemperatordasC
unter Einsatz langwelligem

VORHARTEN
Bei Raumtemperatur von 22°C
unter Einsatz von langwelligem

UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt)

ca. 15 cm Uber den Elementen
(350-380 nm, 15 Watt)

ca. 8 cm uUber den Elementen

ca. 10 Sekunden ( 1 mil, 100 Watt)
ca. 60 Sekunden (40 mil, 100 Watt)

ca. 60 Sekunden ( 1 mil, 15 Watt)
ca. 140 Sekunden (40 mil, 15 Watt)

UV-Licht (350-380n, 100 Watt)

ca. 15 cm UbeEGnenten
UV-Licht (350-380 nm, \Matt)
ca. 8 cm Uber dandtiten

5 Minuten( 1 mil, 100 Watt)
15 Minutend@ mil, 100 Watt)

20 Minuterf 1 mil, 15 Watt)
45 Minuten @mil, 15 Watt)

Stand: 05/2016
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3. TECHNISCHE DATEN

Viskositat bei 25°C: 300 cps

Brechungsindex: 1,56

Temperaturbestandigkeit: -15°C bis +60°C (7 Tiaaeh Aushartung)

Elastizitatsmodul: 150,000 psi

Zerreil3festigkeit: 3,000

Bruchdehnung: 38%

Héarte nach Shore D: 85

Transport und Lagerung: Sollte vor hellem Lichtlizu hohen
Temperaturen geschuitzt werden.

Haltbarkeit: mindestens 4 Monate nach Lieferunejy
dunkler und kuhler (5 — 22°C) Aufbewahrung

Verpackungseinheit: 309 (1 02)

Stand: 05/2016
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PRODUKTINFORMATION NOA-63

1. ALLGEMEINES

NOA-63 ist ein Kklarer, farbloser Einkomponenten-Kitt, wedc mittels UV-Licht aushartet.
Die exzellente Haftfahigkeit in Verbindung mit eimeedrigen Schrumpfrate ergibt bei
diesem Feinkitt auch unter wechselnden Umweltbediggn eine hervorragende Bindung.
Die Aushartungszeit ist bemerkenswert schnell, agigévon der aufgetragenen
Schichtdicke des Kittes und der zur Verfigung stelea UV-Lichtenergie.

NOA 63 wird vorrangig empfohlen zum Verkitten vonctkomaten, Prismen und anderen
optischen Komponenten. Dieser Klebstoff ist ebdsfélr die Verkittung von Glas mit

Metall geeignet. Der Klebstoff hartet ebenfalls thekeren Klebeschichten gut aus und
weist hier geringe Schrumpfung

sowie gute elastische Eigenschaften auf, durchheegpannungen weitestgehend minimiert
werden.

2.  AUSHARTZEITEN

AUSHARTEN
Bei RaumtemperatordasC

VORHARTEN
Bei Raumtemperatur von 22°C

unter Einsatz von langwelligem
UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt)

ca. 15 cm Uber den Elementen
(350-380 nm, 15 Watt)
ca. 8 cm uUber den Elementen

unter Einsatz langwelligem
UV-Licht (350-380n, 100 Watt)

ca. 15 cm UbeEBnenten
UV-Licht (350-380 nm, \Matt)
ca. 8 cm Uber dandtiten

ca. 15 Sekunden ( 1 mil, 100 Watt)
ca. 60 Sekunden (40 mil, 100 Watt)

ca. 60 Sekunden ( 1 mil, 15 Watt)
ca. 180 Sekunden (40 mil, 15 Watt)

5 Minuten ( 1 mil, 100 Watt)
20 Minuten4@ mil, 100 Watt)

O Minuten ( 1 mil, 15 Watt)
60 Minuten @mil, 15 Watt)

Stand: 05/2016
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3. TECHNISCHE DATEN

Viskositat bei 25°C:
Brechungsindex:
Temperaturbestandigkeit:
Aushartung)
Elastizitatsmodul:
Zerreil3festigkeit:
Bruchdehnung:

Harte nach Shore D:
Transport und Lagerung:

Haltbarkeit:

bei

Aufbewahrung
Verpackungseinheit:

Stand: 05/2016

2000 cps
1,56
-15°C bis +60°C (7 Tieaeh

240,000 psi
5,000
5%
90
Sollte vor hellem Lightl zu hohen
Temperaturen geschuitzt werden.
mindestens 6 Monate nach Liefgrun
dunkler und kuhler (5 — 22°C)

309 (102)

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
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PRODUKTINFORMATION NOA-65

1. ALLGEMEINES

NOA-65 ist ein Kklarer, farbloser Einkomponenten-Kitt, wedc mittels UV-Licht aushartet.
Die exzellente Haftfahigkeit in Verbindung mit eimeedrigen Schrumpfrate ergibt bei
diesem Feinkitt auch unter wechselnden Umweltbediggn eine hervorragende Bindung.
Die Aushartungszeit ist bemerkenswert schnell, abiggvon der aufgetragenen Dicke und
der zur Verfugung stehenden UV-Lichtenergie. Dagahartete Klebstoff ist sehr flexibel
und wurde zum Minimieren von Spannungen ausgaNfgA-65 hat genligend Elastizitat,
um verschiedenste Materialien mit unterschiedlichaadehnungskoeffizienten miteinander
zu verkitten. Typische Anwendungen sind das Vezkitton Glas mit Glas, Glas mit Metall
sowie Glas mit Kunststoff.

2.  AUSHARTEZEITEN

VORHARTEN AUSHARTEN

Bei Raumtemperatur von 22°C Bei Raumtemperaturdase
unter Einsatz von langwelligem unter Einsatz \amglvelligem
UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt) UV-Licht (350-380n, 100 Watt)
ca. 15 cm Uber den Elementen ca. 15 cm Uber denehten
(350-380 nm, 15 Watt) UV-Licht (350-380 nm, 1%ty
ca. 8 cm Uber den Elementen ca. 8 cm Uber dendalen

ca. 15 Sekunden ( 1-10 mil, 100 Watt) 5 Minuteri{10 mil, 100 Watt)

ca. 60 Sekunden ( 1-10 mil, 15 Watt) 20 Minuteri{10 mil, 15 Watt)

Stand: 05/2016
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3. TECHNISCHE DATEN

Viskositat:
Brechungsindex:
Temperaturbestandigkeit:
Elastizitatsmodul:
Zerreil3festigkeit:
Bruchdehnung:

Harte nach Shore D:
Transport und Lagerung:

Haltbarkeit:

Verpackungseinheit:

Stand: 05/2016

1200 cps (Bei 25°C)
1,524
-15°C bis +60°C (7 Tiageh Aushartung)
20,000 psi
1,500
80%

50

Sollte vor hellem Lichtlzu hohen
Temperaturen geschuitzt werden.
mindestens 6 Monate nach Liefeylreg
dunkler und kuhler (5 — 22°C) Aufbewahrung

309 (102)

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION LENS BOND - TYPE EK - 93
MEHRZWECK-EPOXID-KLEBESYSTEM
MIT GERINGER SCHRUMPFUNG

1. Produktbeschreibung

EK-93 ist ein ungiftiges, 100 % festes Epoxid- KlebesystEs tropft nicht und sackt nicht
nach. Es besteht aus 2 Ansatzteilen im Mischunpéiteis 50:50.

EK-93 verkittet gleiche und ungleiche Schichten gleioteg®en stark.

2. Technische Daten

Viskositat: > 25.000 cps
Brechungsindex: + opaque
Farbe: Teil ,A" - weil}

Teil ,B* - schwarz
nach Mischung - schiefergrau

Temperaturbestandigkeit: - 20°C bis + 100°C
Wasseraufnahme: < 2% (nach 7 Tagen bei 22°C)
Schrumpf beim Aushéarten: <0,7%
pH-Wert: 3,2
Spezifisches Gewicht: Teil A: 1,3
Teil B: 1,7
Nach Mischung: 1,45 (1:1)
Harte nach Shore D: > 95
Transport und Lagerung: Sollte vor hellem Licht wmichohen Temperaturen geschiitzt
werden.
Haltbarkeit: 18 Monate vom Tage der Fertigungyarechnet.
Verpackung: 114 g. (4 0z) und 500 g (16 0z)

3. Anwendungsempfehlungen

Ca. gleiche Teile von Teil "A" und "B" ansetzen.wdichungen bis zu 20 % beeintrachtigen
nicht die Klebefestigkeit. Nach Bedarf kann man®éil "A" mit zwei Teilen "B" ansetzen,
um die Flexibilitat zu erhéhen.

Haltbarkeit betragt beim Verhaltnis 50:50: caMi@. bei 70°F (Verarbeitung).
Aushartezeit betragt beim Verhéltnis 50:50: caS&l1. bei 70°F.

4.  Anmerkung
Die Benutzung von Warmofen oder Infrarotlampeschleunigtdie Hartegeschwindigkeit.

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
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PRODUKTINFORMATION TEBOLIT
2- K Fixierklebstoff

1. Produktbeschreibung

TEBOLIT 2-K ist ein 2-Komponenten- Epoxid Klebstoff und wirdrrangig als temporarer
Klebstoff oder Schutzlack verwendet.

2. Verwendung
TEBOLIT 2-K findet Verwendung bei:

- Polieren von Linsen und Prismen

- Glas und Keramik Bearbeitung

- Schutzlack fur die Glasbearbeitung

- Schneiden und Zerteilen in der Halbleiterindustrie

3. Aushértung

Mischverhéltnis nach Gewicht Harz : Harter 2:1
Verarbeitungszeit 10 Minuten
Handfestigkeit nach 4 h bei 25°C

Vollstandig ausgehértet nach 24 h bei 25 °C

4. Trennen und Entfernen

TEBOLIT 2-K wird entfernt, indem man das Bauteil in heiR3es Wakegt. Die minimale
Temperatur ist 80°C. Bei 90°C erfolgt die Trennimgerhalb von Sekunden.

Der Fixierkleber wird dabei ohne Riuckstande abgeliid lasst sich als Folie aus dem Bad
entfernen. Die Trennung kann auch bei 140 °C im@enaturschrank erfolgen.

5. Eigenschaften

Fllssiger Zustand

Typ 2-Komponenten-Epoxid
Farbe Gelb

Geruch Typisch

Viskositat 20 - 30 Pa.s

Dichte bei +25°C 1,1 g/cm3
Abgebundener Zustand

Harte | 55 - 60 Shore D

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
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6. Lagerung

TEBOLIT 2-K ist getrennt in luftdicht verschlossenen Origiedlimmden bex+25°C im
Dunklen bis zum Verfallsdatum lagerfahig.

7. Verpackung
- 40 g Doppelkartusche

Stand: 05/2016

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION TEBOLIT
UV-2 Fixierklebstoff

1. Produktbeschreibung

TEBOLIT UV-2 ist ein 1-Komponenten- UV héartbarer KlebstGEEBOLIT UV-2 wird als
temporarer Klebstoff oder Schutzlack verwendet.

2. Verwendung
TEBOLIT UV-2 findet Verwendung bei:

- Polieren von Linsen und Prismen

- Glas und Keramik Bearbeitung

- Schutzlack fur die Glasbearbeitung

- Schneiden und Zerteilen in der Halbleiterindustrie

3. Aushértung

Eine bis zu 0,5 mm dicke Schicht kann innerhallz&gter Zeit mit einer 200 Watt
Quecksilberdampflampe oder UV- Lampe ausgehartedeme

4. Trennen und Entfernen

TEBOLIT UV-2 wird entfernt, indem man das Bauteil in hei3es Wakgt. Die minimale
Temperatur ist 80°C. Bei 90°C erfolgt die Trennimgerhalb von SekundemEBOLIT
UV-2 wird dabei ohne Ruckstande abgel6st und lasstasscholie aus dem Bad entfernen.
Die Trennung kann auch bei 140 °C im Temperatuesgherfolgen.

5. Eigenschaften

Fllssiger Zustand

Typ 1-Komponenten-UV-Epoxidharz-Mischun
Farbe Beige

Geruch Typisch

Viskositat 35-40 Pa.s

Dichte bei +25°C 1,2 g/cm3

Abgebundener Zustand

Hérte | 80 Shore A

Stand: 05/2016

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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6. Lagerung

TEBOLIT UV-2 ist getrennt in luftdicht verschlossenen Origimdlimden bex+25°C im
Dunklen bis zum Verfallsdatum lagerfahig.

7. Verpackung
- 50 g Kartusche

Stand: 05/2016

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
Gewabhrleistungsvorschriften dar. Anderungen vortteha 149

D-24558 Henstedt-Ulzburg -  Siebenstiickens1 Telefon (04193) 880840 - Fa#103) 88 084 20



PIEPLOW & BRANDT GmbH

PRODUKTINFORMATION TEBOLIT
TEBOLIT DEBLOCKER

1. PRODUKTBESCHREIBUNG

TEBOLIT ist ein UV- oder lichthartender Einkomponentenigiklebstoff fur
Anwendungen in der Prazisionsoptikbearbeitung.gfklebt Glas mit Glas oder auch mit
Metallen und Keramik und liefert einen mechaniselbden Verbund wahrend der
Bearbeitung. Nach den Bearbeitungsvorgangen, wieesden, Schleifen oder Polieren,
erfolgt die Trennung (Deblocking) durch eine wagsriensidhaltige Losung.

TEBOLIT ist umweltfreundlich durch die ausschliel3lichewendung von Wasser als
Trennmedium und hervorragend geeignet zur Sulistitwbn Rohkitten.

TEBOLIT ist geeignet fur die temporéare Verklebung vonsgten Bauteilen aus Glas und
Quarz untereinander sowie von diesen mit Metalleh Kieramik zum Zweck der
anschlieRenden Bearbeiten durch Schneiden, Sahlaifeé Polieren sowie insbesondere auch
zum Ultraschall-Schneiden.

Herausragende Eigenschaften:

sekundenschnelle UV- bzw. Lichthartung bei Raumtenamoir
feuchtstabil wahrend der Bearbeitung

umweltfreundlich durch Trennung mit Wasser

glasklar

o0 oo

2. Oberflachenvorbehandlung

Die zu verklebenden Oberflachen sollen trockenyldtai sowie frei von anderen
Verunreinigungen sein. Fur die Oberflachen-Reinggwerden Alkohol, Aceton, Essigester
oder andere in der Optik eingesetzte Reiniger ehi@fo

3. Verarbeitung

Die Verarbeitung voMEBOLIT kann durch manuellen oder automatischen Dispenser-
Auftrag sowie mit anderen ublichen Methoden erfolge

Der Klebstoff ist vor Gebrauch durch Schitteln grirdlich durchzumischen.

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
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4.  Aushartung

Die Aushartung erfolgt durch UV-Bestrahlung mitexiZeitdauer von 10 bis 50 Sekunden
in Abhangigkeit von der Strahlungsintensitat.

5. Technische Daten

Chemische Basis Modifiziertes Acrylat

Farbe Schwach gelb, transparent
Dichte DIN EN 542 1,18 g/cm3

Feststoffanteil 100 %

Viskositat 20 mPas
Warmeformbestandigkeit Bis 80 °C

0. Bearbeitung und Trennung

Die Bearbeitung der auf Tragern fixierten optiscBawiteile kann in der tblichen Weise
erfolgen. Zur Trennung sind die Bauteil-Trager-\erte in eine 3%-ige wassrige Losung
von TEBOLIT DEBLOCKER einzulegen. Die Trennungszeiten sind abhangig von
verklebter Flache und Losungstemperatur. Fir ei@ehé von 6 cm2 gelten folgende
typische Trennungszeiten:

bei 80°C 1h bei 30 °C 10 h

Anschlief3end sind die Teile grindlich mit deionitg@en Wasser zu reinigen und danach in
ublicher Weise weiterzubehandeln. Die abgeltdstegtbffschichten kénnen durch
Filtration leicht von der wassrigen Losung separarden.

7. Verpackung

e 25 ml Tropfflasche
e 50 ml Tropfflasche
e 100 ml Tropfflasche

8. Lagerung
Das Produkt ist nach Auslieferung ungeoffnet baiR@mperatur 6 Monate lagerstabil.

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
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9. Hinweise zum Arbeits- und Gesundheitsschutz

TEBOLIT reizt die Augen und die Haut. Sensibilisierungatiudautkontakt moglich. Bei
Berthrung mit der Haut sofort mit viel Wasser unitden Reinigungsmitteln abwaschen.
Nach vorschriftsmafiger Aushartung ist der chen@ddmsatz der reaktiven Gruppen
vollstandig. Jeglicher Kontakt ist daher in diesénstand ungeféahrlich.

Beim Arbeiten mifTEBOLIT DEBLOCKER sind Schutzhandschuhe zu tragen. Jeglicher
Hautkontakt ist zu vermeiden. Bei Beriihrung mit idaut sofort mit viel Wasser und
milden Reinigungsmitteln abwaschen.

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
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PRODUKTINFORMATION NOA-107

1. ALLGEMEINES

NOA-107ist ein Einkomponenten UV-aushéartender Klebstaffdié voriibergehende
Verkittung von Linsen und sonstigen optischen Kongrden auf Tragkorpern. Der
Klebstoff hartet in wenigen Minuten bei Raumtemparaurch Aussetzen von UV-Licht
aus. Er beseitigt die durch Warme entstehende Awsotgy der zu verkittenden
Komponenten, die typisch fur Kitt-Methoden mit h@&mkmlichen Schmelzkitten sind. Der
NOA-107 bietet eine speziell niedrige Schrumpfund uerhindert Spannungen. Das
Entkitten wird durch Einweichen der verkitteten Kmonenten in einer warmen
Seifenwasserlésung oder in Aceton erreicht. Je Nackittung liegt die Zeit des Entkittens
zwischen 10 bis 60 Minuten in Aceton. Die Ablosekéingt von der verkitteten Oberflache
ab. Plane Oberflachen benétigen mehr Zeit, alshEldenit nur geringen Kantenkontakt.
Durch Erhitzen zwischen 80 und 100 ° C kénnen Komepden ebenfalls entkittet werden.
Nach dem Entkittungsprozess kénnen die KomponamdnNerkzeuge mit
Reinigungsmittel / Wasser gereinigt werden.

2.  AUSHARTEZEITEN

VORHARTEN AUSHARTEN

Bei Raumtemperatur von 22°C Bei Raumtemperaturdase
unter Einsatz von langwelligem unter Einsatz \amglvelligem
UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt) UV-Licht (350-38®n, 100 Watt)
ca. 15 cm Uber den Elementen ca. 15 cm Uber deneiten
(350-380 nm, 15 Watt) UV-Licht (350-380 nm, 1%ty
ca. 8 cm Uber den Elementen ca. 8 cm Uber dendglien

ca. 15 Sekunden ( 1-10 mil, 100 Watt) 5 Minuteri{10 mil, 100 Watt)

ca. 60 Sekunden ( 1-10 mil, 15 Watt) 20 Minuteri{10 mil, 15 Watt)

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
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3. TECHNISCHE DATEN

Viskositat:
Brechungsindex:
Zerreil3festigkeit:
Bruchdehnung:
Héarte nach Shore D:

Transport und Lagerung:

Haltbarkeit:

Verpackungseinheit:

Stand: 05/2016

350 cps (Bei 25°C)
1,51
78
5%
15
Sollte vor hellem Lichtlau hohen
Temperaturen geschutzt werden.
mindestens 6 Monate nach Lieferdoei,
dunkler und kuhler (5 — 22°C) Aufbewahrung
309 (102

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer KessgnSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen
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PRODUKTINFORMATION NOA-108

1. ALLGEMEINES

NOA-108ist ein Einkomponenten UV-aushéartender Klebstaffdié voriibergehende
Verkittung von Linsen und sonstigen optischen Kongrden auf Tragkorpern. Der
Klebstoff hartet in wenigen Minuten bei Raumtemparaurch Aussetzen von UV-Licht
aus. Er beseitigt die durch Warme entstehende Awsotgy der zu verkittenden
Komponenten, die typisch fur Kitt-Methoden mit h@&mkmlichen Schmelzkitten sind. Der
NOA-107 bietet eine speziell niedrige Schrumpfund uerhindert Spannungen. Das
Entkitten wird durch Einweichen der verkitteten Kmonenten in einer warmen
Seifenwasserlésung oder in Aceton erreicht. Je Nackittung liegt die Zeit des Entkittens
zwischen 10 bis 60 Minuten in Aceton.

2.  AUSHARTEZEITEN

VORHARTEN AUSHARTEN

Bei Raumtemperatur von 22°C Bei Raumtemperaturdase
unter Einsatz von langwelligem unter Einsatz \amglvelligem
UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt) UV-Licht (350-380n, 100 Watt)
ca. 15 cm Uber den Elementen ca. 15 cm Uber deneiten
(350-380 nm, 15 Watt) UV-Licht (350-380 nm, 1%ty
ca. 8 cm Uber den Elementen ca. 8 cm Uber dendglien

ca. 15 Sekunden ( 1 mil, 100 Watt) 5 Minuten (1 mil, 100 Watt)
ca. 60 Sekunden (40 mil, 100 Watt) 20 Minuten ( 4@il, 100 Watt)
ca. 60 Sekunden ( 1 mil, 15 Watt) 20 Minuten( 1 mil, 15 Watt)
ca. 180 Sekunden (40 mil, 15 Watt) 60 Minuten @mil, 15 Watt)
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3. TECHNISCHE DATEN

Viskositat: 550 cps (Bei 25°C)

Brechungsindex: 1,51

Zerreil3festigkeit: 101

Bruchdehnung: 18%

Héarte nach Shore D: 25

Transport und Lagerung: Sollte vor hellem Lichtlau hohen Temperaturen
geschitzt werden.

Haltbarkeit: mindestens 6 Monate nach Lieferdogy,dunkler und
kihler (5 — 22°C) Aufbewahrung

Verpackungseinheit: 3049 (102

Stand: 05/2016
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TROUBLE SHOOTING LENS - BOND

1. Aushéartezeiten nicht gemafd Herstellerangaben

Das unseres Wissens nach am haufigsten auftreRrotéem ist, dass der jeweilige Kleber
nicht in der angegebenen Zeit aushartet. Diesiséigell auf einen der folgenden Grinde
zurickzufihren:

A) Falsches Katalysator / Kleber - Verhéltnis

Hinsichtlich des richtigen Katalysator / Kleber eMaltnisses wurden die Anweisungen und
Daten nicht befolgt bzw. missverstanden.
Abhilfe: Sorgfaltiges Befolgen der Hinweise ,Anwem)“.

B) Unsachgemalfe Mischung von Katalysator und Kber

Aufgrund der hohen Viskositat des Klebers ist eiingliches Durchmischen dieses mit dem
Katalysator unabdingbar.
Abhilfe: Sorgfaltiges Befolgen der Hinweise.

C) Zu geringe Temperatur Beim Vor- und Ausharen

Die vorgegebene Aushartezeit wird bei einer Raurperatur von 22°C (72°F) und einer
Ofentemperatur von 71°C (160°F) erreicht. Eine Yidgiung der Ofentemperatur um 1°C
ist nicht kritisch. Dagegen bringt die gleiche Alietring von 1°C bei der Raumtemperatur
eine Verlangerung der Aushértezeit von 50 - 100 %.

D) Uberfillung des Ofens

Vorausgesetzt, der Ofen hat eine ausreichendelir&n, dann kann eine grof3e Anzahl von
Stucken die Ofentemperatur fUr eine UberraschamgklZeit reduzieren.

E) Grosse Elemente

Die ausgewiesene Hartezeit gilt fir Linsen mit dageeinem Durchmesser von 19,0 mm
(3/4”) bis zu 25 mm (1"). Werden Elemente mit§géem Durchmesser oder extrem dicken
Linsen geklebt, muss eine Zeitverlangerung einkedkuverden.
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2. Vernetzung an den Aussenkanten nach der Aushartung

Wenn in der Auskehlung nach der Aushartezeit rgeimiigend Kleber ist, wird die
Vernetzung durch mikroskopische Luftblasen verursatie wahrend des Zumischens des
Katalysators entstehen. Hier gibt es vier moglicbsungen:

A) Katalysator und Kleber vorsichtiger mischen, das Eindringen von Luft zu vermeiden,
oder den Kleber nach dem Mischen entgasen (25"K3uleersaule Vakuum fir
ca. 1 Min. Dauer).

B) Lassen Sie die geklebte Doppellinse fir 1 -uh8én bei Raumtemperatur liegen und
stellen Sie sicher, dass die Kleber - Berihrung#a in einer Konkav-Aufwartsposition
sind. Nach dieser Zeit geben Sie den Kleber zustaridigen Aushértung in den Ofen.

C) Beim Arbeiten mit Elementen, die keine Auskelgltvaben, sollte der Techniker den
Uberschussigen Kleber vom duf3eren Rand nicht vonadistandigen Ausharten
entfernen. WenbhENS BOND aushartet, schrumpft er zusammen und dann braucht
den Uberschissigen Kleber, um zwischen die Elenemteiziehen.

D) Oberflachen passen schlecht aufeinander:
Aufgrund der "Schrumpfeigenschaft" vaENS BOND ist es kein guter Fullstoff.
(Die Oberflachen von Elementen, die verbunden wesiddlen, sollten innen mit mind. 4
oder 5 Ringen angepasst werden)

3. Aufspalten bei Belastung — Mangel an Adhasionskraft
Abspalten nach dem Aushérten

Wenn ein Zylinder in einen anderen geklebt wirdBzein metallischer oder glaserner
Zylinder wird um eine Linse geklebt), ist es nielf3ergewohnlich, dass die Verbindung
wahrend des Aushéartens bricht. WerENS BOND aushéartet, schrumpft er schwach
zusammen. Dieses Schrumpfen verursacht einen giéigig verteilten Zug nach innen auf
den aulReren Zylinder, der sich dem Schrumpfenrablkt anpasst, worauf die Verbindung
sich dann spaltet. Um diese Spaltung zu verhindem, einer der folgenden Schritte
unternommen werden:

A) Reduzieren Sie die Toleranz zwischen beiden Teilgrein Minimum.
Obwohl die prozentuale Schrumpfung des Klebershlbleibt, wird die gesamt-
physikalische Veranderung der Dicke der Klebersdrsehr klein.

B) Versehen Sie den aul3eren Zylinder mit einem Sciiezser Schlitz ermdglicht es dem
Zylinder, sich der Schrumpfung anzupassen und it sith schliel3en, sobald der Kleber
ausgehartet ist.
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C)Verwenden Si€ ENS BOND Type RD3-74.Dieser Kleber bleibt auch nach dem
Ausharten ein wenig elastisch.

Dunne Linsen und Linsen mit einem sehr kurzen Rasiind sehr empfindlich gegen
Aufspaltung bei Belastung, Abspaltung und DefororatDieses Problem kann durch
die Verwendung VOhENS BOND RD3-74beseitigt werden.

4, Abspalten von Linsen kann aufgrund folgender Fatoren auftreten

A) Unsauberes Reinigen
Wenn kunstlicher Alkohol als Endreiniger benutztdyisollte man darauf achten, dass
die Bestandteile nicht 6lig sind und vollstandigdtensten. Wir meinen, dass Aceton
der beste Endreiniger ist.

B) Die sauberen Linsen sollten auf ein trockenes Tgr unbedrucktes Papier gelegt
werden. Farbe von bedrucktem Papier verandert ldiledeigenschaften von LENS
BOND.

C) Ungeeignete Kleberschicht
Mit normalem Druck und einem normalen Ablauf, unftblasen herauszulassen, ist die
Schichtdicke normalerweise 0,001 bis 0,0001 inch,(25 - 0,0025 mm). Ein zu hoher
Druck presst zuviel Kleber heraus und verursactitidan Spaltung, Vernetzung oder
niedrige Bestandigkeit bei Temperaturschocks.
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SICHERHEITSHINWEISE LENS BOND NACH O.S.H.A.

Hersteller: Summers Optical Fort Washington P.A. 19034

Handelsname LENS BOND - Feinkitt

Chem. Familie Polyesterharz Styrene.

Aussehen Klare, stroh- bzw. burgundfarbene oder blaliess$igkeit, stl3er
Geruch.

Spez. Gewicht 1,22

Siedepunkt 122° F entspricht 50°C bei offenen Behaltern.

Brandbeka&mpfung: Loschschaum, alkoholischer Schaum,,ClDockenmittel.

Wichtig: Bei hoheren Temperaturen, wie z. B. im FallegiBrandes, kbnnen

Polymerisationen auftreten. Findet die Polymergain einem
geschlossenen Behalter statt, besteht die Moglitidass dieser
pl6tzlich und sehr heftig zerbricht.

Bestandigkeit: Stabil.

Aufbewahrung: Nicht in der Nahe von offenem Feuer lagern.
Unvertraglichkeit: Sauren, Atzmittel, Oxydationsmittel.

Polymerisation: Kann auftreten bei erhbhten Temperaturen unéoetakt

mit metallischen Salzen.

Wichtig - Vermeiden Sie offenes Feuer, Hitze oder SaureleiNahe
beim Umgang mit des ausgelaufenen Materials.

freiwerdendem -Aufsaugen mit absorbierendem Material und lageinem
oder ausgelaufenem separaten Behalter.

Material: - Aufwischen mit Wasser und Seife.

- Benutzen Sie geeignete Sicherheitsausriistung.

Geringfligige Leckagen  Aufwischen mit einem mit Aceton befeuchteten T.ubbr Arbeits-
bereich ist dann grindlich mit Seifenwasser zu eéub
Stand: 05/2016
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GrolRerer Defekt

Abfallbehandlung:

Aufnahme mit
Nahrungsmitteln:

Wichtig bei
Augenkontakt:

Wichtig bei
Hautkontakt:

Aufnahme durch
die Haut:

Einatmen:

Mogliche Probleme

bei langerer
Einwirkungszeit:

Erste Hilfe:

Erste Hilfe:
(Augen)

Erste Hilfe:
(Inhalieren)

Erste Hilfe:
(Aufnahme durch
Nahrungsmittel)

Beluftung:

Stand: 05/2016

Aufsaugen mit geeigneten Mitteln, wie in derhieisgen
Vorschriften beschrieben.

Nach den entsprechenden ortlichen bzw. geské&ii Vorschriften.

LDs, = 5.000 mg/kg.
Die Grenze liegt fur eine ca. 72,7 kg schweres®&ebei ca. 0,47 |.

Leichte Augenreizung bzw. leichte voriibergehendmHKiaut-
Beeintrachtigung maoglich.

Im Normalfall keine Beeintrachtigung, nur bei lareya oder
wiederholtem Hautkontakt ist eine leichte Haiatrag mdglich.

Unwahrscheinlich, dass eine Aufnahme bis zur tdvaacGrenze
erfolgt.

TLV 100 ppm (1972).

Unangenehmer Geruch, Augen- und Nasenreizung, 8deigefuhl
und Bewusstlosigkeit im Extremfall.

Sofortiges Spulen mit viel Wasser (Haut).

Bei Augenreizungen medizinische Behandlung.

Die betreffende Person muss umgehend an die frisafbedort
warm und ruhig halten, medizinis&@®handlung anfordern. Sollte
die Atmung aussetzen, sofort mit kiinstlicher Beaignoeginnen.

Es ist kein spezielles Gegenmittel bekannt. @gmatische Behand-

lung. Das Herbeifiihren des Breigls darf nur auf arztliche
Anordnung erfolgen. Das Produkt enthalt ein Losumi¢tel auf
Petroleumbasis. Ob eine Magenspulung durchgeftiralt 18t davon
abhangig, inwieweit die Giftigkeit des Produktes Giefahren des
Absaugens uberwiegt. Wird eine Spulung vorgenommepfiehlt
sich die Verwendung eines Magenschlauches.

Die Arbeitsraume sollten gut bellftet sein.

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
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Atemschutz Bis 100 ppm nicht erforderlich.
Uber 100 ppm Sauerstoffgerat erforderlich.

Augenschutz Arbeitsschutzbrille fur die Chemie.

Sicherheits- Saubere, den gesamten Koérper schitzende Kleidung,
Kleidung: Handschuhe aus Neopren oder nicht I6sbarenstktoff.

Handlings - Bei jeglichem Umgang mit dem Material sollte Solgfad Vorsicht
Vorschriften: geubt werden. Augen- und Hautkontakt sowieElaatmen von

entstehenden Dampfen sind zu vermeiden.

Stand: 05/2016
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SICHERHEITSHINWEISE

KATALYSATOR FUR LENS BOND
FEINKITTE TYPEN F-65 UND M-62
NACH O.S.H.A.

Hersteller:

Handelsname

Chem. Familie
Aussehen
Spez. Gewicht
Siedepunkt

Brandbekampfung:

Bestandigkeit
Aufbewahrung:

Gefahrliche
Zersetzung

SUMMERS OPTICAL, Fort Washington P.A. 190341

KATALYSATOR fur LENS BOND Feinkitt,
Typen F-65 und M-62 (Methyl Athyl Ketone Superoxyd C.A.S.

Organisches Superoxyd

Klare, 6lige Flussigkeit, Ketone- Geruch.

1,0840

137°F entspricht 58°C.

Sprihen von Wasser oder Nebel, TrockenmittdlaBm. Handelt es
sich um eine groRere Menge, so ist das Arbeitsgebigadumen und
das Feuer aus sicherer Entfernung zu bekampferlJDgebung ist
mit Wasser zu kuhlen.

Unbestandig.

Nicht in der Nahe von offenem Feuer, Funken emiindlichem
Material lagern.

Zersetzungsprodukte sind leicht entzindlich.

Wichtig beim Umgang Benutzen Sie geeignete Schutzkleidung sowie Schillézbder
mit freiwerdendem oder Maske.
ausgelaufenem Material

Geringflgige Leckagen  Aufnehmen mit Sand, wegfegen oder wegschaufeatinoib funken-
freiem Werkzeug entfernen.

GrolRerer Defekt Das Arbeitsgebiet ist zu rAumen und o. a. Vareh sind zu

befolgen.

Abfall-Behandlung:

Stand: 05/2016
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ERSTE HILFE
Aufnahme mit LDso = 33 mg/l (Ratten) 4 Stunden.
Nahrungsmitteln: Die Grenze liegt fur eine ca. 72,7 kg schweres®&ebei ungefahr
0,47 1.
KEIN ERBRECHEN HERBEIFUHREN.
Medizinische Behandlung ist anzufordern.
Augenkontakt: Mit viel Wasser mindestens 15 Minuten lang spiilen
Bei Augenreizung medizinische Behandlung ardord
Hautkontakt: Spulen mit Wasser und Seife. Medizinische Behangdanfordern.
Inhalieren: TLV = 0,2 ppm. Die betroffene Person muss umgdran die

frische Luft gebracht werden. Medizinische Behandlist
anzufordern. Sollte die Atmung ausgesetzt habdartsit
kunstlicher Beatmung beginnen.

Stand: 05/2016
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SICHERHEITSHINWEISE

KATALYSATOR FUR LENS BOND
FEINKITT TYPE C-59 nach O.S.H.A.

Hersteller:

Handelsname:

Chem. Familie:
Aussehen:
Spez. Gewicht:

Flammpunkt:

Brandbek&mpfung:

WICHTIG

Bestandigkeit

Aufbewahrung:

Gefahrliche
Polymerisation:

SUMMERS OPTICAL, Fort Washington, P.A. 19034

KATALYSATOR FUR LENS BOND FEINKITT TY PE C-59
(Tertiary- Butyl Perbenzoate) C.A.S.

Organisches Superoxyd.

Hellgelbe oder gelbe Flussigkeit mit mildem aatischem Geruch.
1,038

200°F = 93°C

Wasser, Schaum oder Trockenmittel.

Das Arbeitsfeld ist zu raumen und das Feuesaerer Entfernung
zu bekampfen, ahnlich wie bei einem Olfeuer.

Unbestandig.
Nicht in der Nahe von geféahrlichem Material otecht entzind-
baren Platzen lagern. Lagern unter 37°C, um daweskBauerstoff-

gehalt zu erhalten und Gber 10°C, um Gefrierenezhindern.

Tritt nicht auf.

WICHTIG beim Umgang Benutzen Sie geeignete Schutzkleidung sowie Schilkzbder
mit freiwerdendem oder Maske.
auslaufendem Material:

Aufnehmen mit nicht brennbarem Material wie Vernhieuoder
Perlite. Wegfegen unter Verwendung von fufii@em Werkzeug.

Geringfugige
Leckagen:

Stand: 05/2016
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Abfallbehandlung Das aufgenommene Material ist in einem flachelefiesten
Behaltnis aus sicherer Entfernung mit einer ca.lamgen Fackel zu
entzuinden. Nichtsdestotrotz sind die entsprecheadkchen, bzw.
gesetzlichen Vorschriften zu beachten.

Erste Hilfe

Augenkontakt: Mit viel Wasser mindestens 15 Minuten lang spiiMedizinische
Behandlung anfordern.

Hautkontakt : Mit Seife und Wasser waschen.

Inhalieren: Die betroffene Person ist umgehend an @elfe Luft zu bringen.

Medizinische Behandlung anfordern.

Stand: 05/2016
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PRODUKTINFORMATION KUHLSCHMIERKONZENTRAT
TC-13 RS

1. Allgemeines

Bei diesem Produkt handelt es sich um ein vollsstigbhes, wasserlosliches
Kihlschmierstoffkonzentrat. TC-13 RS enthalt zugéizin Korrosionsinhibitor, um die
Korrosion der Werkzeuge zu vermeiden. Es wird vagig als Kiihlschmierkonzentrat fur
die Bearbeitung mit kunststoffgebundenen Diamatdfsesowie mit CBN
Schleifwerkzeugen eingesetzt.

2. Empfohlene Konzentration

Optimale Konzentration der wéassrigen Suspensigt biei 1 — 2 %. Bei Bedarf kann die
Konzentration erhoht werden, sollte aber nicht s betragen.

3. Technische Daten

* Refraktometer Faktor: 2,8

» Siedepunkt: ca. 100°C

» Erstarrungspunkt: <-10°C

* Dichte bei 20°C: 1,05 bis 1,11 g/cm3
* pH-Wert (1%ige Lésung): ca.10—-12

* Lagerzeit: max. 24 Monate

4, Eigenschaften

» wasserloslich

 transparente bis gelblich Lésung

» geruchsmild

» bedingte Vertraglichkeit mit Entschdumern undatilgen Flussigkeiten

» Kupferhaltige Legierungen in der Kihlschmiernitbgsorgung vermeiden
(Kunststoff oder Edelstahl)

5. Verpackung

- 5 Liter Kanister
- 10 Liter Kanister

- 25 Liter Kanister

Stand: 05/2016
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PRODUKTINFORMATION

KUHLSCHMIERKONZENTRAT

TC-910

4.

Allgemeines

Vollsynthetische Standardqualitat zur Bearbeituog Bau-, Sicherheits-, Flach- und

Spiegelglas. Hauptanwendungen sind das KantenFaoettenschleifen.

TC-910ist wasserldslich, diethanolamin- und nitritfiés enthalt keinen Mineraldlanteil.
Gemal vorliegendem Abwassertechnischen GutachtenTkz-910 mit Genehmigung der
ortlichen Wasserbehorde in die Kanalisation abgelasverden.

Empfohlene Konzentration

+ Kantenschleifen:
+ Facettenschleifen:

Technische Daten

Dichte bei 15°C:

Schaumtest / Losung 2%:

Rostschutztest

DIN 51360/2 2%:
pH-Wert (1:10):

Farbe ASTM:

Geruch:

Spez. Flachenpressung
(Losung 1:10):
CBS-Wert 1%:
CBS-Wert 2%:

Verpackung

e« 200 L Einwegfass
* 25 kg PE Kanister

Stand: 05/2016
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PRODUKTINFORMATION KUHLSCHMIERKONZENTRAT
TC - 5679

1. Allgemeines

TC - 5679 ist ein vollsynthetisches Kiuhlschmierkemzat fiir die Kantenbearbeitung, das
Bohren und Sagen von Automobil-, Bau- und Moébelglasie technischem Glas. Dariiber
hinaus wird es auch fur folgende spezielle Anwegénreingesetzt:

» Bearbeitung von Borosilikatglas (Kantenbearbeitufrgnnen)

» Kristall und Bleikristall (manuelle- und maschireeBearbeitung; Version N)
* Natur- und Edelsteinbearbeitung (Version N)

» Facettieren in Spezialfallen

2. Empfohlene Konzentration

« Kantenbearbeitung, Bleikristall 2%
» Sé&gen, Bohren, Facettierung : 3-5%
* Natur- und Edelstein : 3%

3. Technische Daten

Dichte bei 20 °C nach DIN 51757 : 1,055 - 1,078lg/
Brechungsindex bei 20 °C nach DIN 51433 : 1,368380

pH (1%) : 8,7-9,3

Geruch : Neutral

4.  Verpackung

5 kg Kanne
25 kg Kanister

5. Lagerung

Die Mindesthaltbarkeit von TC - 5679 betragt bei gerschlossenen Gebinden und
Lagertemperaturen von 5 — 40 °C 1 Jahr.

Stand: 05/2016
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PRODUKTINFORMATION EVERFLO - SUSPENSIONSMITTEL

Produktbeschreibung

EVERFLO eignet sich vorziiglich, um Schleif- und Poliersdithller Art in der angesetzten
Mischung in der Schwebe zu halten und ein Absirdesheinzelnen Kornes zu verhindern.

Durch Zugabe von EVERFLO lauft das Schleif- odelidPmittel nicht so schnell von der Spindel
ab. Dies bedeutet, dass durch Einsatz von EVERRe@chleif- und Polierzeiten verkirzt
werden kénnen. EVERFLO trocknet nicht aus. Die Masn konnen jederzeit mit einem
feuchten Schwamm miuhelos gereinigt werden.

EVERFLO ist nicht giftig.

EVERFLO ist nicht korrosiv.

EVERFLO hélt selbst schwerste Kérner schwebend.

EVERFLO gebundene Schleif- und Poliermittel hatbenhoher Geschwindigkeit an der Spindel.

EVERFLO kann bei Pinselschmierung und im Umlaufesetzt werden.

Anwendung

Die nachstehenden Angaben sollten als Startkoretentrverstanden werden.

a) Umlauf: Feinschleifen: 1 : 10
Polieren: 1:20

b) Pinselschmierung: Schleifen: 1: 5
Polieren: 1:10

Die effektiven Einstellwerte sind jeweils individuenter Betriebsbedingungen zu ermitteln.

Verpackung

+ 1 Gallone - Plastikkanne
* 4 Gallonen / Karton
Stand: 10/2009

Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess&nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewiahrleistungsvorschriften dar. Anderungen vorlteha 170

D-24558 Henstedt-Ulzburg -  Siebenstiickens1 Telefon (04193) 880840 - Fa#103) 88 084 20



PIEPLOW & BRANDT GmbH

PRODUKTINFORMATION ENTSCHAUMER PB-4

Produktbeschreibung

Der Entschaumer PB-4ist eine kontinuierliche Weiterentwicklung unsebesvahrten
Entschaumers PB-3. Es handelt sich hier um einuktpdas sich hervorragend zur Entschaumung
von Kiuhlschmierstoff-Losungen sowie Poliermittef dar Basis von Ceriumoxyd in
Umlaufsystemen eignet.

Durch die Zugabe ddsntschdumers PB-4kann die Schaumbildung deutlich verringert bzw.
verhindert werden.

Technische Daten

Charakterisierung:  Alkylpolyalkylenglykolether ur@ttalkohole

Form . FlUssig, leichter Eigengeruch
Farbe . Leicht gelb

pH-Wert : 4,5

Emulgierbar . mit Wasser

Anwendungsbereich

Der Entschdumer PB-4kommt vorwiegend in zentralen Umlauf- und IndivadBystemen von
Kihlschmierstoff-Lésungen sowie Ceroxyd- Polierglitur Anwendung.

Eigenschaften

Der Entschaumer PB-4verhindert das Entstehen von Schaumbildung in &ditrhierstoff-
Losungen sowie Poliermittelsuspensionen und vegringereits aufgetretene Schaumbildung
deutlich.

Anwendungsempfehlungen

Startkonzentration: 50 - 100 mFm

DenEntschaumer PB-4bitte in das Umlaufsystem einfihren. Danach bghder Entschaumer
einige Zeit, bis er sich vollstandig verteilt hay seine spezielle entschaumende Wirkung zu
entfalten. Sollte sich nach ca. 5 Minuten der gesgtite Antischaumeffekt nicht einstellen, unter
Umstanden noch einmal eine geringe Dosis von canlB@3 hinzufligen.

Stand: 10/2009
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Empfohlene Richtwerte

Dosierung: ca. 20 - 50 ppm (ca. 1-2 Teeloffel) auf 100 I.Paliermittelsuspensionen.
ca. 50-100 ppm (ca. 2-4 Teelo6ffel) auf 2 bei Kihlschmierstoff-Losungen.

Verteilzeit: ca. 5 Minuten.

Die optimalen Einstellwerte sind jeweils individuehter Betriebsbedingungen zu ermitteln.

Anmerkung

Der Entschaumer PB-4hat die Zuordnung 2 in der Wassergefahrdungskiasdest nach der
Gefahrstoffverordnung nicht kennzeichnungspflichtig

Verpackung

1 1. PE- Flaschen

Stand: 10/2009
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PRODUKTINFORMATION OPTIKLACK
ILLMAR P4 farblos
ILLMAR P4 schwarz

1. Produktbeschreibung

Der Optiklack ist ein flissiger Kunstharzlack, dés Schutzlack in der Optik eingesetzt
wird. Die Optiklackdllmar P4 farblos undllimar P4 schwarz enthalten Butylacetat als
Loésungsmittel.

2. Anwendung

Zum Schutz polierter und matter Werkstickflachegegemechanische und chemische
Angriffe, auch als Randschutzlack.

llimar P4 schwarz eignet sich besonders zur Prifung von Wadfeberflachen auf
Unsauberkeiten und Passgenauigkeiten.

Auch fur den Einsatz auf Séaure- und verwitterungsferdlichen Glasern geeignet.
Aufbringen der Lacke durch Streichen, Spritzen ddmrchen. Verdinnung nur mit dem
angegebenen Losungsmittel.

3. Technische Daten

Auslaufzeit: 14 - 16 sec / 20°C / 4 mm Duse
Trockenzeit: max. 3 Stunden

Bestandigkeit gegeniiber Wasser: gut

Bestandigkeit gegeniber Petroleum: bestandig

Aushartezeit: mindestens 12 Stunden
Ldslichkeit: Aceton

4. Hinweis

Die genannten Optiklacke enthalten 60 % brennkarsungsmittel. Das Arbeiten mit
diesen Lacken unter Absaugung wird empfohlen.

5. Liefereinheit

* 1 kg Dose
« 5 kg Kanister

Stand: 10/2009
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PRODUKTINFORMATION OPTIKLACK 9 SPEZIAL SO2
farblos / schwarz

1. Produktbeschreibung

Der Optiklack 9 spezial SO2ist ein Kunstharzlack mit Butylacetat als Losungseh
Er besitzt durch den Zusatz eines Spezialharzesheihe Elastizitat.

2. Anwendung

Zum Einsatz kommt der Lack als Schutz- bzw. Halttiacder Optikfertigung. Mit diesem
Lack kbnnen aufgrund der guten Klebeeigenschaftgesprengte Teile gegen Wasser
abgedichtet werden. Ein Losen der Flachen vonegranatd damit gleichzeitig verhindert.

Zum Schutz polierter oder matter Werkstlckober#gichegen chemische und mechanische
Einflusse eignen sich diese Lacke ebenfalls.

Das Aufbringen des Lackes kann durch StreichentzZeproder Tauchen geschehen. Die
Verdunnung des Lackes darf nur mit Butylacetatlgeio.

3. Technische Daten

Auslaufzeit: 16 - 20 sec / 20°C / 4 mm Duse

Trockenzeit: max. 3 Std.

Bestandigkeit gegentber Wasser: nach 3 Std. k&@né@nderung der Lackschicht
Bestandigkeit gegeniber Petroleum: bestandig

Aushartezeit: mindestens 12 Std.

Loslichkeit: Aceton

4. Hinweis

Der Lack enthalt 55% eines brennbaren Losungsmuittel

5. Liefereinheit

* 1 kg Dose
« 5 kg Kanister

Stand: 10/2009
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PRODUKTINFORMATION OPTIKLACK M-LACK 10
farblos / schwarz

1. Produktbeschreibung

M-Lack 10 ist ein Schutzlack mit Spiritus als Losungsmititr Lack ist sowohl farblos als
auch schwarz eingefarbt erhaltlich.

2. Anwendung

M-Lack 10 wird eingesetzt als Schutzlack auf polierten Weitlstiachen zum Schutz
gegen mechanische Angriffe.

AulRerdem werden Gipskadrper in der OptikfertigungMuLack 10 gegen Eindringen von
Wasser geschutzt.

Das Aufbringen des Lackes kann durch StreichentZgproder Tauchen erfolgen.

Die Verdiinnung des Lackes kann mit Spiritus vorgemen werden.

3. Technische Daten

Auslaufzeit: 23 -29sec/20°C /4 mm Duse

Trockenzeit: max. 3 Std.

Bestandigkeit gegentber Wasser: nach 3 Std. k&@né@nderung der Lackschicht
Aushartezeit: mindestens 12 Std.

Loslichkeit: Aceton, Spiritus

4. Hinweis

M-Lack 10 enthélt 60% eines brennbaren Losungsmittels.

5. Liefereinheit

* 1 kg Dose
« 5 kg Kanister

Stand: 10/2009
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PRODUKTINFORMATION OPTIKSCHUTZLACK
PBJ 2002, farblos / schwarz

1. Produktbeschreibung

Bei diesem Schutzlack handelt es sich um eineni8lfsek auf der Basis von Kunstharzen
und organischen Losungsmitteln. Aufgrund des hdl@sungsmittelanteils ist dieser
Schutzlack feuergefahrlich. Der Lack ist sowohbfas als auch schwarz eingefarbt
erhaltlich. Beim Einfarben wird ein pigmentfreiearbstoff verwendet.

2. Anwendung

Der Optikschutzlack PBJ 2002wird als Schutzlack fur matte und polierte Flachen
verwendet. Er zeichnet sich durch kurze Trockepredtus. Er ist nach ca. 0,5 Stunden
staubtrocken und nach ca. 1-2 Stunden vollstandigehartet. Dieser Lack trocknet bei
Raumtemperatur.

Eine weitere Anwendung findet der Lack beim Aufleclkleiner Planoptikteile. Aufgrund
seiner kurzen Trockenzeiten kann er bei bestimmtemendungen wie ein flissiger
Rohkitt eingesetzt werden.

Bei Anwendung des Schutzlackes ist stets daraathten, dass die Oberflache des zu
behandelnden Teils sauber, trocken und fettfreDias Auftragen des Lackes kann durch
Streichen, Spritzen oder Tauchen erfolgen.

3. Technische Daten

Auslaufzeit: 18 - 22 sec / 20°C / 4 mm Duse
Trockenzeit: max. 2 Std.

Bestandigkeit gegeniiber Wasser: gut

Loslichkeit: Aceton, Spiritus, Ethylacetat

4. Hinweis

Lagerung in dicht geschlossenen Behéltern bei Rempératur, nicht direkter Sonnenein-
strahlung aussetzen. Bei Verarbeitung fur ausrasddérbeitsplatzentliiftung sorgen.

5. Liefereinheit

» 1 kg Dose
* 5 kg Kanister

Stand: 10/2009
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
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PRODUKTINFORMATION OPTIKSCHUTZLACK
TLS blau / 2002

1. Produktbeschreibung

Bei demOptikschutzlack TLS blau / 2002handelt es sich um einen Speziallack auf der
Basis von Kunstharzen und organischen Losungsmittelfgrund des hohen
Losungsmittelanteils ist dieser Schutzlack feuéilgdich. Der Lack enthalt einen
speziellen Kunststoff, der es ermdglicht, durchldiekschicht hindurch zu sehen. Er gibt
jedoch auch gentigend Kontrast, um Oberflachenfebtdtzeitig erkennen zu kénnen.

2. Anwendung

Der Optikschutzlack TLS blau / 2002wird zum Schutz polierter Flachen in der Planoptik
verwendet, wobei er insbesondere beim Bearbeiteinsprengverfahren seine
Verwendung findet. Der Lack hat eine relativ kufzeckenzeit (staubtrocken nach ca. %2
Stunde, Weiterbearbeitung nach ca. 2 - 3 Stundeglichy. Der Lack trocknet bei
Raumtemperatur.

Bei Anwendung des Schutzlackes ist stets daraathten, dass die Oberflache des zu

behandelnden Teiles sauber, trocken und fettfreDiss Auftragen des Lackes kann durch
Tauchen erfolgen. Ein Auftrag mit dem Pinsel istredp maoglich.

3. Technische Daten

Auslaufzeit: 18 - 22 sec / 20°C / 4 mm Duse
Trockenzeit: max. 3 Std.

Bestandigkeit gegeniiber Wasser: gut

Loslichkeit: Aceton, Spiritus, Butylacetat

4. Hinweis

Lagerung in dicht geschlossenen Behéltern bei Remmératur.
Nicht direkter Sonneneinstrahlung aussetzen.
Bei Verarbeitung fur ausreichende Arbeitsplatzdnthig sorgen.

5. Liefereinheit

* 1 kg Dose
« 5 kg Kanister

Stand: 10/2009
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PRODUKTIONFORMATION UV LAMPEN
TYPEN UVL 56, UVL 21

Allgemeines

Die UV-Lampen UVL 56 und UVL 21 eignen sich hervorragend zum Vor- und Ausharten vo
UV-Kitten und Klebern, fur kleine Harteeinheitendukleine Produktionsmengen.

Typ UVL 56

Diese 6 Watt Lampe kann sowohl als Handlampe ak aum Ausharten kleinerer Mengen-
einheiten in Verbindung mit vorhandenem Standegesetzt werden.

Technische Daten Typ UVL 56

UV-Wellenlange: 365 nm

Leistung: 6 Watt

Intensitat 750 Mikrowatt / cAbei 150 mm
Abmessung Lampe: ca. 350 mm x 90 mm x 70 mm
Abmessung Stander: ca. 320 mm x 150 mm

Lieferumfang Typ UVL 56

. Handlampe
. Stander
Stand: 10/2009
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Typ UVL 21

Diese ca. 20 cm lange UV Lampe eignet sich furAlagharten kleinerer Serien.

Technische Daten Typ UVL-21

UV-Wellenlange: 365 nm

Intensitat: 420 Mikrowatt bei 150 mm
Abmessung Lampe: ca. 200 mm x 70 mm x 50 mm
Abmessung Stander: ca. 190 mm x 120 mm

Lieferumfang Typ UVL-21

« Handlampe
» Stander

Stand: 10/2009
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PRODUKTINFORMATION HARTEPRUFSTIFTSET FUR
LINSENBESCHICHTUNGEN

1. Allgemeines

Der PRUFSTIFT- Setdient zum Testen der Harte und Bestandigkeit opgisc
Beschichtungen gemal den Standards MIL-C-00675;MMH1.3508 und MIL-F-48616. Die
dem Set beigelegten Schleifgummis entsprechen danid&d MIL-E-12397.

Das Set besteht aus zwei Prifstiften, einem ausikggum Testen auf starken Abrieb,
ausgelegt auf einen Druck von ca. 1,13 kp (2,5 ey zweite, aus Aluminium bestehende
Stift dient zum Testen auf geringen Abrieb bei miri@ruck von ca. 0,57 kp (1,25 Ib).
Daruber hinaus sind im Set enthalten: 2 zusatziBttdeifgummis, 2 sg. yards
.Cheesecloth” gemald MIL-CCC-C-440 und 1 Rolle Bgedal? MIL-A-A113 Rev. C.

Alle erforderlichen Zertifikate liegen dem im haiotien Koffer gelieferten Set bei.

Stand: 10/2009
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2. Gebrauchsanweisung

Der PRUFSTIFT ist bis zur roten Markierung am Sthaf die zu priifende Linse zu
pressen. Es sind ca. 20 "Striche" von je 2,5 cngeghkurzer bei kleineren Linsen)
auszufuhren. Die "Striche" sollten alle auf eingné liegen. Nach dem Saubern der Linse
ist diese auf Beschadigungen der Beschichtung tarsuchen. Wird die Beschichtung von
extrem gekriimmten Linsen gepriift, sollte der PRUF$Tunbedingt lotrecht gehalten

werden.
INDICATOR ROD PLUNGER CHUCK
[ 1 I |
CAP BODY ERASER PLUG

3. Pflege des Priifstiftes

Die Schleifgummis werden in den HARTEPRUFSTIFT inigepresst. Zum Auswechseln
des Schleifgummis ist der Haltebolzen vom Stiftuatehmen. Haltebolzen und
Gewindegang des Tauchkolbens sind bei jedem Wedbsebchleifgummis sorgféltig und
grundlich zu reinigen.

Warnung:
Der Tauchkolben darf nicht runtergedriickt werdeenmder Haltebolzen vom Harteprufstift
entfernt ist. (Dadurch verandert sich die Langesileh im Harteprifstift befindlichen Feder).

Abnutzungserscheinungen des Schleifgummis konnéuarda ausgeglichen werden, dass
der das Gummi haltende Bolzen herausgedreht wadulst der Harteprufstift am oberen
Ende festzuhalten und der Haltebolzen, entsprectiendbnutzung des Gummis, zu
drehen.

Der Harteprufstift wird bereits geschmiert gelieéf@ollte die Schmierung nach langerem
Gebrauch des Harteprufstifts nachlassen, sind eiéd@&s Harteprifstifts, auf dem sich der
Eichstrich befindet, sowie der Tauchkolben neuchurgeren. Hierzu reicht eine kleine
Menge irgendeines guten Schmiermittels.

Wird der Harteprifstift haufig eingesetzt, solltenach ca. einem Jahr an uns eingeschickt
werden, damit eine eventuell notwendige Nacheichwamgenommen werden kann. Bei
normaler Behandlung und gelegentlichem Auswecldedri-eder ist der Lebensdauer des
Stiftes praktisch keine Grenze gesetzt.

Stand: 10/2009
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PRODUKTINFORMATION ZUBEHOR

1. Ardometer und Messzylinder

Erforderlich Uberall dort, wo mit wassrigen Suspensn geschliffen und poliert wird.
Durch mehrmalige Kontrolle der SuspensionsstarkeTjag lasst sich der Verbrauch an
Schleif- und Poliermittel nicht unerheblich redueie

Lieferbar in folgenden Messbereichen:
1000 - 1060, 160 mm Lange| Skalalg
1060 - 1120, 160 mm Lange

1000 - 1100, 250 mm Lange| Skala 2 g
1100 - 1200, 250 mm Lange

Messzylinder fur Ardometer: 250 mi

2. Optikhammer konisch

Aus Buche, fur das Losen angesprengter und aufgekitOptikteile. Ein unentbehrliches
Hilfsmittel in jeder Planoptikfertigung.

Verpackung: 1 Stick Hammer

Stand: 10/2009
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PRODUKTINFORMATION Optikrandlack
Lisulol

1. Allgemeines

Optikrandlack Lisulol wird vorrangig verwendet in der Schwarzung vons@ta zur
Minimierung von Streulicht, sowie zum Lackieren v@eh&usen. Lisulol ist ein
Zweikomponentenlack, auf Basis von EpoxidharzemHaildungskomponente. Er besitzt eine
sehr hohe mechanische Festigkeit, abhangig voGldsoberflache. Ausgehartete
Lackschichten sind bei Raumtemperatur nach kurievikzeit gegen Aceton bestandig.

2. Technische Daten

Farbton: schwarz

Glanz: stumpfmatt

Lieferviskositat: 15 sec.

(Auslaufzeit 4mm Dise)

Trockenschichtdecke: 15 um bezogen auf abgehéarteten Lack, einschlref3lic
der Farbstofflosung

Lagerfahigkeit: 12 Monate im geschlossenen Originalgebinde

Empf. Lackaufbau: einschichtig

bis zu einem Brechungsindex von nD = 1,65

3.  Verarbeitungshinweise

Vor Verarbeitung: grundlich Aufrihren
Tragermaterial: Glas;
Probelackierung durchftihren!
Vorbehandlung: Der Untergrund sollte frei von Fett und Verunrgumgen
sein
empfohlenes
Reinigungsmittel: Aceton
Auftragsverfahren: Spritzen / Airbrush oder Pinseln
Mischungsverhaltnis: 100 : 20 Gew. Teile mit Harter
Topfzeit: ca. 8 h bei 20°C;
Die Topfzeit kann sich bei hbheren Temperaturekiwzen.
Abluftzeit: ca. 30 Minuten abliften (bei 20°C)
Trocknung: bei Raumtemperatur 2-3 Tage
bei 60°C 15 Stunden
bei 150°C 2 Stunden
Entsorgung: Angaben zur Entsorgung entnehmen Sie bitte anser

aktuellen Sicherheitsdatenblattern.
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PRODUKTINFORMATION SPEZIALTUCH FUR DIE FEINOPTI K
OPTIKTUCH OCC

Produktbeschreibung

DasOptiktuch OCC ist ein Spezialtuch fur die Préazisions- und Bnidgtik. Es handelt sich hier
um ein fussel- und kratzerfreieiemisch unbehandelteSpezialtuch aus 100%iger Baumwolle.
Das Optiktuch OCC -150 ist als Gewirke in Meterwaueerhalten.

Die Type OCC 55 ist silikonfreie, 100 % BaumwolteAbschnitten von ca. 50 x 50 cm.

Technische Daten

OPTIKTUCH OCC 150 OPTIKTUCH OCC 55

Material: 100% Baumwolle Material: 100% Baumweoll
Struktur: Gewirke silikonfrei

Lieferbar als Meterware Lieferbar als Abschnitt

Breite: 1,18 m GrolRe: ca. 50 x 50 cm
Farbe: gelb Farbe: weil3

Qualitat: Numerisch 150

Reinheit: chemisch unbehandelt, keine Fettanteile

Eigenschaftenfusselarm und kratzerfrei, saugfahig

Anwendungsbereich

* Rundoptik

* Planoptik

 Brillenoptik

* in Vor- und Endfertigung

* in Qualitatskontrolle

* nach US-Reinigung

* Reinigung von Brillenglasern

* Reinigung von beschichteten Optikkomponenten unieBglasern

Anmerkungen

Durch mehrfaches Waschen (ohne Zusatze) erh6htdedhnwendungsqualitat der Optikticher
OCC. Sie werden in ihrer Oberflache stumpfer uméken dadurch den von Feinoptikern
erwunschten Effekt.

Stand: 05/2016
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PRODUKTINFORMATION OPTIKREINIGUNGSTUCH
OCC 2010

1. Produktbeschreibung

Das Reinigungstuch ist ein Vlies, das aus zweickeeslenen Kunstfasern, Polyamid- und
Polyesterfasern, besteht. Dieses Vlies wird dunch gpezielle Wasserstrahlbehandlung
verfestigt. Ein weiterer Effekt dieser Wasserstrahlindlung ist die ,Offnung* der
Faserkopfe. Dadurch werden die Faserenden aufgetsppne damit die wirksame
Oberflache des Vlieses vergrofRert und die Oberdd&and porés. Die Polyamid- und die
Polyesterfaserenden werden freigelegt. Diese fieiten Faseroberflachen sind im
wesentlichen fur die Reinigungswirkung des Vliegesantwortlich und durch die porése
Oberflache wird der Schmutz im Vlies festgehaltad wird nicht wieder auf die zu
reinigende Flache verteilt. Das Vlies ist in degédnydrophile und oleophile
Schmutzpartikel gleichzeitig zu beseitigen unden Eorenstruktur festzuhalten

2. Technische Daten

Die Reinigungsticher gibt es in Abschnitten in @ed3e 38 cm x 40 cm. Die Tucher sind
waschbar, beim Spullwaschgang bitte keinen Weichkspillsetzen (evtl. einige Tropfen
Essig).

Andere Grolien auf Anfrage.

Die Reinigungsticher sind bei Bedarf vor dem er&ehrauch zu waschen.

3. Anwendungsbereich

e Handreinigung von Optikbauteilen z.B. vor dem Bédaien mit Reflex- bzw.
Antireflexschichten.
* Handreinigung von Optikbauteilen vor dem Verkitten

4. Verpackung

10 Stiuck im Folienbeutel

Stand: 05/2016
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PRODUKTINFORMATION REINRAUMTUCH
PB-S

1. Produktbeschreibung

DasReinraumtuch PB-Sist ein Spezialtuch fir die Prazisionsoptik unditterindustrie.
Es handelt sich hierbei um ein fussel- und kratees$, chemisch unbehandel&sezialtuch
mit hoher Reinigungseffizienz.

Die besondere Anordnung der Garne im textilen @elfilihren zu einer Steigerung der
Flissigkeitsaufnahme pro Zeiteinheit und ermdglicaef diese Weise sowohl eine
vergleichsweise schnellere Durchfiihrung der Remgguorgange, als auch weniger
Flussigkeitsrickstand auf der Oberflache nach demigen.

Die Kanten dieses Tuchs sind mit dem Laserstraddigatten und befestigen es thermisch
an allen vier Seiten. Die Maschen liegen b&einraumtuch PB-Sdicht verstrickt
nebeneinander, was fur die Aufnahme von Partikeimger Abmessungen besonders
forderlich ist. Die Polyester-Garne haben auchdiEsen geringen Durchmessern eine hohe
Materialfestigkeit, so dass Faserbriiche bei denigangsarbeiten im Vergleich zu
Wischtlchern mit Zellstoff- oder Viskoseanteil selsind. Die Anschmiegsamkeit dieses
Gestrickes an die Topographie maschinentechniggberflachen erlaubt eine effiziente
Préazisionsreinigung bei relativ geringem Zeitaufdian

2. Technische Daten

Die Reinigungsticher sind in Abschnitten in der@r@3 x 23 cm oder 40 x 40 cm
erhaltlich. Die Tucher sind waschbar, beim Spullgang bitte keinen Weichspiler
zusetzen (evtl. einige Tropfen Essig).

Sonstige Gré3en auf Anfrage.

Dicke: 0,59 mm ISO 9073-2
Flachenmasse: 185 ¢/fm I1SO 9073-1
Reinigungseffizienz (fur dinne Fettschichten): 6, pro Wischvorgang

Partikelabrieb (Partikel > 0,5um):

nach Wischvorgang auf Oberflache Rz 5 um: 0,92 /e’
auf Oberflache Rz 39 pm: 3,12 k-Partlcm

Flissigkeitsaufnahme: 410 g/m?

Stand: 05/2016
Diese Produktinformation ist keine Spezifikatione 8ient ausschlieBlich zum Zwecke der Informatiber das beschriebene Produkt und
stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kess#nSie stellen keine Zusicherung von EigensahafieSinne der gesetzlichen

Gewiahrleistungsvorschriften dar. Anderungen vorlteha 186

D-24558 Henstedt-Ulzburg -  Siebenstiickens1 Telefon (04193) 880840 - Fa#103) 88 084 20



PIEPLOW & BRANDT GmbH In

3. Anwendungsbereich

e Handreinigung von Optikbauteilen z.B. vor dem Béduien mit Reflex- bzw.
Antireflexschichten

e Handreinigung von Optikbauteilen vor dem Verkitten

e Handreinigung von feinmechanischen Bauteilen

* Handreinigung in der Qualitatskontrolle

» Geratereinigung in der Halbleiterindustrie

4. Verpackung

* 10 Stick im Folienbeutel
¢ 50 Stick im Folienbeutel

Stand: 05/2016
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PRODUKTINFORMATION REINRAUMTUCH
PB-M

1. Produktbeschreibung

DasReinraumtuch PB-M ist ein Spezialtuch fir die Prazisionsoptik und
Halbleiterindustrie. Es handelt sich hierbei umfessel- und kratzerfreies, chemisch
behandelteSpezialtuch mit hoher Reinigungseffizienz.

Die Anordnung der besonders diinnen Garne im tex@lebilde fihren zur zeitsparenden
Entfernung diinner Fettschichten auf polierten Géelnkn verschiedenster empfindlicher
und unempfindlicher Materialien.

Die Kanten dieses Tuchs sind mit dem Laserstraddigatten und befestigen es thermisch
an allen vier Seiten. Die Maschen bdRainraumtuch PB-M haben eine besonders hohe
Maschendichte, was fur die Aufnahme von Partikelr geringer Abmessungen besonders
forderlich ist. Die Polyestergarne haben auch esah geringen Durchmessern eine hohe
Materialfestigkeit, so dass Faserbriche bei denigangsarbeiten im Vergleich zu
Wischtlchern mit Zellstoff- oder Viskoseanteil selsind. Die Anschmiegsamkeit dieses
Gestrickes an die Topographie maschinentechniggberflachen erlaubt eine effiziente
Préazisionsreinigung bei relativ geringem Zeitaufdian

2. Technische Daten

Die Reinigungsttcher sind in Abschnitten in der@@.0 x 10 cm, 20 x 20 cm oder
25 x 25 cm erhaltlich. Die Tucher sind waschbamb®pilwaschgang bitte keinen
Weichspuler zusetzen (evtl. einige Tropfen Essig).

Sonstige GréfRen auf Anfrage.

Dicke: 0,32 mm ISO 9073-2
Flachenmasse: 160 ¢/m 1SO 9073-1
Reinigungseffizienz (fur dinne Fettschichten): 9, pro Wischvorgang

Partikelabrieb (Partikel > 0,5um):

nach Wischvorgang auf Oberflache Rz 5 um: 0,58 rkiere’
auf Oberflache Rz 39 pm: 6,80 k-Partlcm

Flissigkeitsaufnahme: 256 g/m2

Stand: 05/2016
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3. Anwendungsbereich

e Handreinigung von Optikbauteilen z.B. vor dem Béduien mit Reflex- bzw.
Antireflexschichten

e Handreinigung von feinmechanischen Bauteilen

* Handreinigung in der Qualitatskontrolle

» Geratereinigung in der Halbleiterindustrie

4. Verpackung

* 10 Stick im Folienbeutel
+ 80 Stiuck im Folienbeutel

Stand: 05/2016
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